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1191494141414 14441141111
1144449494114 4441114111
1199999141419 1444911111

Nutzen Sie fertigungsbegleitende Priifungen fir die kontinu-
ierliche Uberwachung lhrer Produktion. BabtecQ ibernimmt
fur Sie die zeitnahe Aufbereitung aller Informationen aus den
erfassten Priifdaten, die fiir die Steuerung lhrer Prozesse er-

forderlich sind. So behalten Sie den Uberblick: Fehlerschwer-

Perfekt planen

Mit Babtec.FP planen Sie alle lhre Fertigungsprifungen
effektiv und praxisorientiert. Dabei zeichnet sich BabtecQ
durch seine einfache und intuitive Bedienbarkeit aus. Klar
strukturierte Prifablaufe und visuelle Unterstiitzung erhéhen
die Benutzerfreundlichkeit und Akzeptanz. Die Darstellung
von Prifplanen, Arbeitsgangen und Merkmalen erfolgt
in Ubersichtlichen Baumstrukturen. Umfangreiche Drag &
Drop-Funktionen helfen bei der einfachen Organisation Ihrer
Prifplane. Per Mausklick stehen lhnen alle wichtigen Infor-

mationen jederzeit zur Verfligung.

Babtec.FP

punkte werden ermittelt, Abstell- und KorrekturmalRnahmen
konnen sofort eingeleitet werden, um die Fehlerursachen
schnellstmoglich zu beseitigen. Sie sparen wertvolle Zeit,
Material und Ressourcen.

Die Spezifikation der wichtigen Qualitatsmerkmale, die wah-
rend des Herstellprozesses lberwacht werden missen, fin-
det sich sehr haufig in CAD-Zeichnungen. Mit der zentralen
Verwaltung von Zeichnungsmalen in BabtecQ (Babtec. ANF/
CADI) ist es lhnen mdglich, neue Merkmale auf Knopfdruck
aus der gestempelten Zeichnung abzuleiten. Die erzeugten
Merkmale erganzen Sie im Priifplan anschlief3end um die er-

forderlichen Methoden fiir deren Priifung und Uberwachung.
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Durch die Zeichnungsintegration besitzen die Priifmerkmale
in Ihren Prifplanen einen eindeutigen Bezug zur Zeichnung.

lhr Vorteil: Kommt es zu einer Zeichnungsanderung, die auch
Spezifikationen fiir qualitatsrelevante Merkmale betrifft, kann
die Aktualisierung der betroffenen und bereits definierten
Prifmerkmale in Prifplanen sehr einfach und sicher vorge-

nommen werden.

Minimieren Sie darlber hinaus den Aufwand fir die Erstel-
lung und Verwaltung lhrer Prifplane durch den Einsatz von
Familienpriifplanen. Profitieren Sie von der Vererbung allge-

meiner Prifmerkmale zwischen Familien- und Variantenprif-

® BabtecQ
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<

Merkmale aus einer Zeichnung
importieren

planen. Im Variantenpriifplan missen nur zusatzliche oder
besondere Merkmale definiert werden, die im Prifablauf fir

diese spezielle Artikelvariante bertlicksichtigt werden missen.

Ihr Vorteil: Sind Anderungen an den fiir alle Varianten giil-
tigen Prifmerkmalen erforderlich, muss ausschlie3lich der
Familienprifplan aktualisiert werden. BabtecQ Ubernimmt
fur Sie die zeitaufwandige Aktualisierung der abhangigen
Variantenprifplane. Profitieren Sie dariliber hinaus davon,
Prifplane auch anonym erstellen zu konnen. Verringern Sie
Ihren Planungsaufwand, indem Sie einem Prifplan mehre-
re Artikel zuordnen, die auf Basis dieses Prifplans gepriift

werden sollen.

& [ prifplanung  ©

4 & eprifplanung *  Prifplan bearbeiten / Merkmal

[ speichem ¢ [ Aufgaben-  Hy B E B &
v [ Bzo0z/t0fP (1) .
oy Prufpiantic.: BZ-002/10 FP (1) arbeitsgong:  Friisen
[ 1-schebendurchmesser 30, 2mm PrifplanBez.;  Zahnrad (Serie) Prifart; SPC
i 2-0de15mn Prifoereich: ) Fertigungspriifung Merknal:  AuBendurchmesser
~ & Frasen
Er——

[ 2-Innendurchmesser

Merkmal  Notz  E@Bider  Dokumente
[ 3-Flankenbreite L I Edu De

o B B OB ow i 0% A \NME@06 A/
T D . N e
A
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MoosoftSansserf + 10 - B I U

N
Visualisierte Priifanweisung
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Eindeutige Anweisung

Prifplane in BabtecQ sind nicht nur Dokumente. In erster
Linie sorgen sie fiir einen sicheren und effizienten Priifablauf
der erforderlichen Qualitatsprifungen. Eine wichtige Voraus-
setzung fiir vollstandige und verwertbare Priifergebnisse zur
Steuerung lhrer Qualitatsprozesse ist neben der Planung der
Prifschritte auch die genaue Einhaltung der Anweisungen
sowie das Verstandnis der Vorgaben durch das Priifpersonal
vor Ort.

In Prifplanen legen Sie die Reihenfolge der Merkmale ein-
deutig fest, definieren die zu verwendenden Prifmittel und

entscheiden, ob Priifergebnisse teilebezogen oder merkmals-

bezogen erfasst werden sollen. Zudem kénnen Sie auf das Vi-
sualisierungspaket (Babtec.VP) zurlickgreifen. So steigern Sie
den Informationsgehalt ihrer Priifanweisungen durch Bilder
und erganzen diese noch wahrend der Priifplanbearbeitung
um Grafikelemente und textliche Hinweise. Besitzen die
Merkmale einen Bezug zur Zeichnung, enthalt die Anweisung
wahrend der Priifung zusatzlich den passenden Zeichnungs-
ausschnitt. Auch zusatzliche Dokumente wie weiterfiihrende
Richtlinien oder Spezifikationen konnen direkt zum Prifplan
gespeichert und wahrend der Priifdatenerfassung aufgerufen

werden.

Planung von Fertigungsprifungen

Babtec.FP Ubernimmt die Qualitatssicherung in der Pro-
duktion fir Einzelfertiger bis hin zu klassischen Grol3seri-
enfertigern. Nutzen Sie die umfangreichen Werkzeuge, um
Fehlerschwerpunkte zu erkennen und die Maschinen- und

Prozessfihigkeiten zu ermitteln und nachzuweisen. Mit

® BabtecQ

Babtec.FP planen Sie |hre Priifprozesse effektiv und praxis-
orientiert. Sie (iberwachen lhre Produktqualitat und steuern
Ihre Produktionsprozesse anhand von Losprifungen, Fehler-
sammelkarten oder der statistischen Prozessregelung (SPC).

Babtec  Ansicht
& [ prifplanung @
% # Pprafplanung »  Prufplan bearbeiten / Merkmal
[ speichem  ¢a [E] Aufgaben- B ¢ B P I F &
[ CAD-C5-001(2) .

<} orehen Prifplanir.: - CAD-CS-001 (2)

[H 1-[105] Lange 34H8 Prifplan-Bez.:  Kurbelwelle
it 122] Durchmesser 2 5296

Arbeitsgang:  Drehen
Prifart:  SPC

Prifoereich: b3 Fertigungspriifung

3- [127.1] Gewinde 4x M10

4 [127.2] Gewinde 4 M10 Zeichnungen: /i) 325-356 (2) - KW-4TR3B-R1
5 - [127.3] Gewinde 4x M10

6 - [127.4] Gewinde 4 M10
7-[137] Durchmesser o 60 g6
& - [138] Durchmesser o 62g6
& - [139] Durchmesser o 6296 Verkmasart:  Varizbel
10 - [140] Durchmesser @ 72 +0,25 40,05
11- [152] Durchmesser o 5206

12 - [171] Mittenrauhmert 3,2

13 - [172] Mittenrauhwert 3,2

4
=
7l

Merkmal Motz  E@Bider  Dokumente

Priffmerkmal:  Durchmesser & 52,66
Merkmalskiasse:  Sicherheit / ges. Vorschift
Stempelummer: | 122 Fehlerilasse:  Haupt

Fehlergruppe: | MAF - Mfifchler

Malinahmengruppe:  QUAL - Quaitatssicherung
14~ [174] Lange 34H8 Prisfitteltyp: | BM
15 - [175] Lénge 43 0,2
16 - [195.1] Gewinde 4 M10
17 - [195.2] Gewinde 4x M10 Varisble Formel
18 - [195.3] Gewinde 4 M10
] 19 - [195.4] Gewinde 4 M10
[ 20 - [199] Kantenbruch +0,1
v -8} Attributive Sichtpriifung stichprobe: 52 i 1 2| Stunden
1-[105] Lénge 34H5
2 - [122] Durchmesser = 52 g6
3-[127.1] Gewinde 4x M10

~ | Bigelmessschraube

Messparameter:

[ES|ES[EN]E

Uberwachungsprofi:  FP (SPC; mit REK)

Toleranztabelle:  <Keine Auswahl>

ZeichnungsmaB:  52-0,01-0,029 Mabeinheit:
NennmaB: 52,0000 Nachkommastelen:
USG: 51,9710 uwG: UPG:

056 51,3500 owe: opG:

& @ Epabetsverson

Merkmal: Durchmesser @ 52 g6

2Zykius dynamisch

Zeichnung r X

Bla @& a

Prifmerkmal mit Zeichnungsbezug

Babtec.FP
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Bei der Festlegung von Merkmalsspezifikationen unterstiitzt
Sie BabtecQ bei der Ermittlung von Spezifikationsgrenzen.
Um Rechen- oder Eingabefehler zu vermeiden, geben Sie
lediglich das Nennmal? ein. BabtecQ ermittelt fir Sie auf
Grundlage der mitgelieferten Toleranztabellen automatisch
die korrekten Sollgrenzen. Alternativ lassen sich diese auch
durch ZeichnungsmalRe mit Angabe von Rechenoperationen

und Abmal}/Passung erfassen.

Greifen Sie auf vorhandene Priifplane und Erstbemuste-
rungen bzw. auf externe Dateien im Q-DAS Format sowie
CAD-Zeichnungen (Babtec.ANF/CADI) zurlick, um Priifmerk-
male inkl. der Sollvorgaben mit Toleranzen komfortabel zu

importieren.

Wurden Merkmale aus einer gestempelten Zeichnung abge-
leitet, steht Ihnen die Zeichnung auch wahrend der Bearbei-
tung des Priifplans zur Verfligung. Der integrierte CAD-Vie-
wer zeigt |lhnen die verknipfte Zeichnung an und markiert
flir Sie die passende Spezifikation zu einem ausgewahlten
Prifmerkmal. Sie entscheiden, ob Sie die gesamte Zeichnung
oder einen anderen Bereich einsehen mochten - so entgeht
Ihnen kein wichtiges Detail.

Nicht alle Merkmale kénnen direkt mit einem Messgerat ge-
prift werden. In Babtec.FP besteht die Mdglichkeit, Merk-

® BabtecQ

BabtecQ  Ansicht

male Uber flexible Formelfunktionen berechnen zu lassen.
Die Ergebnisse werden wahrend des Prifablaufs aus den
zuvor erfassten Messwerten ermittelt und im Prifauftrag

gespeichert.

Um zu gewabhrleisten, dass |hre Priifplane in der Praxis funkti-
onieren, stehen Plausibilitatspriifungen zur Verfligung. Wer-
den fehlende Angaben oder Fehler (z. B. in Formeln) ermittelt,
wird das integrierte Warnsystem von BabtecQ aktiv: Eine
entsprechende Meldung flihrt Sie direkt zu dem identifizier-
ten Problem, so dass lhnen die aufwandige manuelle Suche

erspart bleibt.

Mit Babtec.FP kénnen Sie auf Nummer sicher gehen und
bereits in der Planungsphase den definierten Priifablauf si-
mulieren. Identifizieren Sie Merkmalswechsel, Prifintervalle
je Merkmal oder die Eingabe von merkmalsbezogenen In-
formationen (z. B. Chargen-Nummern, Seriennummern) und
vermeiden Sie zeitaufwandige nachtragliche Korrekturen im
Priifablauf. Laufende Priifauftrige kénnen bei Anderungen
der Prifspezifikationen sofort aktualisiert werden, d. h. samt-
liche Priifergebnisse vor und nach der Anderung stehen in
einem einzigen Priifauftrag zur Verfiigung. Die Anderungen
der Priufplanvorgaben sind in der versionierten Priifplanhis-
torie liickenlos dokumentiert.

O Suchtext... Q[ prifplanung @
e 2

[ Speichern 1 I

i + Prifablauf
& =]

Fertigung b B =

%{% FMEA
=

Control-Plane

= 1

Frifplanir.:  BZ-002/10 FP (1)

Prifpian®ez.: Zahnrad (Serie)

Priffbereich: 3] Fertigungspriifung

Priifablauf

P o B 32

Merkmale

Priffichema
Priifplanung

Auftrige

Typ Nr. Prisfmerkmal ablauf | USG 0s6 Nenrmafi  MaBeinheit

AuBendurchmesser min) 0,090
20,1900
20,0400
2,1450
2,1950
2,1700
52,200

20,110
20,2100
20,0600
2,1550
2,2050
2,1800
52,400

20,100 mm
20,2000 mm
20,0500 mm

2,1500 | mm

1
Priifung v 13
1
1
4
2,2000 | mm 1
1
7,
i
4

1
2 AuBendurchmesser (max)
3 AubBendurchmesser (mitt)
4 Wandstarke (min)
Frufrsti=] 5 Wandstrks (max)
6 Wandstarke (mitt)
7 Lange v
3 Sichtprifung
ERE )

2,1750 | mm
52,300 | mm
PMFU

> < << << <

Mabnahmen

Module
Kataloge
Administration

Auswertung

Prifart:  SPC

Arbeitsgang:  Ziehen

21.01,2020 03:00
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Schema: Alle Merkmale

ansicht: Ablaufdarstelung

21.01,2020 10:00 21.01.2020 12:00 21.01,2020...

3 3

~

H

D R I it I I
| === === o
Y e
N EEEEEE N
N e e e
N e e e
leem e

)P PR PR U U U RS

ey e
Y e e -
B R I T I
PP RS R N
Y e =

A
Prifablaufsimulation zur Vermeidung nachtraglicher Korrekturen
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ERP-Anbindung

BabtecQ lasst sich flexibel an vorhandene Software-Systeme
im Unternehmen anbinden (Babtec. CONNECT). Damit ist der
ereignisgesteuerte Datenaustausch (z.B. Ubernahme von
Stamm- und Bewegungsdaten) zwischen |hrem ERP-Sys-
tem und BabtecQ sichergestellt. In Abhangigkeit von den
aktuellen Fertigungsauftragen werden die erforderlichen

Prifauftrage automatisch in BabtecQ generiert und an den
vorgesehenen Priifplatzen zur Verfiigung gestellt. Uber die
konfigurierbare Schnittstelle wird aulBerdem festgelegt, fir
welche Prifarbeitsgange eine Riickmeldung von Priifent-

scheiden und Mengen an das ERP-System erfolgen soll.

Sichere Prifdatenerfassung

Die Akzeptanz des Priifsystems vor Ort ist eine wichtige
Voraussetzung flir die Qualitat ihrer Priifergebnisse. Um
Ihre Mitarbeiter optimal zu unterstitzen, stellen Sie ihnen
visualisierte Priifanweisungen mit allen wichtigen Infor-
mationen fir die sichere Bearbeitung der Prifauftrage zur
Verfligung: Anweisungen in Textform, mit Bildern oder die
gestempelte Zeichnung im CAD-Viewer. Der Werker wird
Uber die aktuellen Tendenzen im Prozess direkt informiert.

In Uberwachungsprofilen definieren Sie in Abhangigkeit Ihrer

@ Babtec)

Artikel und Produktionsressourcen alle Ereignisse, Gber die
Ihre Priifer automatisch Hinweise und Warnungen erhalten

sollen.

Nutzen Sie diese Informationen, um unverzlglich steu-
ernd in den Produktionsprozess eingreifen zu konnen. Die
automatische Dokumentation von BabtecQ garantiert die
Protokollierung aller Ereignisse und der eingeleiteten Sofort-

mafinahmen in einem Prozessbegleitblatt.

BabtecQ

[}

Ansicht
@ Priifung ©
4 Prifung
B &
EPAufraa: 2020/0041/1
i wtkel: 120/0303/922 - Zahnrad

Daten erfassen

@ Arbeitsgang: Frésen

1. Merkmak Aubendurchmesser Letzte Priifung: AuBendurchmesser
7,45

7,51 ., | Y A

056G = 7,55

@ prifplzn: BZ-002/10 FP (3) - Zahnrad (Serie)

Anzah zu priifender Tele: 5

USG = 7,45

Stichprobe: 4 (2 | 3) Stichprobe: 4 (1 / 31

1. AuBendurchmesser

Merkmale “?‘IAnwE\sung Information  Statstic || Dolumente

Bilder:

1

Babtec

Erfassung von Priifergebnissen

Babtec.FP

Messwert: 7.47 mm

Anweisung:

Bitte Arbeitsanweisung beachten!

(siehe Dokumente)
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Sind Abweichungen oder Fehler festgestellt und dokumen-
tiert worden, kann automatisch eine interne Reklamation
ausgelost werden. Die verantwortlichen Mitarbeiter werden
direkt z. B. per E-Mail informiert, um den Vorgang in Babtec.
REK weiter zu bearbeiten — unabhangig von den ggf. fortlau-

fenden Priifprozessen in der Fertigung.

Nutzen Sie die komfortable Messmittelanbindung lber
Multiplexer, um die effektive und sichere Durchfiihrung lhrer

messenden Priifungen sicherzustellen. Durch die automati-

® Babtecq

BabtecQ  Ansicht

sche Ubernahme von Messwerten in den Priifauftrag entfallt
die zeitaufwandige Eingabe Uber Tastatur, und Eingabefehler
beim Ubertragen der Ergebnisse werden vermieden.

Hochkomplexe Produkte erfordern immer anspruchsvollere
Messaufgaben, die mit ausgekligelten Prifvorrichtungen
bewaltigt werden. Dabei sind Funktionen wie die Kalibrie-
rung von Prifvorrichtungen oder die Mehrstellenmessung
unverzichtbar. Bei der Mehrstellenmessung gibt Babtec.FP

dem Prifer mit der Onlineanzeige der Live-Messungen ein

2 Suchtext... & [ priifplanung @ Prifung © (3] Auftrige

4= Ppriifung * Daten erfassen

Fertigung
B O @

,(_% FMEA [ aufrag: 2020/0041/2
. @ artikel: 120/0303/922 - Zahnrad

T :; i Control-Plane

1. Merkmal: AuBendurchmesser

Priifvorrichtung 20.A

@ prifplan: BZ-002/10 FP (3) - Zahnrad (Serie)

& arbeitsgang: Frasen

Anzahl zu prifender Tele: 5

Cbere Sollgrenze Untere Sollgrenze 2

0 0,3 0,3
0 01 0,1
10 02 0,2
52 0,2 02

2 usG =
"m Aufrage Stichprobe: 1 (1 3) Kanal IST-Wert SOLL-Wert
U 1 -0,1534
1. AuBendurchmesser 2 1,383
(@Y Prifing N 3 -10,1932
\E;) Merkmale ) Anweisung  Informaton 4 52534
By eramte Merkmale
™ prufm
ﬁ— Nr.  Gr. Typ
> 1§ [  AuBendurchmesser
T—J"i‘j - 2 I [  mnendurchmesser
3 ¢ [ Flankenbreite
4 1 [l Fankenlangs

&
)

|
l' T Iy MaBrahmen

Module

10,1552

Kataloge v T

Administration

Auswertung

VAN
Online-Anzeige wahrend der Mehrstellenmessung

einfaches und sicheres Feedback, wie es um die Einhaltung
der Spezifikationen innerhalb der Sollgrenzen steht. Bauen
Sie auf unsere langjahrige Erfahrung bei der Anbindung von

Mess- und Priifsystemen. Prinzipiell kdnnen alle Systeme

Standort DE Mayer, Alexander (Benutzer)

mit Hilfe standardisierter Schnittstellen Daten an BabtecQ
libergeben, die Uber digitale Ausgange verfligen oder Prif-
protokolle in Dateiform erzeugen.

Statistische Prozessregelung (SPC)

Babtec.FP unterstitzt Sie zielgerichtet bei der Optimierung
Ihrer Produktionsprozesse. Profitieren Sie von den Methoden
der statistischen Prozessregelung und definieren Sie regel-

malige und zeitgesteuerte Prozesspriifungen mit Priffre-

Babtec.FP

quenziiberwachung oder stiickzahlgesteuerte Priifungen.
Intelligente Funktionen z.B. zur zeitlichen Optimierung der
durchzufiihrenden Stichprobenpriifungen entlasten Ihre Prii-

fer und erhohen die Effizienz |hrer Qualitatssicherung.



Greifen Sie auf Produktionsgruppen zurtick, um lhren Fer-
tigungsprozess getrennt nach Produktionseinheiten (z.B.
Nester) zu Uberwachen. Definieren Sie Priifschemata fiir die
Steuerung von Priifablaufen bei Prozessfreigaben, Serienprii-
fungen oder nach Werkzeugkorrekturen. In einem einzigen
Prifplan entscheiden Sie so, welche Merkmale in Abhangig-
keit von der aktuellen Prifsituation zur Priifung anstehen

sollen.

® Babtecq

Ansicht

Anhand der im Priifprozess gespeicherten Ergebnisse er-
folgt die statistische Beurteilung lhrer Prozesse flir ausge-
wahlte Merkmale. In BabtecQ stehen lhnen umfangreiche
Analysewerkzeuge zur Verfligung, um Verteilungsformen zu
ermitteln und Vertrauensbereiche sowie Berechnungsme-
thoden zur Ermittlung der Prozessfahigkeiten nach DIN ISO
22514-2 zu konfigurieren. Anhand von Vorlaufuntersuchun-
gen definieren Sie Eingriffsgrenzen fiir die Prozessregelung.
Verwenden Sie die Ergebnisse, um schnell und zielgerichtet

Mafnahmen zur Prozessverbesserung einzuleiten.

BabtecQ

& flafrage @ 3 = Ep *
4= Auswertung * SPC/Vorlauf
[lf "= [y Diagrammeinstellungen bearbeiten~ |83 | i
SPC (Filter: Abstand/Allgemeine Pr... x Fiter: Messwert 3-46 (Stichprobe 5-46)
5PC (Fiter: Nockenpos. E 1/Allgem... x = g @n o~ R =
* =
P (it Neckergos, & Jaem %0 e 408 8% % % @
SPC (Fiter: Nockenpos. € 2/Allgem... xquer/s-Karte
SPC (Fiter: Mockenpos. A 2/Allgem... % ichorob : 1l d
SPC (Fiter: Mockenpos. E 3/Allgem... % (Stichprobenumfang: 3, rollierend)
SPC (Fiter: Nockenpos. A 3fallgem... x
(Fiter: Nockenpos. A 3/Algem. Middle Third [
SPC (Fiter: Rundauf Om 29.4/AlG... x| N U U U U U U U U S U S S S S S S A B S R A S
un
SPC (Fiter: Abst. Einstich-5topfen...  x e
¥ Tren
SPC (Filter: Mutgrund/Allgemeine P... % 456
) . —A—F-Gruppen
v SPC(Hiter: Nutbrsitefalgemeinep. . x
rithmetischer Mittel
Messwert 3-46 (Stichprobe 5-46) 455 1
~0- Standardabuieichung
SPC (Filter: Planlauf Axalager/allg... x N .
1 Nennma 454 51 4535 4535 go 4535 453 45T
-, Durchschnittslinie T ASH| o g 4532 455 453
- Eingriffsgranzan 4,53 F L A e Sl — = \1325:1
"1 Sollgrenzen
Notz 452
A MaBnahme
451 -
45
449 -
A
0,015
0,01 | ey
0,005 oo o T poso-
< 5
Bl Z < 23 25 e B < < 2 e
’/,D /10[3/, " /Ja;‘/‘; e 40y /,01‘?/, 9/‘;515/,0 ’/,D[ 4 0[3/‘;[7 4/40 5/,0 U/Ja )/4‘0 ‘?/,D 9/,(7 » /Jo, /,0 3/401"/, » [ 0,
o 105 10:3 005 0.5, M0y Moy 9 gy Vi o,} Bp 0, g 050" uje LN
o Qualitatsregelkarte o Histogramm o Wahrscheinlichkeitsnetz

A
Auswertung von Prifmerkmalen
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Losgesteuerte Abnahmeprifung

Fir losbezogene Freigaben stehen |lhnen konfigurierbare
Stichprobenpriifungen inkl. Priifdynamisierung zur Reduzie-
rung des Priifaufwands zur Verfligung. Nutzen Sie zudem die
Fehlersammelkarte, um Priifarbeitsgange anhand attributi-
ver Merkmale zu planen und durchzufiihren. Erfolgen heute
Fehleraufzeichnungen haufig in Papierform, bietet Ihnen die
Fehlersammelkarte in BabtecQ im Rahmen von Lospriifun-
gen eine einfache und flexible Mdglichkeit, Fehler direkt

Babtec.FP

online zu erfassen. Fir eine flexible Dateneingabe kdnnen
die festgelegten Prifmerkmale frei zur Eingabe der Fehle-
ranzahl ausgewahlt werden. Sind keine Fehler aufgetreten,
kann der Prifschritt sofort abgeschlossen werden. Damit
ist eine zeitsparende Erfassung der Ergebnisse gewahrleis-
tet — auch bei umfangreichen Stichprobenprifungen oder
100%-Prifungen.



Prozessorientiert Arbeiten

Haben Sie im Rahmen lhrer Produktplanungsprozesse be-
reits Control-Plane Uber Babtec.CP erstellt, kdnnen Sie die-
se auch fir die Planung lhrer Fertigungsprifungen nutzen.
Aus Prozessschritten in Control-Planen ibernehmen Sie auf
Knopfdruck prifrelevante Produkt- und Prozessmerkmale
als Priifmerkmale in lhre Priifplane und erganzen diese ein-

fach um zusatzliche prifplanspezifische Details.

® Babtecq

BabtecQ  Ansicht

Die Merkmale in Control-Planen und Prifplanen werden ge-
genseitig referenziert. Finden Anderungen am Control-Plan
oder am Prifplan statt, wird das integrierte Warnsystem von
BabtecQ aktiv: Fur das verkniipfte Dokument wird automa-
tisch eine Aufgabe (Babtec.AM) generiert, um es auf Uber-
nahme der vorgenommenen Anderungen zu priifen. Fiir den
verantwortlichen Benutzer sind in einem Versionsvergleich
alle Anderungen gekennzeichnet, so dass ein aufwandiges

Prifen mehrerer Dokumentversionen erspart bleibt.
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Anderungsmanagement fiir verkniipfte Control-Plane und Priifplane

Auswertungen und Berichte

Fir die zielorientierte Analyse lhrer Prifauftrage stellt hnen
BabtecQ leistungsstarke Management-Auswertungen zur
Verfligung. Profitieren Sie von der innovativen und flexiblen
Pivot-Technologie und ermitteln Sie so Kennzahlen, welche
die Effizienz lhrer Fertigungsprozesse belegen oder Optimie-

rungspotenziale aufdecken.
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Fir die Analyse und den Nachweis der Prozessfahigkeit ge-
geniber lhren Kunden kénnen Sie auf eine umfangreiche
Bibliothek an statistischen Auswertungen und Berichten
zurlickgreifen. Bereiten Sie die Ergebnisse fir gesicherte
Aussagen komfortabel in Form von Regelkarten, Histogram-
men, Wahrscheinlichkeitsnetzen oder Fehlersammelkarten
auf. Uber den Berichtsdesigner (Babtec.RPT) lassen sich da-
riber hinaus unternehmensspezifische Dokumente fiir |hr

Berichtswesen erstellen.



Auf einen Blick

- Prifplanung, Prifauftragsverwaltung, Prifdaten-

erfassung und -auswertung

— SPC: Uberwachung der Maschinen- und Prozessfihig-
keit, Online-Qualitatsregelkarten inkl. Uberwachung
der Prozessstabilitat (Eingriffsgrenzen, Run, Trend, etc.),

auch Nest- bzw. Formbezogen

— Losprifungen anhand individueller und normenkonfor-
mer Stichprobenplane (z.B. DIN ISO 2859-1, DIN ISO
3951-1), inkl. Dynamisierungsregeln

— Fehlersammelkarten fir die Erfassung von Fehlern in
Prufarbeitsgangen mit attributiven Merkmalen

- Reduzierter Planungsaufwand durch Familienprifplane
— Erzeugung von Priifmerkmalen anhand von Zeichnungs-
mal3en aus gestempelten CAD-Zeichnungen (Babtec.

ANF/CADI)

- Komfortable Ermittlung von Sollgrenzen lber integrier-

te Toleranztabellen

— Formelfunktionen zur Berechnung und Umrechnung von
Messwerten

- Umfangreiche Importfunktionen fir Prifmerkmale
(z.B. aus Dateien im Q-DAS Format, aus dem Control-

Plan, anderen Prifplanen oder Erstbemusterungen)

— Integration von Bildern (z.B. BMP, JPG) fir visualisierte

Prifanweisungen (Babtec.VP)

— Bereitstellung zusatzlicher Prifdokumente
(z.B. Zeichnungen, Richtlinien, Arbeitsanweisungen etc.)
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— CAD-Viewer fir die Nutzung gestempelter Zeichnungen
wahrend der Prifplanung und bei der Durchfiihrung der
Qualitatsprifungen, aus denen die Prifmerkmale abge-
leitet wurden (Babtec. ANF/CADI)

- Sichere Planung durch visuelle Priifablaufsimulation und

Plausibilitatsprifungen

— Versionierte Prifplane inkl. Freigabeworkflow und
Prifplanhistorie

— ERP-Anbindung: Automatische Prifauftragsgenerierung
bei Freigabe von Fertigungsauftragen und Ergebnisriick-
meldung (Babtec. CONNECT)

- Visualisierung falliger Priifungen Giber eine Ampelfunk-

tion

— Online-Messdatenlibernahme von digitalen Prifmitteln
und Messmaschinen

- Riickverfolgbarkeit der Ergebnisse (z.B. fur Chargen-

oder Seriennummern)

— Automatische Generierung interner Reklamationen

— Ausldsen von Sofort-und Korrekturmafnahmen

— Prozessbegleitblatt mit dokumentierten Ereignissen,
Storungen und Sofortmaldnahmen

— Leistungsstarke statistische Analysen und Manage-
ment-Auswertungen, z.B.:
> Maschinen-und Prozessfahigkeitsuntersuchungen
nach DIN ISO 22514-2, inkl. konfigurierbarer Berech-
nungsmethoden und Bestimmung der Verteilungs-

form



> Vorlaufuntersuchungen, Regelkarten fir variable und
attributive Merkmale

> Urwertkarten, Wahrscheinlichkeitsnetz, Histogramm,
Fehlersammelkarten

> Auftragsiibergreifende, Zeitraum-, Maschinen-, Char-
gen- oder Seriennummernbezogene Auswertungen

> Flexible Pareto-Analysen und Trends (z.B. zur Er-
mittlung von Fehlerschwerpunkten, Nachweis von

Prozessverbesserungen)

— Umfangreiche Berichtsbibliothek fir Prifplane, Prifan-

weisungen und Prifberichte

— Gestaltung unternehmensspezifischer Formulare, Be-
richte und Zertifikate (Babtec.RPT)

— Integration in BabtecQ (Babtec. APQP, Babtec.CP, Bab-
tec.ANF/CADI, Babtec.EM, Babtec.REK, Babtec.MM,
Babtec.AM)

— Automatische Informationsverteilung — Kommunikation

und Reporting lUber Babtec.Q.Agent (z. B. Meldung von
Prozessverletzungen per E-Mail)

Babtec.FP
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Lassen Sie sich von uns beraten

Wir beraten Sie

Gerne stellen wir Ihnen das Modul in einem personlichen
Termin genauer vor und zeigen lhnen, wie unsere Lésung lhre
Prozesse optimiert. Dabei erfassen wir den aktuellen Stand

und erlautern die weitere Vorgehensweise.

Termin vereinbaren

Unsere Losungen
Sie haben Interesse an weiteren Modulen, die |hre Prozesse
noch besser unterstiitzen? Schauen Sie sich einfach auf un-

serer Website um.

Zur Website

Unsere Leistungsiibersicht

Sie mdchten einen Uberblick iiber unser gesamtes Leistungs-
angebot bekommen? In der aktuellen Leistungstbersicht
stellen wir lhnen unsere Softwarelésungen und Dienstleis-

tungen vor.

PDF downloaden

Babtec.FP
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Babtec Informationssysteme GmbH
Clausenstralde 21, 42285 Wuppertal
T +49 202 4960-0

Geschiftsstellen

Altmarkt 10a, 01067 Dresden

Lehrer-Wirth-StralRe 2, 81829 Miinchen
Marie-Curie-Stralse 14, 78048 Villingen-Schwenningen
ClausenstralRe 21, 42285 Wuppertal
Georg-Baumgarten-StralRe 3, 60549 Frankfurt

Babtec Osterreich GmbH
Maria-Theresia-StrafRe 51, 4600 Wels
T +43 7242 224357-00

Babtec Schweiz AG
Geltenwilenstrasse 16, 9000 St. Gallen
T+41 71 56029-00

info@babtec.de

www.babtec.de

Letzte Aktualisierung: Juli 2023
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