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Produktinformation

Auf den folgenden Seiten kdnnen Sie sich ausfuhrlich Gber die neuen Leistungsmerkmale und
Verbesserungen in BabtecQ Release 7.9 informieren. Unter anderem erwarten Sie folgende Highlights:

Neu: Anforderungsmanagement

Die Anforderungen aus Normen und Gesetzen sowie durch anspruchsvolle Kunden und
komplexer werdende Produkte haben sich im Laufe der Zeit geéandert und in Summe
vervielfacht. Es geht u.a. um Anforderungen an das Qualitats-, Umwelt- oder
Arbeitsschutzmanagement, an die IT-Sicherheit oder die Produkthaftung. Erfahren Sie, wie
lhnen die Babtec-Software jetzt dabei hilft, bald alle Anforderungen im Blick zu behalten.

Lesen Sie mehr dazu in Kapitel 2.2

Digitale Checklisten

Benutzen Sie fur Inbetriebnahmen, Prozessablaufe, Montageanleitungen, Abnahmen oder
Schichtiibergaben bereits die neuen digitalen Babtec-Checklisten? Dann machen Sie sich gleich
mit weiteren neuen Features vertraut: Definieren Sie Verzweigungen, um die Navigation durch
die Checkliste abhangig von erfassten Ergebnissen zu steuern. Nutzen Sie die neuen
Checklisten-Sets, wenn fur eine Tatigkeit mehrere voneinander unabhéngige Checklisten zum
Einsatz kommen sollen. Oder verknipfen Sie Checklisten in den BabtecQ Modulen.

Das und noch viel mehr erfahren Sie in Kapitel 2.3 und 2.4

Vorhandene Prifmittelfahigkeitsuntersuchung (PMFU) kopieren

Weil sich die fachgerechte Durchfiihrung einer PMFU oft aufwandig gestaltet, haben Sie sich
gewunscht, vorhandene Daten bei Bedarf wiederverwenden zu kdnnen. Deshalb besteht nun die
Mdoglichkeit, bei Erstellung einer neuen PMFU die Kopie einer vorhandenen zu nutzen oder
vorhandene Messwerte zu importieren — aus einer bestehenden Babtec-PMFU, aus einer
CSV- oder Q-DAS Datei.

Weitere Details dazu finden Sie in Kapitel 1.11.5 und 1.11.6
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1 Neuigkeiten in BabtecQ (Windows Client)

Mit unseren Software-L&sungen verfolgen wir fiir Sie konsequent das Ziel, die Menschen in lhrem
Unternehmen bei allen Aufgaben fir die Qualitatssicherung Ihrer Produkte und bei den téglichen
Herausforderungen im Qualitdtsmanagement bestméglich zu unterstiitzen. Daher entwickeln wir unsere
bestehenden Losungen stetig weiter, auch unter Bertcksichtigung Ihres Feedbacks.

In den folgenden Kapiteln erfahren Sie mehr Giber neue Features in den BabtecQ Modulen, die fur Sie im
neuen Release 7.9 verfiigbar sind. Wir winschen lhnen viel Freude beim Lesen und neue Ideen fir den
Einsatz unserer Softwareldsungen in lhrem Unternehmen.

1.1 Neues zur Bedienung

1.1.1 Release-Informationen: Jetzt online verfiigbar

Sobald Sie sich nach dem Software Update erstmalig anmelden, 6ffnet sich ein Hinweis-Dialog zum neuen
Release. Mit ,,Jetzt mehr erfahren* gelangen Sie direkt zur Babtec-Webseite, auf der Sie alle wichtigen
Informationen rund um das neue Release 7.9 finden. Wahlen Sie dort einfach das Modul oder Thema aus,
das Sie interessiert und informieren Sie sich Gber die neuen Features.

® Neues Release »

Hallo Katrin Stratmann.
Die Babtec-Software wurde auf die Version 7.9 aktualisiert.

Erfahren Sie mehr Ober die Highlights und neuen Features, die fiir Sie
bereitstehen.

Die Release-Informationen finden Sie auch hier: 2-Menii | Uber Babtec)

Diesen Hinweis nicht mehr anzeigen

Abb.: Hinweis auf die Release-
Informationen beim erstmaligen
Anmelden nach dem Software Update

Schiiefien

Md6chten Sie, dass dieser Hinweis bei der ndchsten Anmeldung nicht mehr erscheint, aktivieren Sie einfach
die Option ,,Diesen Hinweis nicht mehr anzeigen®.

Ein Hinweis:

Neue Benutzer, die hach dem Software Update auf die aktuelle Version in der Babtec-Benutzerverwaltung hinzugefugt oder importiert
werden, erhalten beim Anmelden keinen automatischen Hinweis auf die Release Informationen.

Den Link auf die Babtec-Webseite mit den Release-Informationen finden Sie jederzeit auch im ?-Men{ und
dort im Dialog ,,Uber BabtecQ*.

1.1.2 Lasche ,Dokumente®: Neue Modulverkniipfung fiir Checklisten

In den meisten Modulen kénnen hier nicht nur Dateien oder Verlinkungen (URLS) zu externen Informationen
abgelegt werden, die im Kontext des jeweiligen Babtec-Datensatzes (z.B. Reklamation oder MalRnahme)
wichtig sind — auch Informationen bzw. Datenséatze aus anderen Modulen kénnen hier verknlpft werden.
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Ab Version 7.9 kénnen Sie nun auch ausfiillbare oder bereits verwendete und erfasste Checklisten
verknlpfen, die im Kontext des Babtec-Datensatzes stehen.

Ein Beispiel: Sie mochten regelméafig anhand bearbeiteter Kundenreklamationen uberprufen, ob lhr 8D-
Prozess wirksam ist. Dafur nutzen Sie eine digitale Babtec-Checkliste, die Sie anschlieRend als
Nachweisdokument im Modul ,Reklamationen® zum betrachteten Reklamationsvorgang verkniipfen kénnen.

Alternativ war es bisher bereits méglich, auf der Lasche ,Dokumente” ein Vorgabedokument vom Typ
»Checkliste” zum betreffenden Babtec-Datensatz zu verknupfen (Speicherort ,Meine Dokumente®). Ab
Version 7.9 kbnnen Sie in diesem Fall nun mit der neuen Funktion ,,Checkliste verwenden und direkt
verkniipfen* dieses Vorgabedokument nutzen, um eine ausfillbare Checkliste zu erstellen. Diese neue
ausfullbare Checkliste ist daraufhin direkt in der aktuell gedffneten Dokumenten-Lasche verknipft und
natdrlich auch im Modul ,Checklisten vorhanden.

Vor allem aber kann die Checkliste ,,ohne Umwege* sofort fiir die Durchfiihrung der anstehenden
Tatigkeiten verwendet werden. Einfach per Doppelklick oder mit der bekannten Funktion ,Dateiinhalt
ansehen” die hier neu erzeugte Checkliste 6ffnen, sich im Browser an BabtecQ Go anmelden und los geht’s
— die entsprechenden Benutzerrechte fiir Checklisten vorausgesetzt.

Artikel Einzelheiten Terming Grund Bilder & Dokumente d
o Bl B R e B D B B

Speicherort  Dokument-Mr.  Dokument-Bez. Angelegt am =  Angelegt von Gedndertam Gedndertvon Dokument-Info

@ SWhy-Sheet 18.12.202  Checkliste verwenden und direkt verknipfen SWhy-Sheet.xls
CHK-000002

Artikel Einzelheiten Termine  Grund Bilder 2 Dokumente Team

o B BE R 2|3 %

Speicherort  Dokument-Nr. Dokument-Bez. Angelegt am =  Angelegt von Gedndertam Geandert von Dokument-Info

f_j SWhy-Sheet 18.12.2022 16:45:59  System SWhy-Sheet.xls
CHK-000002 11.11,2023 15:43:54  Katrin Stratmann
e / 8D Report Evaluierung 11.11.2023 15:44:45 Katrin Stratmann

Abb.: Lasche ,Dokumente” - Neue Funktion (1) fur die Erstellung der ausfiillbaren Checkliste auf Basis des Checklisten-Dokumentes
und Speichern der Modulverkniipfung in derselben Dokumenten-Lasche (2)

Weitere Informationen: 2.3 | Checklisten

1.1.3 Lasche ,Dokumente”: Neue Modulverkniipfung fiir Schulungen

In den meisten Modulen kénnen hier nicht nur Dateien oder Verlinkungen (URLS) zu externen Informationen
abgelegt werden, die im Kontext des jeweiligen Babtec-Datensatzes (z.B. Reklamation oder MaRnahme)
wichtig sind — auch Informationen bzw. Datenséatze aus anderen Modulen kénnen hier verknipft werden.

Ab Version 7.9 kdnnen Sie nun auch Datensétze aus dem Modul ,,Schulungen® als Modulverkniipfung
ablegen, die im Kontext des gedffneten Babtec-Datensatzes stehen.
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Arbeitsgang otz Dokumente

. £ 23 B3
Speicherort  Dokument-Nr. = Angeled
pei frur okument-hr EE ® Dokument hinzufiigen .
_ 7] 07.11.
Dokument-r.:
Dokument-Bez.: :

Inhalt Motz  Informationen

Speicherort: [T Modul -
Moduk: T Schulungen -

Dokument: -
£ <Penutzerdefiniert> - B % R & e 2B Schulungen
Schulungsstatus Prioritat Vorlage Schulungs-Nr. Schulungs-Bez. Startdatum
@ ASU Unterweisung Arbeitsschutz
E} ASU-02-2021 Unterweisung Arbeitsschutz 01.12.2022 10:00
f} UW-CNC Unterweisung zur Bedienung von CNC-Maschinen  01.06.2023 12:00
9 L= UW_DSGVO Unterweisung DSGVO
uw-DzZ Unterweisung zur Bedienung Drehzentrum
ASU-04-2021 Unterweisung Arbeitsschutz 01.02.2023 00:00
ASU-06-2021 Unterweisung Arbeitsschutz 10.04.2023 00:00
@ V-UW-CNC Unterweisung zur Bedienung von CNC-Maschinen

9 UW-CNC-01-2021 | Unterweisung zur Bedienung von CNC-Maschinen | 01.01.2023 08:00

UW-CNC-Q2-2021 Unterweisung zur Bedienung von CNC-Maschinen
ASU-Q4-2021 Unterweisung Arbeitsschutz

w4 Satzgf1l b momo4 3

‘

Abb.: Lasche ,Dokumente” - Neue Modulverknipfung fir Schulungen

1.1.4 Notizen

In allen Notiz-Feldern kdnnen Sie nun mit der neuen Funktion ,,Link hinzufiigen® sehr einfach eine neue
klickbare VerknUpfung erstellen und vor allem der (meist langen und kryptischen) URL eine passende
Bezeichnung zuweisen. Diese Bezeichnung wird dann im Text der Notiz als klickbarer Link dargestellt.

BabtecQ  Ansicht ?

QA [RQaudit © + =
4 ¢ Audit + Audit bearbeiten / Fragenkatalog
Speichem ¢ | [ Aufgaben~ B | B TR R B &
v [ LA_2017/003 . " - - ) a
- B[] Vorlage VDA 6.3 (2016) -Potenislanalyse udit: LA_2017/003 - VDA 6.3 (2016) - Pot... Fragenkatalog: Vorlage VDA 6.3 (2016) - B

»-[E P2Projektmanagement Auditart:  Prozessaudit Referenz/Norm: VDA 6.3, 3. Auflage 2016 fE

»-[@ P3Planung der Produkt- und Prozessentwicklung Audittyp:  Erstaudit Zeitplan:  10.06.2023 - 13.06.2023 [¢) Lieferantenaudit

> E P4 Realisierung der Produkt- und Prozessentwicklung

> % PS5 Lieferantenmanagement Fragenkatalog  Ergebnisibersicht Berechnungen  Notiz  Potenzialanalyse

> -[§ P8 Prozessanalyse Produktion

> -[@ P7KundenbetrewngKundenzufriedenheit/Service Caibri -llw -IB r UMENE = A-5 g ne

® Link hinz: X

Link:  https:/fwww.;
Text: VDAG6.3

Standort DE Notzelmann, Bjorn

Abb.: Neue Funktion fur das Einfugen von Verlinkungen in Notiz-Feldern
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1.1.5 Offnen eines Datensatzes mit Baumstruktur

Hat es vielleicht auch Sie schon einige Male gestort, dass Sie beispielsweise unmittelbar nach dem Offnen
einer Reklamation oder einer FMEA/CP-Arbeitsmappe bereits einen Eintrag in der Baumstruktur angeklickt
hatten, sich die Bildschirmmaske im Anschluss aber aktualisiert und Sie sich deshalb ,verklickt* hatten?

Das lag daran, dass fur die Bearbeitung eines Datensatzes eine andere Symbolleiste als in der Listenansicht
geladen werden muss und zusétzlich oberhalb der Symbolleiste der Navigationspfad eingeblendet wird. Ab
Version 7.9 passiert das nicht mehr: Beim Laden des Datensatzes wird der Platz fur den Navigationspfad
und die Symbolleiste direkt ,reserviert®, so dass ein ,Springen“ der Baumstruktur und des
Bearbeitungsbereichs jetzt vermieden wird.

1.1.6 Statuszeile
In der Statuszeile am unteren Rand der BabtecQ-Applikation werden lhnen Informationen wie

= die genutzte Babtec-Instanz,

= der Mandant und

= die Bezeichnung des Prifplatzes, an dem Sie sich angemeldet haben
= sowie lhr Benutzername angezeigt

Anders als bisher werden diese Informationen nun in jedem Fall vollstandig lesbar ausgewiesen.

1.2 Administration

Hier stehen Module und Kataloge zur Verfiigung — beispielsweise die Benutzer- und Rechteverwaltung,
Lokalisierungsprofile oder die Systemkonfiguration, mit denen Sie Ihr BabtecQ-System administrieren und
unternehmensspezifische Einstellungen fir die genutzten Module festlegen kénnen. Erfahren Sie hier,
welche Neuigkeiten und Erweiterungen es in diesem Bereich gibt.

1.2.1 Automatische Nummerierung

In den verschiedenen Babtec-Modulen erfassen und verwalten Sie wichtige Daten und Informationen rund
um die Qualitat lhrer Produkte und Prozesse. Diese Daten sind in der Datenbank als Datensétze
gespeichert, die anhand einer eindeutigen Nummer identifiziert werden. Daraus folgt, dass Sie in vielen
Modulen einen neuen Datensatz nur dann speichern kénnen, wenn diese Nummer zuvor eingegeben wurde.

Winschen Sie sich, dass in diesen Modulen die einzugebende Identifikationsnummer automatisch generiert
und in dem betreffenden Feld vorgeschlagen wird, kdnnen Sie in dem neuen Katalog ,,Automatische
Nummerierung“ diese automatische Nummernvergabe aktivieren.

Die Definition der automatischen Nummerierung steht aktuell fir die folgenden Module zur Verfugung:

=  APQP

= Audit

= Auftrage
= CAPA

=  Erstbemusterung

= FMEA / Control-Plane (Arbeitsmappen)

= Instandhaltung

= Mitarbeiter-Qualifikationen

= Prozesse (BabtecQ Go)

= Prufmittel

= Reklamationen (BabtecQ und BabtecQ Go)
= Zeichnungen
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Sollte eine durch die aktivierte automatische Nummerierung vorbelegte Nummer bei der Bearbeitung eines
Datensatz nachtraglich gedndert worden sein, wird beim Speichern des Datensatzes die Eindeutigkeit der

Nummer durch eine Prufung sichergestellt.

Bitte beachten Sie:

Sollte Ihr BabtecQ-System mandantenféhig sein, erfolgt die Konfiguration und Aktivierung der automatischen
Nummerierung jeweils mandantenspezifisch.

® BabtecQ

BabtecQ  Ansicht

) & Automatische Nummerierung Modul 6ffnen  ©

Iy

Automatische Nummerierung

Administration

=5 S -
® Babtec e{ (S
abtecQ  Ans A e o
BabtecQ  Ansicht mow Benutzer
&) & Automatische Nummerierung @ + -
a & ische ierung ierung bearbeiten LY }.'{:_'.‘l‘
J
& Speichem ¢
R es | —— . Berichtsvorlagen Dashboard-Designer
Modul:  Erstbemusterung -
Feld:  EMPB-Nr. - P
Prafix:  EMPB_ .
Suffic:  _2023
Individuelle Kataloge Kalibrierdatenaustausch
Mindestanzahl Stellen: 405
-
Aktivieren
Standort DE Métzelmann, Bjérn

Format:  EMPB_0001_2023

Abb.: Definition fir die automatische
Nummerierung beim Anlegen neuer Datenséatze

Standort DE  Notzelmann, Bjormn in den einzelnen Modulen

1.2.2 BabtecQ Client: Jetzt als 64-bit Applikation
Die BabtecQ Client-Software wurde mit Version 7.9 von einer 32-bit auf eine 64-bit Applikation umgestellt.

Bitte beachten Sie die aktuellen Systemvoraussetzungen: Der BabtecQ Client ist ab sofort ausschlieflich
auf 64-bit Betriebssystemen lauffahig.
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1.2.3 Geplante Jobs

Benachrichtigungen per E-Mail, der automatische Datenaustausch zwischen ERP-Systemen und der
Babtec-Software oder die regelmaRige Neuberechnung von Quality Cockpit Kennzahlen — das sind nur
einige der wichtigen Anwendungsfélle fir geplante Jobs, die Sie als Babtec Anwender:in schatzen. Denn die
geplanten Jobs generieren aus Daten nitzliche Informationen, die Sie bei der Erfllllung lhrer Tatigkeiten
unterstitzen.

Jedoch belastet eine Vielzahl solcher aktiver Jobs die System-Performance u.U. nicht unerheblich. Das ist
insbesondere dann der Fall, wenn mehrere Jobs in sehr kurzen Zeitabstanden die Datenbank nach
relevanten Daten durchsuchen. Aus diesem Grund steht das Wiederholmuster ,,Sekiindlich“ ab Version
7.9 nur noch eingeschrankt zur Verfligung.

Das bedeutet fur Sie: Sollte es aus Grunden wirklich notwendig sein, dass ein geplanter Job im Bereich von
Sekunden wiederholt ausgefuhrt werden muss, wenden Sie sich bitte an lhren Ansprechpartner bei der
Babtec, der Sie berat und gemeinsam mit lhnen eine Losung findet.

1.2.4 Globaler Arbeitszeitkalender

Nehmen Sie Anderungen am global definierten Arbeitszeitkalender vor, kénnen Sie in dem neuen
Notiz-Feld festhalten, was gedndert wurde und ggfs. auch warum die Anderung notwendig war. Denn diese
Informationen konnen fur andere Anwender:innen hilfreich sein — wenn beispielsweise im Modul APQP fir
ein oder mehrere Projekte entschieden werden muss, ob der globale Arbeitszeitkalender in die
projektspezifischen tlbernommen werden soll oder nicht.

Zusatzlich wird auf der Lasche ,,Details“ jetzt angezeigt, wer den globalen Arbeitszeitkalender zuletzt
bearbeitet hat und wann diese Anderung vorgenommen wurde.
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® BabtecQ

BabtecQ  Ansicht

&) [E] Arbeitszeitkalender © + -

Speichern g | &
Regelarbeitszeit  Sonderregelung Details

Tahoma - w - B I D

ZA-%80 2

Himmelmann, Sven - 08.11.2023 09:34:56:
Ich habe heute die Feiertage und unsere Betriebsferien fir das Jahr 2024 im globalen Arbeitszeitkalender eingetragen.

&Y [E Arbeitszeitkalender © w T

Speichern g | &
Regelarbeitszeit  Sonderregelung 4 Notiz

Gesndertvon: QM Gedndertam: | 08.11.2023 09:36:50 -

_m

Abb.: Anderungen im globalen Arbeitszeitkalender dokumentieren

1.3 Dashboard

1.3.1 Dashboard-Designer: Kacheln ,Ansicht” und ,Ansichtsliste“

Die im Modul ,Reklamationen® in der Listenansicht ,,Reklamationen (8D)“ gespeicherten Ansichten
konnten auch bisher schon als Dachboard-Kachel ,Ansicht* oder Teil der Kachel ,Ansichtsliste” verwendet
werden. Diese gespeicherten Ansichten erkennen Sie jetzt bei der Konfiguration einer Kachel besser, denn
sie sind jetzt entsprechend gekennzeichnet.
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Kachel-Konfiguration

Bezeichnung
Offene interne Reldamationen
Grafie
2 - x 3

@ aufgrund der aktuellen Position der Kachel kann diese maximal eine Breite von 6 und eine Héhe von 3 annehmen.

~ | Titel und Rahmen ausblenden

Kachelinhalt automatisch aktualisieren

Minuten

Ansicht
& Offene Interne Reklamationen (dieses Jahr) (Reklamationen) -
€ Erstbemusterungen (positiver Entecheid) (Erstbemusterung) -

& Erstbemusterungen (Standard) (Erstbemusterung)

i Féllige 8D Reports (Reklamationen (80))

€ Fallige Prifmittel (Profmittel)

& Fallige Wartungsaufirége (nachste 2 Wochen) (Instandhaltungsaufirége)

& Famiienprifpléne (Profplane)

€ FMEA (Arbeitsmappen) (FMEA) =

[ - == - 8 .

& Regel hinzufiigen

Abb.: Dashboard-Designer - Auswahl einer gespeicherten Ansicht bei der Konfiguration einer Kachel

1.3.2 Dashboard-Designer: Kachel ,Listenansicht” fiir Checklisten

Ab Version 7.9.1 kénnen jetzt die gespeicherten Ansichten aus dem Modul ,Checklisten® auch in der
Kachel ,Listenansicht verwendet und in Ihren Dashboards sowohl in BabtecQ als auch in BabtecQ Go
verwendet werden.

Dashboard B8 Mein Dashboard v | &

+

Hallo und guten Tag!

Meine offenen Checklisten

:I 9 ID Bezeichnung Status Fiillig am Erstelitam
30.10.2023

40 55 Rundgang Neu 10052023
47 CNC-Automat In Erfassung 07.11.2023 16052023
Offene Kundenreklama._.

52 8D Report Evaluierung Neu 08.11.2023 31102023

8 2 53 55 Rundgang Neu 04.01.2024 04.11.2023

Meine offenen Aufgaben Laufende Wareneingan.

Reklamationsaufkommen Top 5 Fehler
Wichtige Information

Gesamtergebnis
Liebe Kolleginnen und Kollegen,

bitte denken Sie an das interne Audit nichste Woche.

Wir sind qut vorbereitet

.

Abb.: Verwendung einer gespeicherten Ansicht fur Checklisten in einer Kachel fiir ein Dashboard in BabtecQ Go
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1.3.3 Quality-Cockpit: Kennzahlen fiir Checklisten

Um uber die Verwendung von Checklisten zukiinftig bestens informiert zu sein und die Nutzung definierter
Checklisten in der Praxis zu Uberwachen, kdnnen Sie ab Version 7.9 die folgenden Kennzahlen nutzen:

= CL-001 fur uberfallige Checklisten

= CL-002 fur die Termintreue bei der Bearbeitung von Checklisten

= CL-003 fur die durchschnittliche Bearbeitungszeit von Checklisten
= CL-004 fur die Quote von abgebrochenen Checklisten

1.3.4 Quality Cockpit: Kennzahlen fiir Mitarbeiter-Qualifikationen

Ab Version 7.9 stehen nun auch fir das Modul ,Mitarbeiter-Qualifikationen* Kennzahlen zur Verfiigung, die
Sie in Dashboards bereitstellen kdnnen, um tber den aktuellen Stand vorhandener Qualifikationen im Bilde
zu sein:

=  QFM-001 fur fehlende Qualifikationen

= QFM-002 fur Mitarbeiter mit fehlenden Qualifikationen

=  QFM-003 fir die Quote der erflllten erforderlichen Qualifikationen

=  QFM-004 fir die Quote der Mitarbeiter mit erfullten erforderlichen Qualifikationen

1.4 APQP

In diesem Modul planen und Uberwachen Sie Ihre Entwicklungsprojekte fiir neue Produkte (Advanced
Product Quality Planning).

1.4.1 Arbeitszeitkalender

Haben Sie im globalen Arbeitszeitkalender (Katalog ,Arbeitszeitkalender” im Bereich ,Administration®) zum
Beispiel Feiertage und Betriebsferien definiert, konnen Sie diese Sonderregelungen sehr leicht in die
spezifischen Arbeitszeitkalender ausgewahlter Projekte und Vorlagen tbernehmen.

Dabei ist die Ubernahme fiir alle Vorlagen méglich und dariiber hinaus fiir Projekte, die noch nicht
abgeschlossen oder abgebrochen wurden.

Bei der Aktualisierung werden in den projektspezifischen Kalendern alle Kalendertage ,,ab morgen*
vollstandig mit dem aktuellen globalen Arbeitszeitkalender Uberschrieben. Neben den Projektschritten
werden dabei auch die korrespondierenden Aufgaben aktualisiert. Bitte beachten Sie, dass die Nutzung
dieser Funktion ein Benutzerrecht erfordert.
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@ Bab

BabtecQ  Ansicht

Q) {raegr o + -
ot B EN @ £ <Benutzerdefiniert:- - 7 A e R T S — | B | &

Risiko  Projektstatus Vorfage Projekt-Nr. Projekt-Bez. Projekttyp Startdatum Enddatum Arbeitszeitkalender zuletzt Ubernommen am  Ge
@ APQP-VL-002 (Vorlage B - klein)} Entwicklung Produkt 14.07.2011 13:57:11 “
P11 15:42:42

P11 15:54:31

wder iibernehmen X

E i i iben 011 10:47:57
=) [iirmad 111 09:41:34
Wahlen Sie die Projekte und Vorlagen aus, bei denen der aktuelle allgemeine Arbeitszeitkalender in die Projekt-Kalender ibernommen werden soll.
= Bitte beachten Sie, dass dabei ausschiieSiich die Sonderregelungen fir alle Tage ab heute aktualisiert werden, ausgenommen bei Vorlagen. 111 11:53:40
= 111 14:38:58
011 16:53:08
u Ale auswah\&n_ ol CERTE
Bl e 111 14:48:26
@ =3 Ausnahl | Projekistatus Vorlage | Projekt-r. Projekt-Bez. Projekttyp [ Arbeitszetialender zuetzt ubernommen am | 12 15:30:17
— v W8 | apPvL002 (Vorlage B - Klein) Entwicklung Produkt  14.07.2011 13:57 . 11308:22:16
@ 5 v 2 | APQPAL-001 (Vorlage A - groB) Entwickiung Produkt  14.07.2011 15:43 113 08:23:40
v W2 | APQP-vL-003 (Vorlage C - grof) Entwicklung Produkt  14.07.2011 15:54 113 08:28:37
v 2 | APQP-VL-004 (Vorlage D - Kiein) - Computermaus Entwicklung Produkt  29.09.2011 16:53 113 08:30:24
@ 5 v W2 | APQP-vL-00s (vorlage E - Klein) - Kantle Entwicklung Produkt  29.09.2011 17:11 J13 08:31:53
v 2 | APQP-VL-005 (Vorlage F - grof) - BabtecAM 06.12.2011 14:48 113 08:33:10
@ & v £ PED5-2001X Produktentwicklung (Hauptprojekt) Entwickung Produkt  02.05,2012 15:30 013 08:36:48
@ 5 v = PED5-2001-X-5U8 Produktentwicklung (Unterprojekt) 02,05.2012 15:32 114 15:39:59
@ & PE05-2000-X Produktentwicklung Entnicklung Produkt  06.05.2013 08:22 114 13:14:33
@ 5 v = L-100-2006-71 Prozess-Design Lager A Entwickiung Produkt  06.05.2013 08:23 14 13:24:27
L-100-2006-72 Prozess-Design Lager A Entwicklung Produkt  06.05,2013 08:28 J16 10:47:41
@ 5 L-100-2006-73 Prozess-Design Lager B Entwickiung Produkt  06.05.2013 08:30 317 14:16:00
] 5 v £ M-100-2012-AM Prozess-Design und Entwicklung 06.05.2013 08:31 020 14:44:42
@ 5 M-100-2009-A Prozess-Design und Entwicklung Motorblock A | Entwickilung Produkt  06.05.2013 08:33 320 11:25:57
v = M-10N-2n09R Prozess Nesinn ind Fnticking Matarhlark R Entwicklinn Prodikt 1A NS 2112 NR-3A v D2011:28:11
@ E 020 11:34:33
PR icuciisieren Abbruch | )20 11:35:01
020 11:35:39
@ @ & P-345-543 QProzess-Design Entwicklung Produkt  09.05.2013 08:00 ' 22.05.2013 17:00 23.10.2020 11:38:32
P-345.355 OPrazess-Nesian Ftwickluna Produkt 22102070 11:39:00 M
HOW 4 SalzdBfaT b oo 4 »

Abb.: Aktuellen globalen Arbeitszeitkalender in Projekte und Vorlagen tibernehmen, um projektspezifische Kalender zu aktualisieren

1.4.2 Benutzerdefinierte Felder fiir Projektschritte

Mit der Funktion ,Projektschritt bearbeiten* kbnnen bestimmte Inhalte gleich fur mehrere markierte
Projektschritte bearbeitet bzw. gedndert werden. Neu ist, dass jetzt auch Inhalte in vorhandenen
benutzerdefinierten Feldern auf diese Weise bearbeitet werden kdnnen.

®Ba

BabtecQ  Ansicht 7

& {rargr @ —
4 APQP + Projekt bearbeiten
Speichern & | B | &

Projektir.:  P-654-114 jekttyp:  Entwicklung Produkt

Articel:
Aktucles Enddatum:  21.11.2023 17:00 Profektschritt
Projektplan  Projekidaten  Team Daver (Tage): 100 2
Meilenstein
=P A Enschrankungsart 28
November 2023
Nr.  Bezeichnung Enschrankungsart; | So frih wie mogich - | Einschrankungsdatum: | Werte snduntersc .~
Termine 9 v =
1+ Definition Projektumfang
11 Bearbeitung Lastenheft Soll-Termin Kunde: - x
12 Herstellbarkeitsanalyse Verantworticher Bearbeiter
1z R i Bearbeiter:  Werte sind unterscisdich + - x
14 Angebotspriifung ]
2 Mellenstein: Freigabe Projekt
3+ Produkt-Design %
31 Erstellung Design-FMEA |
A Festiequng besonderer Merkmale
4 Melenstein: Freigabe Produkidesign
5+ Qualititsplanung Kasten (geplant): Werte sind unterschiedich
5.1 Erstellung Prozess-FMEA Kosten (tatsachlich): Werte sind unterschiedich b
52 Erstellung Control-Plan Zzhlungsziel: 29.12.2023 . —l
53 Erstellung Prozessablaufplan -
= 54 Erstellung Priifplans
6 Meilenstein: Freigabe “ Abbrechen Lr_;‘

Standort DE

Abb.: Benutzerdefinierte Felder beim Bearbeiten mehrerer ausgewéhliter Projektschritte
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1.5 Audit

1.5.1 Auditbericht: Formatierung

In den Berichten ,Auditbericht" und "Auditbericht (ausfiihrlich)“ wurde aus Grinden der Einheitlichkeit die
Ausrichtung der Feldbezeichnungen "Erfillungsgrad" und "Bewertung" jeweils von rechts- auf
linksbiindig umgestellt.

3A3TEC Iy sas Datum: 30.10.2023
Auditbericht Seite - "
3A3TEC ! : : Datum :  30.10.2023
Auditbericht P
Audit-Nr.: 2023/009 Seite : n
Audit-Bez.: Audit Int. 009
Auditart: Prozessaudt AuditNr.: 2023/009 Auditor: Senem Ginerhan
Audittyp: Erstaudit _|[ AuditBez: Audit Int. 009 Ansprechpartner: | Notzelmann, Bjom
Ze"'_""“: 30'10;{023 bis| " auditart: Prozessaudit Bewertung: VDA 6.3 (2023) - Prozessaudit (Basis)
Aut.jrtgegenstand: 2K-Spritzguss Halle 2 Audittyp: Erstaudit Adr .
Artikel: Zeitpl 30.102023 bis: 30.10.2023
Erfiillungsgrad (%): 96,00 Auditgegenstand: | 2K-Spritzguss Halle 2
Bewertung: qualitatsfahig / A Artikel:
_ Erfiillungsgrad (%): 96,00 Berechnung: Standardberechnung
Bewertung: qualitatsfanig / A
Nr. Kapitel/Frage
A Entwicklungsphase "
o
P2 Projektmanagement = = = —
P3 Planung der Produkt- und Produktior] " SEEUALE SESE ungsg
A Entwicklungsphase
P2 Projektmanagement qualitatstahig / A 100,00
P3 Planung der Produkt- und Produkfionsprozessentwicklung  qualitatsfahig/ A 93,00

Abb.: Berichte mit betroffenen Feldbezeichnungen — Links: Vorherige Ausrichtung, Rechts: Aktuelle Ausrichtung

1.6 Erstbemusterung

1.6.1 Bericht ,AIAG/4: Teilevorlage-Bestatigung (Part Submission Warrant,
PSW)“

Dieser Bericht ist nun mehrsprachig ausgelegt und wird daher in einem mehrsprachig konfigurierten System
in der Sprache des angemeldeten Benutzers bereitgestellt.

1.6.2 VDA Band 2, 6. Auflage: Teilebiindelung / Produktfamilie

Im Kapitel 7 — Sonderabléaufe der VDA-Richtlinie ist unter Punkt 7.2 benannt: ,Mehrere Varianten eines
Produktes durfen in einem gemeinsamen PPF-Verfahren freigegeben werden. Die Einzelheiten sind in der
Abstimmung zum PPF-Verfahren zu vereinbaren.*”

Deshalb ist es méglich, in einem Erstbemusterungsvorgang in BabtecQ weitere Produkte der Produktfamilie
anzugeben, auf die sich diese Erstbemusterung bezieht. Die betreffenden Artikel werden im Bereich

» 1 eilebindelung/Produktfamilie” aus dem Artikelkatalog ausgewahlt — die Zeichnungsdaten sowie externe
Artikelinformationen, fur die diese (Version der) Erstbemusterung giiltig ist, kbnnen aus dem Artikelkatalog
Ubernommen oder auch individuell gepflegt werden.
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5 E =" Fiir den ausgewihlten Artikel kinnen Sie die Zeichnungsdaten dndern oder aus dem
Artikel-Katalog iibernehmen

Artikel-Mr. Artikel-Bez. 1
100/5003/107 Mausrd Artkel:  100/3001f222 #Mausrad (Modell 2)
rtikel: #Mausrad (Mode
= 100/3001/222 #Mausrad (Modell 2)

100/3001/223 #Mausrad (Modell 3: Seite) Zeichnungs-fir.: | 100/3001/107

Zeichnungs-Index: D003

Zeichnungs-Stand:  25.09.2018 - Zeichnungsdaten dbernehmen

Artikel (extern):  100.3001.222 #Mausrad uni =3

Zeichnungsr. (extern):  11.11.45
Zeichnungs-Index (extern):  a/2018

Stand (extern):  01.04.2019 - Externen Artikel Gbernehmen

Abb.: Bereich , Teilebiindelung/Produktfamilie” einer VDA 2.6 Erstbemusterung — Pflege der Zeichnungsdaten eines zugeordneten
Artikels

1.6.3 VDA Band 2, 6. Auflage: Tschechisches Sprachpaket

In Version 7.9 wurden die VDA-spezifischen Ubersetzungen fiir das Modul ,Erstbemusterung® liberarbeitet
und aktualisiert.

1.7 FMEA / Control-Plane

1.7.1 Neue Verwendung von Basis-Arbeitsmappen

Erfordern Ihre Produkte und/oder Prozesse oder Ihre Organisationsstruktur bzw. Verantwortungsbereiche
den Einsatz von Basis-Arbeitsmappen, um mdoglichst effektiv die Erstellung und Pflege umfassender Design-
und/oder Prozess-FMEA sowie Control-Plane unterstitzen zu kénnen?

Dann bietet Ihnen die Version 7.9 eine neue Alternative mit erweitertem Funktionsumfang, wie Sie ab
sofort und auch zukuinftig lhre erstellten Basis-Arbeitsmappen in Ihren produktspezifischen Arbeitsmappen
verwenden bzw. verknipfen kénnen. Diese neue Verwendung von Basis-Arbeitsmappen mdchten wir Ihnen
sehr gern an dieser Stelle vorstellen:

= 1.7.2 | Basis-Arbeitsmappe verknipfen

= 1.7.3| Verknipfte Elemente aus Basis-Arbeitsmappen aktualisieren

= 1.7.4| Die neuen Regeln und Vorteile auf einen Blick

= 1.7.5| Aktuelle Einschrankungen im Hinblick auf den geplanten Leistungsumfang

Dartber hinaus finden Sie weitere ausfiihrliche Informationen in der aktuellen Online-Hilfe.

Bitte beachten Sie unbedingt, dass die neue Verwendung von Basis-Arbeitsmappen in den kommenden
Versionen fur Sie weiterentwickelt wird und dass Sie deshalb aktuell noch mit einigen ,Einschrankungen® im
Hinblick auf den geplanten Leistungsumfang umgehen missen. Wir wiirden uns jedoch freuen, wenn Sie
das Potenzial fir sich erkennen und schon heute beginnen, es zu nutzen. Wie immer sind wir sehr gespannt

auf Ihr Feedback. Dafiir schon vorab: Herzlichen Dank. &

Die Entscheidung liegt nun bei lhnen: Beim Anlegen einer neuen Arbeitsmappe legen Sie fest, ob diese
Arbeitsmappe bereits den neuen Funktionsumfang hinsichtlich verkniipfter Basis-Arbeitsmappen unterstiitzt
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oder ob zun&chst weiterhin mit dem bisherigen Funktionsumfang aus Version 7.8 gearbeitet werden soll. Die
Entscheidung treffen Sie, indem Sie die Option ,,Arbeitsmappe mit erweiterter Funktionalitat fur die
Verknupfung von Basis-Arbeitsmappen*® aktivieren oder nicht.

® FMEA/Control-Pline (Arbeitsmappen) x

Neue Arbeitsmappe
Geben Sie bitte eine Mummer fir die neue Arbeitsmappe an.
Bitte entscheiden Sie, ob eine Basis-Arbeitsmappe angelegt werden sall.

Arbeitsmappenir.:  Projekt 499/23-11

Basis-Arbeitsmappe
Option "Artikelspezifisches Merkmal® fiir neue Merkmale aktivieren

s Arbeitsmappe mit erweiterter Funktionalitét fur die Verkniipfung von Basis-Arbeitsmappen
{weitere Detailz finden Sie in der Online-Hilfe)

Abb.: Dialog beim Anlegen einer
neuen Arbeitsmappe — Option fur
die Nutzung des neuen
< Zurlick Abbruch Funktionsumfangs bei der
Verwendung von Basis-
Arbeitsmappen

1.7.2 Basis-Arbeitsmappe verkniipfen

Hatten Sie beim Anlegen der Arbeitsmappe die Option ,,Arbeitsmappe mit erweiterter Funktionalitat fiir
die Verkniipfung von Basis-Arbeitsmappen® aktiviert, finden Sie in der System- und Prozess-Struktur flr
ein System- oder Prozesselement den neuen Funktionsaufruf ,,Basis-Arbeitsmappe verknipfen /
Aktualisieren”.

@ BabtecQ - u] X
BabtecQ  Ansicht ? n B G
Q) @GIFMEA © Modul 6ffnen + -
& FMEA i iten / Prozess |
Speichern & & | B B0 B | & R R N E &
v 03 #AM_2023(1) Suche: Z Bezeichnung:  Prozess Schritt A -
v System
- =AM_2023 (1) Prozess-Struktur Zugeordnetes Element Prozessschritt-Nr.: 01
v -{G Prozess v Prozess v Fertigung v Priffung  Transport  Lagerung  Nacharbeit
-B5 #AM_2023_CP (1) 3 Gt
% i MR of 01 Prozess Info  Dokumente DNotz Bid  Systemelement
#AM_ )] i3 102l & FMEA-Formblatt
1
b ‘ﬁ 105La & Control-Plan Arbeitsgang:  Rohrfertigung -
- 1076e s
= erkmalsklasse: -
i- [ o110b By Kopieren
1Ny Ziehaut Verantworticher:  Felix Krause -
S Léschen
v i Jsjd'w\ewff Firma: 2
§
[T -
: [ Hinzufiigen » .
8 sh k) 9 Abteilung: =)
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Standort DE Nétzelmann, Bjorm (

Abb.: Neuer Funktionsaufruf ,Basis-Arbeitsmappe verknlpfen / Aktualisieren®, hier auf Prozesselementebene
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Anschlie3end fiihrt Sie ein neuer Assistent Schritt fir Schritt durch den Verkniipfungsprozess.

1. Basis-Arbeitsmappe auswéahlen, aus der Sie Elemente in Ihrer Arbeitsmappe verwenden mdchten
Im Assistenten wird im mittleren Bereich sowohl die System- als auch die Prozess-Struktur der

ausgewahlten Basis-Arbeitsmappe dargestellt. Im rechten Bereich sehen Sie die System- und Prozess-
Struktur lhrer gedffneten Arbeitsmappe.

@ BabtecQ

BabtecQ  Ansicht

Q) GJFMEA © Modul 5ffnen
& & FMEA i iten / Prozess |

[l Speichern  éa

+ Mt Prozess aus Basis-Arbeitsmappe verkniipfen

Arbeitsmappe
Arbeitsmappen-Nr.:  #AM_2023

Version: 1

& | 3 Ausgewahite Basis-Arbeitsmappe: Pg. Verson 93 1 Arbeitsmappe
Arbeitsmappen-ir. Verkniipfte Version  Freigegebene Version  Aktualisier System-Struktur System-Struktur
= Pg_001 1 = v (@ SYSTEMSystem = v @ System
Mv_001 1 6P Kunststoffteil > (@
#MV_BASE_001 6 &
Prozess-Struktur zugeordnetes Element Prozess-Struktur zugeordnetes Element
v+ {8 PROC Kunststoffverarbeitung &
v v {8 Kv-01Kunststoff erwarmen = v 01Prozess Schritt A () 01 System Element A
~ 4 Materialeigenschaften gewshrleisten |
B Kunststoff nicht ausreichend er. i
- @ Kunststoff zu heil -
v {8 Kv-02 Kunststoff spritzen [
& Form gewahrleisten Ny
B 2zu wenig Druck > &
B 2uviel Druck > &
- @ 2u viel Kunststoff v & Kv-01Kunststoff erwsrmen
B 2u wenig Kunststoff > 8 Materisleigenschafien gewah.
> ~ |V 0¥ Kv-03 Kunststoff abkihien/arten | ~ % Kv-03 Kunststoff abkitven/harten
& Materialeigenschaften > B Materialeigenschaften
@ Kunststoff unzureichend abgek > & [5]
- @ Kunststoff zu schnell abgekiihit

¢« Satz1/3 v w oMl 4 >

Standort D Notzelmann, Bjorn

Abb.: Neuer Assistent mit System- und Prozess-Struktur der ausgewahlten Basis-Arbeitsmappe

2. Verknupfung herstellen oder aufheben

Im Strukturbaum der Basis-Arbeitsmappe wahlen Sie mit Hilfe der verfliigbaren Checkboxen ein oder
mehrere Elemente aus, die Sie in Ihrer Arbeitsmappe verwenden und verkntpfen mdchten. Daraufhin
werden die ausgewdahlten Elemente unmittelbar in der Struktur lhrer Arbeitsmappe eingeordnet und
in kursiver Schrift dargestellt. So kénnen Sie jetzt direkt verfolgen, wie sich die System- oder Prozess-
Struktur lhrer Arbeitsmappe erweitern oder verandern wird. Denn mit Hilfe der Checkboxen lassen sich
auch bereits vorhandene Verknipfungen wieder aufheben — die ehemals verknlipften Elemente bleiben
als lokale Elemente in der Struktur Ihrer Arbeitsmappe erhalten. Alle vorgenommenen Anderungen
werden erst beim Speichern in lhrer Arbeitsmappe wirksam.
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@ BabtecQ

BabtecQ  Ansicht

Q) GIFMEA © Modul sffnen

s
& @ PMEA i iten / Prozess | +  Mit Prozess aus Basis-Arbeitsmappe verkniipfen
[ Speichern &
Arbeitsmappe
Arbeitsmappenr.:  #AM_2023
Version: 1
Ga [ Ausgewahite Basis-Arbeitsmappe: Pg Verson | 9 1 Arbeitsmappe
Arbeitsmappen-Nr. Verkniipfte Version = Freigegebene Version  Aktualisier System-Struktur System-Struktur
Pg_001 1 > v (G SYSTEMSystem .« () system
Mv_001 1 i (@ Kunststofftei 5
#MV_BASE_001 6 @
Prozess-Struktur zugeordnetes Element Prozess-Struktur 2ugeordnetes Element
v~ 43} PROC Kunststoffverarbeitung o)
v v} Kv-01Kunststoff erwérmen = v 01Prozess Schritt A () 01 System Element A
i v Materialeigenschaften gewahrleisten ]
i @ Kunststoff nicht ausreichend er @
@ Kunststoff 2u heiB ~[E
v {8} Kv-02 Kunststoff spritzen -8
& Form gewahrleisten %
@ 2u wenig Druck > &
@ 2u viel Druck > &
B 2u viel Kunststoff - &5} Kv-01 Kunststoff erwarmen
@ 2u wenig Kunststoff > By Moterisleigenschaften gewsh
v | 140¥ v-03 Kunststoff abkahien/arten  |EREG_—— v &% Kv-03Kunststoff abkiben/harten
4 Materialeigenschaften >l Matenialeigenschatien
i@ Kunststoff unzureichend abgek. > & 5]
@ Kunststoff zu schnel abgekihit
«satzi3 » w4 >
Standort DE  Notzelmann, Bjorn :

Abb.: Neuer Assistent mit System- und Prozess-Struktur der gedffneten Arbeitsmappe, inkl. Vorschau auf die neu verkniipften Elemente

1.7.3 Verkniipfte Elemente aus Basis-Arbeitsmappen aktualisieren

Nach wie vor fuhrt die Freigabe einer Basis-Arbeitsmappe dazu, dass die Arbeitsmappen, die verkniipfte
Elemente dieser Basis-Arbeitsmappe aktualisiert werden sollten. Hatten Sie beim Anlegen der Arbeitsmappe
die Option ,,Arbeitsmappe mit erweiterter Funktionalitét fiir die Verkniipfung von Basis-
Arbeitsmappen“ aktiviert, werden Sie aufgefordert, die betreffenden Arbeitsmappen zu Uberprifen und zu
aktualisieren — eine automatische Aktualisierung dieser Arbeitsmappen ist noch nicht verfugbar.

Aber — auch in diesem Fall unterstiutzt Sie unser neuer Assistent Schritt fur Schritt im
Aktualisierungsmodus mit neuer Transparenz. Denn die Anderungen in der neuen Version der Basis-

Arbeitsmappe sind farblich markiert, wodurch Sie einen schnellen Uberblick tiber die Anderungen
erlangen.
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@ BabtecQ
BabtecQ  Ansicht
O Gimea o +
& FMEA i iten / Prozess / Mit P
Speichern =
Arbeitsmappe
Arbeitsmappen-Nr.:  #AM_2023
Version: 1
& i | Ausgewshlite Basis-Arbeitsmappe: version 03 7 ~ [\ Arbeitsmappe
Arbeitsmappen-Nr.  Verkniipfte Version Freigegebene Version Aktualisierung ausstehend System-Struktur System-Struktur
- (7 ohsE oo I MY S - | - © s -9
@
@
Prozess-Struktur zugeordnetes Element Prozess-Struktur zugeordnetes Element
{8} PROC Metallverarbeitung al [»>]+% a
» 40} Verarbeitungslange herstellen v & 5] e
+ 8 Rohr gliihen und abkile [ i} =
» 4 Materialeigenschaften gewshr. -8
<
v 4G} Rohr ziehen i}
> 43 Durchmesser herstellen it}
v & Rohr len 2N
[ » &
- 1 /60 mm (0, &
i-[] 104 Oberfiache gratfrei % Ziehautomat > % Rohr gliihen und abkilhlen
» & Kanillenrohrlange erzeugen ~ {3 Rohrlange herstellen
L%, Ziehautomat i3] 102Lange 35,0mm (35
> G Polieren igi4] 103 Durchmesser 0,60
v &} schleifen 154 104 Oberfiache gratfrei
i-[ schragschiff erzeugen > & Kaniilenrohrlange erzeu
- al 3% Ziehautomat
» 4% Schragschiff erzeugen > &5 Polieren
>y 2 v &5 Schleifen
v & Entscharfen i-gja] Schragschiiff erzeugen
Satz1/1 » » ¥ + - Glatte Oberféche am Kaniilen v > s Schragschiiff erzeugen v

Standort DE Nétzelmann, Bjorn

Abb.: Neuer Assistent im Aktualisierungsmodus mit farblicher Kennzeichnung aller Anderungen in der neuen Version der Basis-

Arbeitsmappe

Mit dem Funktionsaufruf ,,Anderungen iibernehmen*“ {iberfilhren Sie alle Anderungen in lhre
Arbeitsmappe. Die Auswirkungen sind daraufhin unmittelbar in der Struktur Ihrer Arbeitsmappe sichtbar und

durch die Kennzeichnung mit Symbolen fur Sie leicht nachvollziehbar.

Das erleichtert lhnen die Uberpriifung und die Entscheidung sehr, ob die Anderungen auch fir Ihre
Arbeitsmappe ibernommen werden sollen. Erst beim Speichern werden dann samtliche Anderungen — wie
Sie in der Struktur lhrer Arbeitsmappe jetzt angezeigt werden (z.B. das Léschen, Hinzufiigen von Elementen

oder inhaltliche Anderungen), tatsachlich tibertragen.
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O Gimea o
& # FMEA | Prozess | +  Mit Prozess aus Basis-Arbeitsmappe verkniipfen
[ Speichem  éa
Arbeitsmappe
Arbeitsmappen-Nr.:  #AM_2023
Version: 1
B[R] Ausgewahite Basis-Arbeitsmappe: Version 3 7 A\ | Arbeitsmappe
Arbeitsmappen-Nr.  Verkniipfte Version = Freigegebene Version Aktualisierung ausstehend System-Struktur System-Struktur
- [y onse- oo G M I S - |- O s -9
@
@
+ & SYSTEM System
Prozess-Struktur z2ugeordnetes Element Prozess-Struktur zugeordnetes Element
{8} PROC Metallverarbeitung Al- v a
> 40} Verarbeitungslange herstellen v & 5]
v 8 Rohr githen und abkiihler ]
» 4 Materialeigenschaften gewshr. ]
~ {5 Rohr ziehen i}
» 4 Durchmesser herstellen it}
v & Rol tellen N
[ 1 5,0 mm (35,00 +- >
i3 10 esser 0,60 mm (0, > &
i3] 104 Oberfische gratfrei % Ziehautomat 4 > & Robr gien und abkutlen  §) SYSTEMSystem
» & Kanillenrohrlange erzeugen ~ % Rohrlange herstellen
1%, Ziehautomat €5 B
> 6 Polieren i-gitd 103 Durchmesser 0,60
+ G} Schleifen -] 1040berflache gratfrei 3 Ziehautomat
i [ schragschiiff erzeugen > & Kanilenrohrlange erzeu
i[5 % Ziehautomat
Schragschiiff erzeugen > &5 Polieren
> ~ &% Schleifen
v & Entscharfen 4] Schrégschiff erzeugen
¢ satzy1 » w4 > « & Glatte Oberfache am Kanilen + it Identifikation v

Standort DE  Notzelmann, Bjorn :

Abb.: Neuer Assistent im Aktualisierungsmodus mit den in die Arbeitsmappe (iberfiihrten Anderungen, gekennzeichnet mit Symbolen

1.7.4 Die neuen Regeln und Vorteile auf einen Blick
Die neue Verwendung von Basis-Arbeitsmappen wird Ihnen viele Vorteile bieten, u.a.

= Checkboxen im neuen Assistenten ermdglichen jetzt eine Mehrfachauswahl von
Strukturelementen (System- oder Prozesselemente), die Sie in lhrer Arbeitsmappe verwenden und
verknupfen moéchten oder fir die Sie eine bestehende Verkntpfung aufheben méchten.

Dadurch kann jetzt das Einbinden einer oder mehrerer Basis-Arbeitsmappen im Vergleich zum
bisherigen Assistenten der Funktion ,Mit Teilprozess aus Basis-Arbeitsmappe verknipfen mit
deutlich weniger Aufwand und sehr viel zeitsparender erfolgen.

= Weil beim Verknlpfen von Prozesselementen, die ein zugewiesenes Systemelement besitzen, jetzt
immer die gesamte System-Struktur dieser Basis-Arbeitsmappe mit in die Arbeitsmappe
Ubernommen wird, kommt es beim Aktualisieren der Arbeitsmappe nicht mehr zur mehrfachen
Erstellung derselben Systemelemente. Wird dariiber hinaus zu einem spateren Zeitpunkt ein
weiteres Prozesselement, das ein zugewiesenes Systemelement besitzt, aus der Basis-
Arbeitsmappe verknlpft, wird dann das bereits in der Arbeitsmappe vorhandene Systemelement
referenziert oder das neue Systemelement mit in die System-Struktur der Arbeitsmappe

aufgenommen.

= Neuer Umgang mit Strukturelementen vom Typ Produktionsmittel und Personal: Das
Verknupfen dieser Elemente erfolgt aus methodischen Griinden jetzt immer im Zusammenhang mit
dem unmittelbar Ubergeordneten Prozesselement. Ebenso wird eine bestehende Verknipfung nur
noch durch das Entkniipfen des unmittelbar (ibergeordneten Prozesselements aufgehoben werden

kénnen.

= Der neue Assistent lasst Sie im Aktualisierungsmodus leicht erkennen, was sich in einer neuen
Version einer verknipften Basis-Arbeitsmappe geandert hat — welche Elemente haben sich
inhaltlich geandert (blau), welche sind neu (griin) und welche wurden entfernt (rot).
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Dabei wird jetzt fiir Merkmale auch eine Anderung der Option ,,artikelspezifisch“ (z.B. von
deaktiviert auf aktiviert) als Anderung beriicksichtigt.

= Dariber hinaus erkennen Sie anhand der farbigen Markierung im Aktualisierungsmodus jetzt auch,
ob sich fir die Produktmerkmale, die sich in der Prozess-Struktur der Basis-Arbeitsmappe
befinden, die Zuweisung zum Control-Plan oder zur Prozess-FMEA geandert hat — wenn
Produktmerkmale Uber die Checkbox ,Gepriift* oder ,Gefertigt* der Prozess-Struktur neu
hinzugefiigt wurden oder wenn sich die Zuweisungsart (zum Control-Plan oder zur Prozess-FMEA)
geandert hat oder wenn die Zuweisung aufgehoben wurde und sich die Produktmerkmale deshalb
nicht mehr in der Prozess-Struktur befinden.

= Im Assistenten finden Sie jetzt detaillierte Informationen zum Status einer verkniipften Basis-
Arbeitsmappe bezogen darauf, welche Version aktuell mit Ihrer Arbeitsmappe verknupft ist oder ob
bereits eine neuere, aber historische Version existiert oder zur aktuell freigegebenen Version der
Basis-Arbeitsmappe.

= Die Unterschiede zwischen den Versionen einer verknupften Basis-Arbeitsmappe zur aktuell
verknipften Version werden visualisiert.

Eine Aktualisierung der Arbeitsmappe muss nicht zwingend auf den Stand der aktuell freigegebenen
Version der Basis-Arbeitsmappe erfolgen (Standardverhalten), optional kann auch auf eine neuere,
aber historische Version der Basis-Arbeitsmappe aktualisiert werden. Ausgelassene
Aktualisierungen kénnen spéter nachtraglich vorgenommen werden.

= Sie erhalten schnell eine Ubersicht der verkniipften Arbeitsmappen fiir das jeweils ausgewéhite
lokale Strukturelement (System- oder Prozesselement) inkl. dem Status der Aktualisierung.

=  Der neue Assistent bietet Ihnen eine nitzliche Vorschau bei Erstellung, Pflege und Aktualisierung
von Verknipfungen aus Basis-Arbeitsmappen durch die gleichzeitige Darstellung der Strukturbdume
— jeweils fur die Basis-Arbeitsmappe (Quelle) und die Arbeitsmappe (Ziel).

Mdochten Sie mehr Gber die neuen Regeln bei der der neuen Verwendung von Basis-Arbeitsmappen
erfahren, informieren Sie sich gern umfassend in der Online-Hilfe.

1.7.5 Aktuelle Einschrankungen im Hinblick auf den geplanten
Leistungsumfang

Wir hoffen, die Vorteile der neuen Verwendung von Basis-Arbeitsmappen kénnen Sie Giberzeugen. Bitte
beachten Sie die aktuellen ,Einschrankungen® in Version 7.9 im Vergleich zum bisherigen Verhalten und im
Hinblick auf den geplanten Leistungsumfang, den wir lhnen mit den kommenden Versionen bereitstellen
werden:

= Esist noch keine automatische Aktualisierung und Freigabe (manuell oder automatisch) einer
Arbeitsmappe aufgrund einer neu freigegebenen Version einer verkniipften Basis-Arbeitsmappe
verfugbar — d.h. der Konfigurationsparameter ,,Aktualisierung bei Freigabe von Basis-
Arbeitsmappen” findet keine Anwendung. Aktuell sind die Arbeitsmappen unter Verwendung des
neuen Assistenten manuell zu aktualisieren und freizugeben.

= Die zentrale Ubersicht iber die in der Arbeitsmappe verkniipften Basis-Arbeitsmappen enthalt noch
keine Funktion fiir die Ubernahme von Anderungen.

= Die Funktionen ,Verschieben®, ,Léschen® und ,Verknipfung aufheben“ stehen fir Elemente, die mit
einer Basis-Arbeitsmappe verknipft sind, im Strukturbaum nicht zur Verfligung. Um diese
Funktionen ausfuhren zu kénnen, muss zuvor die bestehende Verkniipfung mit Hilfe des neuen
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Assistenten (Funktion ,Basis-Arbeitsmappe verkntpfen / Aktualisieren®) aufgehoben werden.

= Die Einstellung, wie mit der Sortierung verknlpfter Elemente in der Arbeitsmappe umgegangen
werden soll, ist nicht &nderbar. Die Option ist aktuell eingestellt auf ,individuelle Reihenfolge*.

= Aufgrund des erweiterten Funktionsumfangs ist die Aktualisierung einer Arbeitsmappe neben dem
Benutzerrecht ,Anderungen aus Basis-Arbeitsmappe iibernehmen“ zusatzlich an das Recht
~System- bzw. Prozessanalyse in eigener AM bearbeitet gekniipft.

1.7.6 FMEA: Funktionsnetz

Im Rahmen der Funktionsanalyse ist es sinnvoll, die identifizierten Funktionen und Merkmale in einem
Funktionsnetz entsprechend ihrer Wirkung untereinander zu verknipfen. Daflir stehen im Kontextmen( einer
im Netz ausgewahlten Funktion (oder Merkmal) die Funktionsaufrufe ,Beitragende Funktion hinzufligen* und
.Beeinflusste Funktion hinzufiigen® zur Verfiigung, die Sie insbesondere dann nutzen, wenn Sie einen
schnellen Uberblick tiber die noch verkniipfbaren Funktionen und Merkmale benétigen oder wenn
gleichzeitig mehrere Elemente verknupft werden sollen.

Ab Version 7.9 steht Ihnen nun (analog zum Fehlernetz) auch hier die Mdglichkeit zur Verfiigung, die
Auswabhlliste der verknupfbaren Elemente gruppieren zu kénnen. So erhalten Sie jetzt schneller einen
besseren Uberblick tiber die in der FMEA vorhandenen Elemente und mit Nutzung der Spalten-Filter
machen Sie die Elemente, die Sie verknupfen mdchten, ganz leicht ausfindig.

Funktionsnetz
; Suche:
a,
B
3 “20 Griffrohr-Oberteil spritzgieSen
#, Griffrohr-Oberteil gem3B Spezifikation
@ hersiellen
B 100 Winkel 135°205°
Q [E 101L5nge2520,1
3] P 102 Fase 1x45°
= B 103 Gewinde MEx0.75

[E 104 Durchmesser 6.2 +02

wgelschreiber [ 105L5nge 22201

[E 106 Durchmesser @ 8 H7.

[ 107 Durchmesser 7:0.2
[ 108 Lange 7202
[ 109 Lange 14202
[ 110 Lange 16402
B 111Lange 69203

® Hinzufiigen

eits de Funktion hi

O¢Markieren Sie eine oder mehrere Funkfionen, um sie hinzuzufiigen

N §f |Hement =

|

v Furktion / Merkmal = Eementdr, Referenz-r, Beschreibung Elementtyp

Y Einzeltele fir geplante Stiickzahl bereitstellen & .
&8 E Kunststoffgranulat mit geplanten Eigenschaften bereitstellen &
g L Kunststoffgrantiat mit geplanten Eigenschaften bereitstelen &
+ Montageautomat (1 Elemente)
Y 5| Einpresskraft gem. Programm S
@ T MontegeautomatDICS (2 tlemente)
5| Anschraubkraft gem. Riistvorschrift DKKS ,
[E] Anschraubuwinkel gem. Riistvorschrift VMA iy
@ E] » Spritzgussmaschine (7 Elemente)
M » Vormontage Griffrohr-Oberteil (1 lemente)
> Wareneingang (1 Elemente)
@4 . Warencingang Clip (3 Flemente)
% I - N N N
> Wareneingang Feder (2 Elemente)
> Wareneingang Metallkappe (2 Flemente)
~ Wareneingang Mine (2 Elemente) v
M4 44 4 Satz53[59 b M M4 3
Acbruch

Abb.: Berichte mit betroffenen Feldbezeichnungen — Links: Vorherige Ausrichtung, Rechts: Aktuelle Ausrichtung
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1.8 Mafinahmen

1.8.1 Filter: Mafsnahmen aus Checklisten

Im Modul ,MaRnahmen* kdnnen die Listenansichten jetzt auch nach Malknhahmen gefiltert werden, die
urspringlich bei der Verwendung einer digitalen Checkliste erstellt worden sind.

Modul: | Cheddisten

Allgemein BabtecQube Checklisten Benutzer und Termine

ID: |
Bezeichnung:

Leeren

Abb.: Ausschnitt aus dem
Filterdialog fur Manahmen —
Filtern nach Modul ,,Checklisten”

1.9 Mitarbeiter-Qualifikationen

1.9.1 Quality Cockpit: Kennzahlen flir Mitarbeiter-Qualifikationen

Ab Version 7.9 stehen nun auch fur das Modul ,Mitarbeiter-Qualifikationen“ Kennzahlen zur Verfigung, die
Sie in Dashboards bereitstellen kénnen:

=  QFM-001 fur fehlende Qualifikationen
= QFM-002 fur Mitarbeiter mit fehlenden Qualifikationen
=  QFM-003 fur die Quote der erflllten erforderlichen Qualifikationen

=  QFM-004 fur die Quote der Mitarbeiter mit erfiillten erforderAbb.: Filter fur Manahmen, die im Modul
,Checklisten” erstellt wurden
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1.9.2 Lasche ,Dokumente”: Neue Modulverkniipfung fiir Schulungen

In den meisten Modulen kdnnen hier nicht nur Dateien oder Verlinkungen (URLS) zu externen Informationen
abgelegt werden, die im Kontext des jeweiligen Babtec-Datensatzes (z.B. Reklamation oder MaRnahme)
wichtig sind — auch Informationen bzw. Datensétze aus anderen Modulen kénnen hier verknlpft werden.

Ab Version 7.9 kénnen Sie nun auch Datenséatze aus dem Modul ,,Schulungen® als Modulverkniipfung
ablegen, die im Kontext des gedffneten Babtec-Datensatzes stehen.

Arbeitsgang Motz Dokumente

¥ 2 || B
Speicherort  Dokument-Nr. = Angeled
> _eror CRUmENTr =5 ® Dokument hinzufiigen X
> @ 07.11.
Dokument-Nr. :
Dokument-Bez.: =]

Inhalt Motz Informationen

Speicherort: [T Modul
Moduk 5§y Schulungen

Dokument:
B <Benutzerdefiniert> ~ VR R & BB Schulungen
Schulungsstatus Prioritat Vorlage Schulungs-Nr. Schulungs-Bez. Startdatum

@ ASU Unterweisung Arbeitsschutz

f} ASU-02-2021 Unterweisung Arbeitsschutz 01.12.2022 10:00

E} UW-CNC Unterweisung zur Bedienung won CNC-Maschinen 01.06.2023 12:00

? uj UW_DSGVO Unterweisung DSGVO

E} uUw-DZ Unterweisung zur Bedienung Drehzentrum

fj, ASU-04-2021 Unterweisung Arbeitsschutz 01.02.2023 00:00

f} ASU-06-2021 Unterweisung Arbeitsschutz 10.04.2023 00:00
@ V-UW-CNC Unterweisung zur Bedienung won CNC-Maschinen

E UW-CNC-01-2021 | Unterwsisung zur Bedienung von CNC-Maschinen | 01.01,2023 08:00

UW-CNC-Q2-2021 Unterweisung zur Bedienung von CNC-Maschinen

] ASU-Q4-2021 Unterweisung Arbeftsschutz

WO 4 Satz8f11 b b4 >

x

Abb.: Lasche ,Dokumente” - Neue Modulverkniipfung fir Schulungen
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1.10 Priufmittel

1.10.1 Kalibrierdatenimport nach VDI/VDE 2623

Im Administrations-Modul ,Kalibrierdatenaustausch“ kann jetzt in den Importeinstellungen eines
Kalibrierprofils definiert werden, ob das Kalibrierergebnis aus dem Tag <condition> (Default) oder das dem
Tag <status> der Result-Section importiert werden soll.

@ Babtecq

?

BabtecQl  Ansicht

&) 7 Kalibrierdatenaustausch @ + -

& Kalibrierdatenaustausch + Konfiguration bearbeiten

Speichern B | &
Bezeichnung:  Excalibrate
Auvstauschformat:  VDI/VDE 2623

Export-Einstellungen
Export-Ereignis:
Pfad:
Priiflabor:

Kundennummer:

BEG_EXTKALL -
CilUsers\***\Desktop
029 -

1674-ADC

Versand an Kalibrierlabor

Excalibrate AG [German]

Prafix fur den Dateinamen:
+ Expart mehrerer Prifmittel in eine Datei
Lieferschein aus:  Lieferschein -

Landerkiirzel (DIN EM ISO 3166-1)  EN

Import-Einstellungen

Kalibrier-Ereignis:  EXTKALI +  Prifung durch Kalibrierlabor
Import-Ereignis:  END_EXTKALL ~  Riickgabe von Kalibrierlabor
Kalibrierergebnis aus:  <condition> -
Pfad zum Zertifikat: ~ <condition:>

Fertifikat im Priifmittel speichern

Importdatel in Historie speichern

Abb.: Konfiguration der
Importeinstellungen

Zum Hintergrund:

Der Kalibrierdienstleister Perschmann Calibration GmbH stellt seinen Kunden die Ergebnisse der
Kalibrierung mittels einer Datei nach VDI/VDE 2623 zur Verfligung. Hierbei wird das Ergebnis der Priifung in
zwei Feldern Ubermittelt:

= in <condition> (Pflichtfeld It. Schnittstellenbeschreibung) werden die Ergebnisse der Kalibrierung
gemaf Konformitatskatalog Ubermittelt

= im Feld <status> (optionales Feld It. Schnittstellenbeschreibung) der resultierende Entscheid tber
die Verwendbarkeit des Prifmittels

Die Zuordnung von <condition> zu <status> wird It. Rlicksprache mit der Fa. Perschmann zwischen den
Vertragspartnern vereinbart. Durch die oben beschriebene Erweiterung kénnen Sie nun entsprechend Ihrer
Vereinbarung einstellen, welche Information aus den tUbermittelten Kalibrierdaten fur die Dokumentation des
Kalibrierentscheids im Modul ,Prifmittel” verwendet werden soll.
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1.10.2 Kenngrofie ,Auflésung“

Die Kenngrole ,Auflésung“ gehort zu den wichtigen Kenndaten eines Prifmittels. Die Auflésung wird
deshalb in den Prifmittelkenndaten hinterlegt. Dartiber hinaus wird die Auflésung auch in den Stammdaten
eines Prufmittels im Bereich ,Kalibrierdaten“ angegeben.

Ab Version 7.9 wird nun systemseitig dafiir gesorgt, dass diese Kenngrtéf3e sowohl in den
Prufmittelkenndaten als auch in den Kalibrierdaten denselben Wert besitzt, sofern die Auflésung in den

Prufmittelkenndaten (abhangig vom Prifmitteltyp) angegeben wurde.

D.h. fur Sie: Ist die Auflésung in den Prufmittelkenndaten hinterlegt, wird dieser Wert inkl. Einheit immer
auch in den Kalibrierdaten angezeigt. Wird die Auflésung in den Prifmittelkenndaten geéndert, wird die
Auflésung unmittelbar auch in den Kalibrierdaten aktualisiert. Deshalb ist das Feld im Bereich
.Kalibrierdaten“ in diesem Fall ab sofort schreibgeschitzt. Solange die Prufmittelkenndaten keine Auflésung
enthalten, ist das Feld im Bereich ,Kalibierdaten® editierbar.

@ BabtecQ

BabtecQ  Ansicht

Y 7 Priffmittel © + -
= Priifmittel » Priifmittel bearbeiten
Speichern @' @5, {'Qg Egﬁ B @* @
MeBuhr f PM-001 / Messuhr DIN 878 - 10 mm
Aktueller Standort: Werkzeualager / Aktuelle Kostenstelle: Keine aktuelle Kostenstelle / Aktueller Besitzer: Kein aktueller
Machste Priifung: Montag, 6. Mai 2024 Zustand: Micht Verwendbar Status: Angelegt
@ Kenndaten bearbeiten u] X
Dokumente
Kenndaten: Messuhr DIN 878 Kennzeichinuna nach Norm
Bauart: 10 mm (shemals Bauform A) -
Messspanne: 10 Einheit: mm -
I Auflosung: 0,1 I I Einheit: mm - I
Umdrehung: 100 Skalenteil: 01
L
Speichern Abbrechen
Kalibrierdaten
IAuﬂﬁsung: 0,1000000000 Einheit:  mm I
MPE (Maximum Permissible Error): Einheit:
Linearitatsabweichung: Einheit:

Abb. Auflésung in Priifmittelkenndaten und Kalibrierdaten
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1.10.3 Prifanweisung nach VDI/VDE/DGQ/DKD 2618 Blatt 11.4

In Version 7.9 wurde im Katalog ,Prifanweisungen® eine neue Prifanweisung fur elektronische digitale
Messuhren in Anlehnung an die VDI-Richtlinie bereitgestellt. Eine dazugehdrige Prifnorm ermdglicht die
Pflege der relevanten Fehlergrenzen nach Herstellerangaben und werksinternen Festlegungen fur die
interne Prifung von elektronischen digitalen Messuhren.

® BabtecQ

BabtecQ  Ansicht

&Y 7 Priiffmittel © + -
= f Priifmittel » Prifmittel bearbeiten + Priifmittel prifen

Speichern & Ef* @

El dig. Messuhr / EDMU-001 / T-100- 10 - 0.1

Priifanweisung: VDI/VDE/DGQ/DKD 2618 - 11.4 - EDMU [ Prifanweisung fiir el. digitale Messuhren [2020-08]
Priifart: Uberwachungspriifung

056G : 4,000 mm

3;78 Priifung beenden

USG : -2,000 mm

Merkmale *‘3 Anweisungen

12. (1) Messwertumkehrspanne

Kalibrierstick:  EDMU-001 ~ | El. dig. Messuhr
Initialpriifung |
Prifmittel: 004 ~  Feinzeiger, Manuell

Merkmalgruppe Norm Merkmal Priifmerkmal Nennmali IST-Wert Mabeinheit Status  Status
Technische Dokumentati... @  Gelesen -
Funktion @ o
Temperieren O i.0.
Kalibrierumfang @  Gelesen
Durchfiihrung der Kalibri... @  Gelesen
Messpunkt 1 1,000 1,000 mm @ o
Messpunkt 2 1,000 1,000 mm @ o
Messpunkt 3 1,000 1,010 mm 0.

Wiederholprazision Messreihe Wiederholbarkeit P @ :
Messpunkt 4 1,000 0,990 mm @ o
Messpunkt 5 1,000 1,010 mm @ o
Wiederholbarkeit 0,020 mm @ o -

Abb. Auszug aus der neuen Priifanweisung fiir elektronische digitale Messuhren im Erfassungsmodus einer Uberwachungspriifung
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1.11 Prifmittelfahigkeitsuntersuchungen

Im Modul ,PMFU* kénnen Sie die geforderten Untersuchungen durchfiihren und dokumentieren, um
sicherzustellen und nachzuweisen, dass lhre geplanten Prifmittel und Prifprozesse fir die jeweilige
Messaufgabe geeignet und fahig sind, valide Ergebnisse zu liefern. Unser Ziel ist es, Ihnen die dafir
erforderlichen Verfahren mdoglichst zeitnah nach den neuesten Vorgaben und Richtlinien bereitzustellen.

In dieser Version steht lhnen aus diesem Grund nun auch ein neues attributives Verfahren nach VDA
Band 5, 3. Auflage (2021) zur Verfiigung.

Bitte beachten Sie: Die Basisverfahren "Messunsicherheit (Upm)", "Messunsicherheit Upp)",
"Messunsicherheit (QMS)" und "Messunsicherheit (QMP)" werden nicht mehr unterstiutzt. Deshalb
kdnnen Sie ab Version 7.9 neue PMFU-Verfahren nach VDA 5 nur noch auf Grundlage der Basisverfahren
"Messunsicherheit QMS (2021)" und "Messunsicherheit QMP (2021)" anlegen.

1.11.1 Attributives Verfahren nach VDA Band 5

Die Version 7.9 bietet Ihnen ein neues attributives Verfahren fir Ihre PMFUs, das Anforderungen aus der
aktuellen VDA-Richtlinie (2021) erfillt - mit Kappa-Methode (Cohen, Fleiss), Signalerkennung und
Beurteilung der Effektivitat.

Ein neuer Assistent begleitet Sie Schritt flr Schritt beim Anlegen einer neuen PMFU, was die Angaben u.a.
zum Merkmal, zum Prufmittel oder zu den erforderlichen Verfahrensparametern betrifft. Und
selbstverstandlich gehdren neben der Durchfiihrung des Verfahrens auch eine passende Auswertung sowie
ein Bericht zum Lieferumfang.

Ubrigens ist jetzt bei Anwendung des neuen attributiven Verfahrens (im Vergleich zum ,alten® attributiven
Verfahren):

= sichergestellt, dass die Bewertungen der Prifer erst dann eingegeben werden kdnnen, wenn zuvor
die Referenzdaten vollstandig erfasst wurden,

= im Prufentscheid-Dialog der Prifentscheid abhangig der ermittelten Ergebnisse und des Grenzwerts
korrekt vorbelegt und

= die Auswertung der Effektivitatsanalyse im neuen Bericht um die absolute Anzahl der Entscheide

erganzt. Zusatzlich wird die Aufldsung jetzt mit Einheit ausgegeben.

Weitere Informationen zum Bericht: 1.11.2 | Attributives Verfahren nach VDA Band 5: Bericht

Alle weiteren detaillierten Informationen rund um das neue Verfahren und die angewandten Methoden finden
Sie in der Online-Hilfe.
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) PMFU-Verfahren o +

4= PMFU-Verfahren + PMFU-Verfahren bearbeiten
Speichern :E‘H
VDAS - Attributiv (2021)

Verfahren-Nr:  VDAS - Attributiv (2021)

Verfahren-Bez.:  Effektivitit, Kappa-Methode, Signalerkennung =

Angelegt von:  System Angelegt am:  31.10.2023 11:42:28
Gedndert von: Gedndert am:
forgaben fiir den Ver ft
Anzahl Wiederholungen Anzahl Teile Anzahl Priifer
Min: 2 Min: 50 Min: 1
Standard: 2 Standard: 50 Standard: 3
Manx: 10 Mane: 200 Manc 5

+ Methode der Effektivitat
Vertrauensniveau: 95,00 %
Entscheidung Effektivitat Anteil schlecht als gut Gut als schlecht erkannt

2% 5%

1A

90 %

1A

Priifsystem ist fihig:

3

+ Kappa-Methode

® Beurteilung nach Cohen-Kappa

Beurteilung nach FleissKappa

Entscheidung Grenzwert fiir Kappa

I

Prufsystem ist fahig: 0,90

~ Signalerkennungsmethode

Bei Verwendung dieser Methode muss fiir jedes Priifteil ein Referenz-Messwert erfasst werden.
Entscheidung Grenzwert fiir die Fihigkeit

Priifsystem ist fihig: = 30 %

Standort DE QM Egon Ziegler

BabtecDefaultService

Abb. Neues attributives PMFU-Verfahren

1.11.2 Attributives Verfahren nach VDA Band 5: Bericht

Bei der Erstellung des neuen Berichts ,,Eignungsnachweis Attributiv® konnen Sie im Berichts-
Konfigurator entscheiden, welche der durchgefiihrten Auswertungen im Bericht enthalten sein sollen. Falls
.Kappa“ ausgewertet wurde, kdnnen Sie zusatzlich entscheiden, ob Zwischenergebnisse mit enthalten sein
sollen oder nicht — das betrifft die Kreuztabelle bei ,Cohen-Kappa“ oder das Bestimmungsschema bei
.Fleiss-Kappa®“.
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BabtecQQ  Ansicht

&) T ey TeMru © @ prifpline

- PMFU + PMFU bearbeiten » Berichte

v o wale ol e -

Name Stats  Auswahl der Berichtsinhalte
—  Eignungsnachweis Attributiv System,Sg

VDAS - Attributiv (2021) [ Typ &
Kappa nicht anzeigen
Kappa ohne Zwischenergebnisse anzeigen

Kappa mit Zwischenergebnissen anzeigen

Effektivitat

el

konfigurieren

Der Bericht wird anschlief3end entsprechend Ihrer Auswahl im Berichts-Konfigurator generiert.

3A3TEC Iy

Eignungsnachweis Attributiv Dg‘;‘g- ”5-”-2012;
Deckblatt
Angaben zum Priifmittel]
) 3AITEC s . . o
Priifmittel-Nr.: b Eignungsnachweis Attributiv Datum:  06.11.2023
Kenndaten: Seite 214

VDAS - Attributiv (2021) / Typ &
Angaben zur Fahigkeits: =
Bewertungen (Signalerkennung)

Basisverfahren:

- Referenz
Verfahren-Nr.: ERaNT t
Verfahren: 28 3,66400 3A3TEC I
7 365201 Eignungsnachweis Attributiv Dg'e“:‘"; 0611 2“55
::::t’:; 30 36520
platz: 2 3,64900 Signalerkennung
- rgebnisse und Werteverlauf
Angaben zum Versucl 22 36420 : - - -
Anzahl Teile: 32 364100 mit rten sowie
Wisderh IA"MN 9 363400
iedernolungen: T 3,66 A
1 363200 "
. E [sl=)
Anzahl Priffer: 27 363201 © a6 'ﬂ ~ [y ) -
= 36 3,63201 £
Angaben zu den Prufes a7 36320 E 3,6
Priifer 46 3,62600 35 3,57 -UsG
A 10 3,62500 <
8 26 3,62201 £ 35
5 36210
Angaben zum Merkmal 23 36210 0 5 0 15 20 25 30 35 40 45 50
15 361700 Taile Mr.
Merkmal-Nr.: 3 361400
; :e'k;ﬂ:'?: 2 361400 Ermittlung der Eignungskennwerte
oleranztabelle:
43 36130 =
Zeichnungsmag: = T6000 Bezeichnung Wert
Nenngl;’:;i 38 360300 Oberer Unsicherheitsbereich ander 0SG du 0,016000
: 34 3,60000 Unterer Unsicherheitsbereichan der USG dy, 0,024000
8 3,59900 _ -
40 35070 :"“'e‘“
rweite
13 3,59500 —
IAITEC & . . L
2 359500 Eignungsnachweis Attributiv D;:("E' e 2042‘:
25 3,59300 I
a4 350200 |Eignun Priifentscheid
3 358700
Attributive PMFU am Beispiel von Bosch Heft Nr. 10, S. 27 (Verfahren Ar. 6)
41 358700 B
3 358600
16 358500 Q
18 3,58200
Prifentscheid
O Einsatzfihig
Datum Unterschaf Bbteilung

32

Abb.: Beispiel fur den Bericht ,Eignungsnachweis Attributiv®
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1.11.3 Attributives Verfahren: Signalerkennung (Bosch-Verfahren 6)

Mit Bereitstellung des neuen PMFU-Verfahrens "VDAS - Attributiv" wurde die Signalerkennungsmethode
aktualisiert. Die Berechnung entspricht nun dem Bosch Verfahren Nr. 6.

Bitte beachten Sie: Die Prozessstreuung %GRR wird im neuen Verfahren als "QMP" ausgewiesen. Falls die
Verfahrensbezeichnung "Bosch Verfahren 6" im Bericht angedruckt werden soll, kopieren Sie im Katalog
"PMFU-Verfahren" das Systemverfahren "VDAS - Attributiv* und vergeben Sie eine neue PMFU-Nr.

(— "Bosch Verfahren 6").

@ BabtecQ

BabtecQ  Ansicht

& Tgevru © + -
L] PMFU » PHMFU bearbeiten
Speichern Priifung abschlieBen | By @* @
104 / Grenzlehrdorn Priifentscheid: Einsatzfihig
VDAS - Attributiv (2021) /Typ & 1-DISKRET [ Innendurchmesser O
/ 3,60004-0,0375 | mm

Erfassung Augwertung Aufgaben Motiz Dokuments Eckdaten
Signalerkennung _ N _ -
Sortierte Priffergebnisse und Werteverlauf

Zusammenfassung Code-Bewertung: o Ubereinstimmung Akzeptanz O Ubereinstimmung Riickweisung O Micht-Ubereinstimmung O Angenommener Unsicherheitsbereich

Werteverlauf mit Referenzmesswerten sowie Unsicherheitsbereichen

Teile Nr. Referenzwert Code
28 366400 @ -
- 3,68 .
30 365200 @ ® 7:3652
L 5 S OME ) KT
2 364000 @ T 354 :;#G L Q
5 364500 @ S e
2 364200 @ B
Lt
32 3e4100 () E ¥
5
g 363900 (D 5 3.5
27 3,63200 5 LS
@ 2 3,56 U
3 363200 @ = v 1
1 363200 () 354
47 363200 @ 3,52
46 362600 @
10 3,62500 O 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
2% 362200 @ + Teile Nr.
Ermittiung der Eignungskennwerte
Bezeichnung Wert
Oberer Unsicherheitsbereich an der O5G d I 0,016000
Unterer Unsicherheitsbereich an der USG d[, 0,024000
Mittlerer Unsicherheitsbereich d 0,020000
Erweiterter Messunsicherheitsbereich
| Uarrr 0,010000
Uarre = -
2
Eignungsindex des Messprozeszes
2+ Uarrr Qup 26,670000

Qup = T

Beurteilung des Eignungsindex

Qrrp = 26,67000% <= Q prp.mas = 30,00000%

BabtecDefaultService Standort DE OM  Egon Ziegler

Abb.: Signalerkennung nach der Beispielberechnung aus Bosch-Heft 10, S.27
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1.114 Attributives Verfahren: Fleiss-Kappa (Bosch-Verfahren 7)

Mit Bereitstellung des neuen PMFU-Verfahrens "VDAS - Attributiv" wurde die Kappa-Methode aktualisiert.
Bei der Bestimmung von Kappa stehen nun zwei Optionen bereit: Kappa nach Cohen oder Kappa nach
Fleiss.

1.11.5 Kopieren von PMFUs

In Version 7.9 ist es nun mdglich, fir die Erstellung einer neuen PMFU eine Kopie auf Basis einer
vorhandenen PMFU zu nutzen — egal ob die PMFU bereits abgeschlossen oder noch in Bearbeitung ist.
In der kopierten PMFU konnen Sie die Eckdaten bearbeiten. Dariiber hinaus haben Sie jetzt auch die
Maoglichkeit, in der Lasche "Messungen" einer PMFU bereits erfasste Messwerte aus einer beliebigen
vorhandenen Babtec-PMFU, aus einer CSV- oder Q-DAS-Datei wiederzuverwenden.

Weitere Informationen: 1.11.6 | Messwerte importieren

© Mo o o rviepere -}

g I%Eﬁ‘ @ Alle PMFU - B 7

Kopie fertigstellen

Die Eingabe der notwendigen Daten fiir eine Prifung ist hiermit beendet. Zum Erstellen des Prifauftrages
driicken Sie auf “Abschliefien”,

~ Verfahren
Basisverfahren: VDAS - Attributiv (2021)
PMFU-Verfahren: Typ 6 -BOSCH Verfahren Mr. 6 / Signalerkennungsmethode
Priifentscheidsatz:  BabtecPMFU - Entscheidsatz fir Fahigkeitsuntersuchungen

~  Priifmittel
Prifmittel: 104 - Grenzlehrdorn

~  Merkmalsangaben (Benutzereingabe)
Merkmal-Nr.:  1-DISKRET
Merkmal-Bez.: Innendurchmesser
Referenzmessung:  Ja
Toleranztabelle:  <Keine Auswahl>
Zeichnungsmali:  3,60004-0,0375
Mabeinheit:  mm
Machkommastellen: 5
Mennmafi:  3,60000
UsG: 3,56250
05G:  3,63750

~ VDAS - Attributiv (2021) - Typ 6

Anzzhl Teille: 50
Anzahl Prisfer: 2
Anzahl Wiederholungen: 3

~  Priifplatz [ Standort [ Prifer - Auswahl

Prifplatz: 02 - Montage
Standort: 002 - Montage
Priifer A: LUV

Priifer B:  HW

~ Priifung nach dem Beenden des Assistenten starten
' Kopieren inkl, Messwerte
+ Kopieren inkl. Dokumente

~ Kopieren inkl, Notiz

< Zurck Abbrechen

W4 44 4 Satzdf13 » e

BabtecDefaultService Standort DE QM Egon Ziegler

Abb. PMFU kopieren — Optionen fiir die Entscheidung, welche Daten in die neue PMFU ibernommen werden sollen
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Bitte beachten Sie, dass Messwerte nur dann in die neue PMFU kopiert werden kénnen, wenn Sie im
Assistenten zuvor das Basis- oder PMFU-Verfahren sowie den Versuchsaufbau fur die neue PMFU nicht
veréandert haben — andernfalls ist die Option ,Kopieren inkl. Messwerte“ deaktiviert.

1.11.6 Messwerte importieren

In jeder PMFU, in der ein variables Verfahren angewendet wird, kdnnen jetzt auch auf bereits erfasste
Messwerte aus anderen Quellen zurlickgreifen. Dafir steht fiir Sie wahrend der Bearbeitung einer PMFU auf
der Lasche ,Messungen* die neue Funktion "Messwerte importieren" bereit, mit der Sie Messwerte aus
einer anderen Babtec-PMFU, aus einer CSV- oder aus einer Q-DAS Datei importieren und
wiederverwenden kénnen.

So kdnnen beispielsweise erfasste Messwerte aus einer bereits durchgefihrten MSA-Untersuchung in einer
VDA-PMFU wiederverwendet werden.

Messungen Auswertung Aufgaben Notiz Dokumente Eckdaten

Versuch M5 ® Messwerte importieren X
n XAl
Erfassung uREST Messwerte importieren
Normal
Bitte wahlen Sie die Quelle, aus der die Messwerte importiert werden sallen,
- et [
1
z Importtyp:  BabtecQ PMFU -
3
s 2SI Babtecq PMFU X
. Merkmal; | QDAS Datei
CsV-Datei
6 USG: sy s
v Nennmafi:  0,2000 mm
8
. 05G:  1,5000 mm
0 Toleranz:  3,0000 mm
@ Messwerte importieren x
Messwerte auswahlen

Bitte wahlen Sie die Messwerte aus, die importiert werden sollen.

Messwertreihe =  Wertebereich Anzahl Messwerte A A B c D E
xA1 AZALL 4 X wfw  toM r"!\_z _________ T’E’E‘ _________ xB1 xB2 14
xA2 B2EIL  « x 10/ 10 2 D.ZEi D.41i 0,64 0,25
xA3 Cc2Cil «ox 10/ 10 3 rD,Sﬁi —D,ﬁsi —D,ESi -0,47 -1,22
= | Ref. xA1 q x o/t 4 1,34 117; 127; 1,19 0,94
Ref. A2 [« 0/t 5 0,47} 0,5 0,64 0,01 1,02
Ref. xA3 Markierten Bereich zuweisen 6 -0,8) -0,92f -0,84 -0,56 12
7 0,021 -0,11i 0,21 0,2 0,22
8 0,591 0,751 0,661 0,47 0,55
] -0,31 -0,2! -0,17! -0,63 0,08
10 2,26} 1,99! 2,01! 18 2,12
] T - 1 121! -1,68 -1,62
12
13
14
15
16
17
18
19
an v
a 5

< Zuriick Abbrechen

Abb. neuer Assistent fir ,Messwerte importieren”— hier Messwerte fir den Import auswahlen, aus einer BabtecQ PMFU

Bitte beachten Sie, dass die neue Funktion "Messwerte importieren" in allen PMFUs zur Verfligung steht, die
eines der folgenden Basisverfahren verwenden und noch nicht abgeschlossen sind:

= Cg - Verfahren

= R&R - Verfahren

= R&R ohne Bedienereinfluss

= Messunsicherheit QMS (2021)
= Messunsicherheit QMP (2021)
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1.11.7 Listenansicht: Toleranz

Im Modul ,PMFU* wurde die Listenansicht um die Spalte ,Toleranz* erweitert — so kdnnen Sie nun auf der
Suche nach einer bestimmten PMFU mit Hilfe des Detail-Filters auch die Toleranzangabe des Merkmals
benutzen.

Der Filter-Dialog fur die Erstellung von Ansichten wurde ebenfalls um das Feld ,Toleranz* erweitert.

& Tgemru © + -
o B B A alervru - B mh & B e B m B &
Prifentscheid Prifmittel A 8 USG MNennmalB3  0SG Toleranz = | MaBeinheit
Filte: X
@ 024 3,0000 50000 7,0000 4,0000 | mm
@ 024 Y = 41,5000 0,2000  1,5000 3,0000 | mm
@ 024 N 16,7500 17,0000 17,2500 0,5000 | mm
Basisverfahren: - A - X - mm
@ 050 F fah 20,1500 20,3000 20,4500 0,3000
@ 048 5 SETE . 20,1500 20,3000 20,4500 0,3000 | mm
@ 005 Fo o ttal 56,7000 56,8000 56,9000 0,2000 | mm
Q 024 p Profmitteityp: 0,4500  0,5000  0,5500 0,1000 | mm
@ 104 q Artikel: - 3,5625 3,6000 3,6375 0,0750 | mm
@ 024 I Priafplatz: . 50700 6,0000 6,0300 0,0600 | mm
E 024 3 Prifolan: 21,2000 21,3000 21,3100 0,0200 | mm
@ 024 I 21,2000 21,3000 21,3100 0,0200 | mm
@ 024 |  Abetsgang: 21,2300 21,3000 21,3100 0,0200 | mm
@ 110 I Merkmal: 8,0010 8,0000 8,0100 0,0090 | mm
@ 110 I Merkmalr. : 8,0010 8,0000 80100 0,0090 | mm
@ 114 B 30,0030 30,0000 30,0080 0,0050 | mm
@ 114 1 30,0030 30,0000 30,0080 0,0050 | mm
@ 112 j ZSchoung=mati: | 30,0030 30,0000 30,0080 0,0050 | mm
@ 112 I Nennmaf: | 30,0030 30,0000 30,0080 0,0050 | mm
ITDIeranz:
Zuriicksetzen OK Abbruch
144 44 1 Satz 10}18 ok bl A4 »

BabtecDefaultService Standort DE QM Egon Ziegler

Abb. Listenansicht und Filter fir PMFUs — jetzt mit ,, Toleranz“ des Merkmals

1.12 Priifplane

1.12.1 Familienpriifplane

Eine wichtige Zielsetzung bei der Weiterentwicklung unserer Software-Module ist es, eine performante
Nutzung sicherzustellen. Besitzen Familienprifplane eine grof3e Anzahl an verknipften Prifplanen, konnte
es in der Vergangenheit bei Freigabe einer neuen Version des Familienprufplans unter Umstanden zu
lAngeren Wartezeiten kommen. In Version 7.9 konnte in diesem Zusammenhang eine deutliche
Verbesserung der Performance mit erreicht werden.

1.12.2 Mehrsprachige Notizfelder

Ist Ihr BabtecQ System mehrsprachig konfiguriert, kbnnen Sie die Inhalte der mehrsprachig ausgelegten
Felder in den aktivierten Sprachen pflegen. Notizfelder jedoch sind bisher nicht mehrsprachig ausgelegt.
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Weil Prifplane bzw. die daraus abgeleiteten Prifanweisungen zur Durchfiihrung der geplanten
Qualitatsprufungen im Modul ,Prifung aber sehr hdufig an auslandischen Produktionsstandorten
eingesetzt werden, sollen den Prifer:Innen dort alle relevanten Informationen in der Sprache angeboten
werden, in der sie angemeldet sind. Aus diesem Grund wurden nun auch alle Notiz-Felder im Prufplan
mehrsprachig ausgelegt.

Was bedeutet das fur Ihre vorhandenen Prufplane?

Die Prifpléane sind nach dem Update auf Version 7.9 unverandert vorhanden — die Notizen auf Prufplan-,
Arbeitsgang- und Merkmalsebene sind nach wie vor nur ,einsprachig enthalten, so dass in jeder Sprache
wie bisher derselbe Inhalt angezeigt wird. Besteht nun aber fir bestimmte Prufplédne die Notwendigkeit,
auch die Notizen in mehr als einer Sprache zu pflegen, kdnnen Sie in einer neuen Arbeitsversion des
Prufplans fur jede einzelne Notiz entscheiden, ob diese in eine mehrsprachige umgewandelt werden soll.

Dafur finden Sie in der Symbolleiste einer Notiz die neue Funktion ,,Mehrsprachige Notiz erstellen.
Dabei werden die vorhandenen Inhalte entsprechend der unterstiitzten Formatierungsoptionen konvertiert
und zunéchst nur in der Sprache gespeichert, in der Sie angemeldet sind.

L]
BabtecQ  Ansicht
Q@ rMea @ prifplane © & o
4 prifplane » Priifplan bearbeiten / Merkmal
Speichemn [ Aufgaben~ | By [ &k B &
v s #FP_2021 70 (1) . .
o i Prifplanir.: - #FP_2021_70 (1) Arbeitsgang:  Verpacken
i~ 1-Funktion fpk : g eiber - F i iifung Prifart:  Lospriifung
Prifbereich: b3 Fertigungspriifung Merkmal: Funktion
Merkmal % Motz  E&Bider Dokumente  Control-Plan Merkmale / =
Tahoma - 1 - BN U E|E =E = A -5 802 2B
Schreibt der Kugelschreiber?
Does the ballpoint pen write?
Prifplan-hr.:  #FP_2021_70 (1) Arbeitsgang:  Verpacken
pk 4 -eiber - Funkti iifung Prifart:  Lospriifung
Priifoersich: b3 Fertigungspriifung Merkmal:  Funktion
Merkmal % Notz ~ E&pider Dokumente  Control-Plan Merkmale
arial - o1 - BN 7 U ESIE = A - 5 & @ [BDeitchs
Tschechisch
Schreibt der Kugelschreiber? % Deutsch
& @ By abeitsversion % Englisch
Franzosisch
Abb.: Notiz eines Merkmals — oben: vor Ungarisch
g
der Umwandlung, unten: nach der Htalienisch
Umwandlung in eine mehrsprachige Niederlandisch
Notiz Polnisch

Chinesisch

Bitte beachten Sie, dass der Inhalt aufgrund der verfiigbaren Formatierungsoptionen in mehrsprachigen
Notizen nach der Umwandlung abweichen kann. Bitte prifen Sie daher den neuen Inhalt — die Konvertierung
des ursprunglichen Notiz-Inhaltes und die Erstellung der mehrsprachigen Notiz ist erst mit dem Speichern
des Prufplans, Arbeitsgangs oder Merkmals abgeschlossen. Bis dahin kann die Konvertierung
rickgangig gemacht werden.

Nach der Umwandlung des Notiz-Feldes kdnnen Sie die Notiz mit diversen Formatierungsoptionen
(Farben, Schriftarten, usw.) bearbeiten und in den erforderlichen weiteren Sprachen pflegen. Das
Hinzufuigen von Bildern in einer mehrsprachigen Notiz ist nicht méglich. Sobald in einer Sprache ein Inhalt
vorhanden ist, wird diese Sprache in der Auswahlliste mit einem Symbol gekennzeichnet.
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Wird nun der Prifplan oder der Auftrag in den Modulen ,Prifplane®, ,Prifung” oder ,Auftrage” verwendet,
wird flr die mehrsprachigen Notizen nun (wie fir jedes andere mehrsprachig ausgelegte Feld auch) der
Inhalt in der jeweiligen Sprache des angemeldeten Benutzers angezeigt.

1.12.3 Merkmale importieren: Vorbelegung fiir Stichprobenplan

Merkmale kdnnen aus verschiedenen Quellen in einen Priifplan importiert werden, u.a. aus einem anderen
Prifplan, aus einer Erstbemusterung oder aus einer Zeichnung. Werden die Merkmale in einen Prifplan-
Arbeitsgang mit Prifart Losprifung oder FSK importiert, wurde nun die Vorbelegung fir den
Stichprobenplan auf Merkmalsebene vereinheitlicht:

= Enthélt das Merkmal in der Quelle keinen Stichprobenplan, dann wird das Merkmal mit dem Inhalt
,Keine Auswahl“im Feld ,Stichprobenplan® importiert.

= Enthalt das Merkmal in der Quelle einen Stichprobenplan, dann wird der Stichprobenplan in das
Prifplanmerkmal Gbernommen.

1.13 Priifung

1.13.1 Q-DAS Interface: Merkmale mit Formeln

Bei der Erfassung von Messwerten Uber ein Q-DAS Interface erfolgt nach manueller Auswahl der Q-DAS
Datei eine Validierung der Datei-Inhalte gegenlber der Spezifikation der Prifplanmerkmale.

Merkmale, deren Messergebnis sich erst Gber eine Formelberechnung ergibt, werden dabei nicht gegen die
im Prufplan definierten OSG- und USG-Werte validiert. Im Dialog wird in den Spalten ,i.O0.“ und ,n.i.0.“ in
diesem Fall ein Formel-Symbol angezeigt.

@ Messwerte importieren X

Dateiauswahl und Merkmalsvalidierung

Bitte wahlen sie eine Q-DAS-Datei aus, die Sie importieren mochten.

Q-DAS Datei (DFQ, DFD):  C:\Li _1.dfg

Messwerte aus ausgewahlter Datei importieren

Import Auswahl:

Messwerte aus einer anderen Datei importieren

Q-DAS Datei (DFQ, DFX):  C:\U _1.DFX

Merkmale ~ Prifauftrag

=
Zugeordnet = Prifmerkmal Stempel-Nr. Merkmalsart Nennmall UsG 0SG i.0. n.i.0.
v Durchmesser @ 2,5 +0,1 300 5] variabel 2,5 2,5 2,6 fx fx
v Durchmesser @ 7h6 301 8 variabel 7 6,991 7 10 0
v Durchmesser 5,6 £0,1 302 E Variabel 56 5,5 57 10 0
7 Lange 11,5-0,1 303 [8 variabel 11,5 11,4 11,5 10 0

AbschlieBen Abbrechen

Abb. Merkmalsvalidierung vor dem Importieren einer Q-DAS Datei
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1.14 Quality Cockpit
Wie wir Sie in der Produktinformation zur letzten Version schon informiert hatten, sind ab Version 7.9 die
Module ,Quality Cockpit® und ,Quality Cockpit Dashboards® nun nicht mehr verfigbar.

Ilhre vorhandenen Kennzahlen sind davon natirlich nicht betroffen und kbnnen den Anwender:innen nach
wie vor in BabtecQ Dashboards bereitgestellt werden — und das auch unternehmensweit im
browserbasierten Frontend BabtecQ Go.

Nur fir den Fall, dass Sie noch keine BabtecQ Dashboards nutzen: Es geht um die kompakte und
Ubersichtliche Bereitstellung wichtiger und aktueller Informationen rund um die Qualitat Ihrer Produkte und
Prozesse. Erstellen Sie Dashboards flr verschiedene Anwendergruppen oder auch als Grundlage fur Ihre
personliche Arbeit. Entscheiden Sie, welche Zahlen, Daten, Fakten und Informationen fir die
Mitarbeitenden und fiir das Management wichtig sind — die benétigten ,Kacheln“ sowie deren Inhalte,
Position und Grof3e stellen sie im Dashboard-Designer individuell zusammen.

Bereits seit Release 7.2 kdnnen Sie hier auch die Kachel "Quality Cockpit Kennzahl" verwenden, und
dies inzwischen mit einem deutlich erweiterten Funktionsumfang als in den ,alten Quality Cockpit
Dashboards. So kénnen Sie in den neuen Kacheln den Kennzahlverlauf erfassen und MaRhahmen zur
Kennzahl anlegen. Deshalb werden wir auch zukiinftig eine Weiterentwicklung der Quality Cockpit
Kennzahlen nur fir das neue Dashboard planen.

Bitte beachten Sie:

Sollten Sie bislang noch nicht alle Quality Cockpit Dashboards als neue Dashboards angelegt haben, prufen
Sie bitte vor einem Update auf Release 7.9, ob hier noch Handlungsbedarf besteht. Bei Fragen dazu
wenden Sie sich gern an Ihren Ansprechpartner bei Babtec.

Dashboard & Mein Dashboard (@ Go)

Kundenzufriedenheit € MaBnahmenmanagement C  ©@-Bearbeiungszeit (Kunden-Rek) C  Rekamationsmanagement C  @-Erfilllungsgrad Lieferantenaudits

@ L] [ ] )
oy N _ - e
96,29 % s 3 5 5 Tage s 3 3 94,91 %
Bewertung der Kierien zur Resaerhungaaysterr i das @-Bearbeitungszeit fir Kunden- e e T @-Erfllngsgrad in Prozent von
Kundenzutriedenheit (DACH) ity Rekiamationen v il Lieferantenaudits (aktuelles lahe]

26 u

Fertigungsprufung MaRnahmen nach Kategorie

2 2.00
100

Meine offenen Aufgaben

P @ @ i

5

1

Fillige Priifmittel

Prifmittelliste Anzahi Kategorie
Prfmitteltyp-Bez. Kenndaten Nichste Prisfung Angelegt am Jahrie) AbstelimaBnahme  SofortmaBnahme Vorbeugemaknahme Gesamtergebnis
Messschieher DINB62-AZ -0.1- 150 15.07.2021 2017

Feinzeiger DIN B79-1 20122019

Messuhr Messuhr DIN 878 - D 08.01.2023

Gutlehrdom @

Flachlineal 400 - 00 DIN 874 09.01.2021

Stahlwinkel 90" DIN 875 -C50X40-0-u

Abb. Beispiel eines Dashboards mit QC-Kennzahlen — hier im browserbasierten Frontend BabtecQ Go
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1.15 Reklamationen | BabtecQube

Bei der Bearbeitung von Abweichungen und Reklamationen ist es so gut wie immer notwendig und sinnvoll,
neue Informationen, Erkenntnisse und Daten auf direktem Wege mit Ihren Geschéftspartnern — d.h. mit
Lieferanten und Kunden auszutauschen. Ziel ist es, wirksame Maflinahmen zu finden und einzuleiten, mit
denen die Ursachen fir die entstandenen Probleme und Fehler zukunftig ausgeschlossen werden kénnen.
Dabei gehen Sie systematisch vor und nutzen die bewahrte und geforderte 8D-Methode.

Wenn auch Sie auf den BabtecQube setzen, um beispielsweise festgestellte Fehler an Zukaufprodukten
aus der erfassten BabtecQ Lieferantenreklamation mit Ihren Lieferanten zu teilen und gemeinsam an der
Problembehebung zu arbeiten, dann bietet das neue Release interessante neue Features fir Sie.

1.15.1 Unterstutzung fiir den VDA 8D-Report (2018) mit 8D - Fristen

Mit Version 7.9 erfolgt der Austausch von Reklamationsdaten (Teilen von Fehlern und Empfangen des
8D-Reports) tiber den BabtecQube nun auf der Grundlage des in der VDA-Richtlinie (2018) aktuell
geforderten 8D-Reports.

In diesem Zusammenhang werden nun auch die fir die einzelnen 8D-Schritte definierten Fristen bzw.
Termine mit dem BabtecQube synchronisiert.

Teammirgliad hinzfigen

D2 - Problembeschreibung ~
3ASTEC(OURF

@ Flexx AG 8D-Report

D3 - SefortmaGnahmen

+ Sofortmanahme hinzufigen

B Proiemissungstean

Abb.: Geteilte Reklamation im BabtecQube —
Bearbeitung gemaf aktuellem VDA 8D-Report (2018)

Trotzdem stellt der BabtecQube sicher, dass auch weiterhin Reklamationen aus éalteren BabtecQ
Versionen mit Geschéftspartnern geteilt und empfangen werden kénnen. In Abhangigkeit davon, aus
welcher BabtecQ Version eine Reklamation geteilt wurde, passen sich die Bearbeitungsmasken im
BabtecQube fir die Anwender:innen automatisch an.

Auch fir den Austausch von Reklamationen zwischen zwei BabtecQ Systemen via BabtecQube ist die
Abwartskompatibilitat sichergestellt.

Die Version 7.9 bietet jedenfalls fur den Austausch von Reklamationsdaten weitere niitzliche
allgemeingiiltige Anderungen und Erweiterungen:
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Der Austausch von 8D-Report-MalRnahmen (d.h. vom Lieferanten zum Kunden) uber den
BabtecQube wurde dahingehend optimiert, dass die vom Lieferanten geteilten Malinahmenstatus
(Offen, Erledigt, Geprtft) 1:1 dem importieren Maf3nahmenstatus im BabtecQ System des Kunden
entsprechen.

Dariliber hinaus werden zusatzlich die Felder ,Zu priifen bis (Lieferant®) und ,Beauftragt ist
(Lieferant)” fir aus dem BabtecQube importierte 8D-Maflinahmen angezeigt. Damit sind beim
Austausch des 8D-Reports zwischen zwei BabtecQ-Systemen sowohl die Kundenseitige als auch
Lieferantenseitige Verantwortung im Zusammenhang mit dieser MaZnahme sichtbar.

VorbeugemalRnahmen in 8D-Reports kdnnen als "Offen", "Erledigt” oder "Geprift" tiber den
BabtecQube zwischen dem Lieferanten- und Kunden-BabtecQ System synchronisiert werden.
Lieferanten, die ausschlief3lich im BabtecQube arbeiten, kbnnen Vorbeugemalfinahmen als "Offen"
oder "Abgeschlossen" (Geprift) anlegen.

Fur verantwortlichen Personen, die in Reklamationen bzw. 8D-Reports zugewiesen sind, wird mit
den Kontaktdaten jetzt auch das Feld ,,Abteilung“ mit ausgetauscht.

Plausibilitatsprifung der angegebenen Adresse beim ,Fehler / 8D Report senden”: Wird der
Wert fur die "BabtecQube ID" aus der Adresse entfernt, wird das entsprechende Feld in der
Datenbank auf NULL zuruickgesetzt.

1.15.2 Reklamation mit dem Lieferanten teilen

Speziell fir das Teilen einer Reklamation mit einem Lieferanten wurden in Version 7.9 wurden folgende
funktionale Anderungen vorgenommen:

Bei der Auswahl von Lieferanten wird in der Listenansicht der Adressen angezeigt, ob fir den
Lieferanten eine BabtecQube ID hinterlegt wurde oder nicht.

Der Prozess, Fehler Uber die Reklamations- und Fehlerliste mit Lieferanten zu teilen, wurde
Uberarbeitet und vereinfacht. Das Teilen erfolgt nun direkt und nicht mehr Uber einen separaten
Dialog. Validierungen werden in einem andockbaren Fenster angezeigt. Das gilt auch fiir das Teilen
auf Fehlerebene. Am Funktionsaufruf kdnnen Sie erkennen, ob der Fehler erstmalig oder erneut mit
dem Lieferanten geteilt wird.

Auch der Prozess, das Teilen eines Fehlers mit dem Lieferanten aufzuheben, wurde auf dieselbe
Weise vereinfacht.

Damit ein Fehler mit dem BabtecQube synchronisiert werden kann, muss die Reklamation verlassen
werden. Darauf werden Sie unmittelbar hingewiesen, wenn ein Fehler zum Teilen markiert wird.

Hier noch eine Ubersicht der Anderungen, die den Datenaustausch betreffen:

Versendet werden jetzt zuséatzlich alle 8D-Fristen, die Fehlergruppe inkl. Matchcode, die
Bestellmenge inkl. Einheit, die Standard-Einheitenfelder (Freitext) anstatt der QDX-Einheitenfelder.

Fur den Ansprechpartner werden die Felder Name, Position, Abteilung, Telefon, Mobil und E-Mail
Ubermittelt.
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Bei mehrsprachigen Feldern wird die Kommunikationssprache der ausgewdhlten Lieferantenadresse
verwendet. Falls nicht definiert, wird die Systemsprache herangezogen.

Darliber hinaus wurden die Validierungen fur das Teilen von Fehlern reduziert: Die Auswahl eines
Lieferantenkontaktes ist nicht mehr notwendig. Auf Abhangigkeiten zwischen dem Lieferschein und
der Liefermenge wird nicht mehr gepriift. Fehlende Einheiten flihren nur zu einer Warnung.

1.15.3 8D-Report vom Lieferanten empfangen

Hier finden Sie eine Ubersicht der Anderungen, die den Datenaustausch beim Import eines 8D-Reports aus
dem BabtecQube in Ihr BabtecQ System betreffen:

D1: Import der Team-Rollen "Sponsor" und "Ansprechpartner" sowie der "Teilnahme an der
Abschlussbesprechung"” (fiir D8 Teilnehmer)

D2: Import des Feldes "Risikobetrachtung begonnen/aktualisiert”

D3: Import der Felder "Beauftragt ist", "Beauftragt bis", "Abgeschlossen am"” ("Beendet am" in der
"Erledigen” Aufgabe)

D4: Import der "Ursachengruppe”, "Ursachentyp", "Verifikation durch", "Verifikation am",
"Ergebnis/Methode/Bericht" sowie VDA Referenz

D5/ D6/ D7: Import der Felder "Beauftragt ist", "Beauftragt bis", "Abgeschlossen am" ("Beendet am"
in der "Erledigen" Aufgabe)

D8: Import der Teilnehmer an der Abschlussbesprechung, "Datum der Abschlussbesprechung”,
"Ergebnis 8D-Bewertung", "Bewertung durchgefuhrt von", "Bewertung durchgefiihrt am"

Fur jeden D-Schritt wird das Abschlussdatum importiert.

Beim Import der Ursache wird bei Ubereinstimmenden Matchcodes die Ursache aus dem
Ursachenkatalog des empfangenden BabtecQ Systems verwendet, z.B. beim Austausch zwischen
zwei BabtecQ Mandanten via BabtecQube fir den Fall, dass ein mandantentbergreifender
Ursachengruppen-Katalog verwendet wird.

Import der aufgehobenen SofortmalRnahmen jetzt inkl. "Aufgehoben von" und "Aufgehoben am"

Fur alle Teammitglieder bzw. Verantwortliche des Lieferanten werden jetzt Name, Position,
Abteilung, Telefon, Mobil und E-Mail importiert.

1.154 Reklamation vom Kunden empfangen

Hier finden Sie eine Ubersicht der Anderungen, die den Datenaustausch beim Import einer
Kundenreklamation aus dem BabtecQube in Ihr BabtecQ System betreffen:

Empfang aller 8D-Fristen

Empfang der Fehlergruppe inkl. Matchcode
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Beim Import des Fehlers wird bei Gbereinstimmenden Matchcodes Fehler aus dem Fehlerkatalog
des empfangenden BabtecQ Systems verwendet, z.B. beim Austausch zwischen zwei BabtecQ
Mandanten via BabtecQube fir den Fall, dass ein mandantenibergreifender Fehlergruppen-Katalog
verwendet wird.

Import der Einheiten in die Standard-Einheitenfelder (Freitext) anstatt Auflosen der QDX-
Einheitenfelder

Empfang der Bestellmenge inkl. Einheit

Fur den Ansprechpartner des Kunden werden jetzt Name, Position, Abteilung, Telefon, Mobil und E-
Mail importiert.

1.15.5 8D-Report mit dem Kunden teilen

Speziell fir das Teilen eines 8D-Reports mit dem Kunden wurden in Version 7.9 wurden folgende
funktionale Anderungen vorgenommen:

Der Prozess, 8D-Reports Uber die Reklamations- und Fehlerliste mit Kunden zu teilen, wurde
Uberarbeitet und vereinfacht. Das Teilen erfolgt nun direkt und nicht mehr Gber einen separaten
Dialog. Validierungen werden in einem andockbaren Fenster angezeigt. Das gilt auch fiir das Teilen
auf Fehlerebene. Am Funktionsaufruf konnen Sie erkennen, ob der 8D-Report erstmalig oder
erneut mit dem Kunden geteilt wird.

Damit ein 8D-Report mit dem BabtecQube synchronisiert werden kann, muss die Reklamation
verlassen werden. Darauf werden Sie unmittelbar hingewiesen, wenn ein 8D-Report zum Teilen
markiert wird.

Der Funktionsaufruf ,,8D-Report teilen“ steht jetzt auch in der 8D-Ansicht ,,Problemlésung*
einer geodffneten Kundenreklamation zur Verfugung, unterhalb des D8-Schrittes — fir den Fall, dass
diese Kundenreklamation aus dem BabtecQube empfangen wurde.

Hier noch eine Ubersicht der Anderungen, die den Datenaustausch betreffen:

D1: Versand der Team-Rollen "Sponsor" und "Ansprechpartner" sowie der "Teilnahme an der
Abschlussbesprechung" (fiir D8 Teilnehmer)

D2: Versand des Feldes "Risikobetrachtung begonnen/aktualisiert"

D3: Versand der Felder "Beauftragt ist", "Beauftragt bis", "Abgeschlossen am" ("Beendet am" in der
"Erledigen" Aufgabe)

D4: Versand der "Ursachengruppe"” inkl. Matchcode, "Ursachentyp", "Verifikation durch”,
"Verifikation am", "Ergebnis/Methode/Bericht" sowie VDA Referenz

D5/ D6/ D7: Versand der Felder "Beauftragt ist", "Beauftragt bis", "Abgeschlossen am" ("Beendet
am" in der "Erledigen" Aufgabe)

D8: Versand der Teilnehmer an der Abschlussbesprechung, "Datum der Abschlussbesprechung”,
"Ergebnis 8D-Bewertung”, "Bewertung durchgefuhrt von", "Bewertung durchgefuhrt am"
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= F0r jeden D-Schritt wird das Abschlussdatum versendet.
= Versand der aufgehobenen SofortmafRnahmen jetzt inkl. "Aufgehoben von", "Aufgehoben am"

= Fuor alle Teammitglieder bzw. Verantwortlichkeiten werden Name, Position, Abteilung, Telefon, Mobil
und E-Mail tbermittelt

=  Bei mehrsprachigen Feldern wird die Kommunikationssprache der ausgewahlten Lieferantenadresse
verwendet. Falls nicht definiert, wird die Systemsprache herangezogen.

= Darlber hinaus wurden die Validierungen fiir das Teilen des 8D-Reports reduziert — es werden nur
noch die folgenden fachlichen Validierungen ausgefiuhrt:
D1: Es muss ein Team Champion bestimmt sein.
D2: Ein Status fir das Feld "Berechtigt" (Fehlerebene) muss ausgewahlt sein.
D3: Die SofortmalRnahme muss Erledigt oder Geprift sein.
D5: Die geplante AbstellmaZnahme muss einen Termin im Feld "Beauftragt bis" besitzen.
D6: Die umgesetzte Abstellmal3inahme muss Erledigt oder Geprift sein.
D7: Die VorbeugemalRnahme muss einen Termin im Feld "Beauftragt bis" besitzen.

1.15.6 Auswahlliste fiir Adressen

In den Vorgangsdaten einer Reklamation stehen zwei Adress-Felder zur Verfiigung (,ADR1“ und ,ADR2%),
deren Verwendung im ausgewahlten Reklamationstyp festgelegt ist. Fur den Fall, dass die Reklamation mit
dem Lieferanten geteilt werden soll, muss eine Adresse (Lieferant) angegeben sein, die ein giltiges
Firmenkonto im BabtecQube besitzt.

Ist in Ihrem BabtecQ System der Babtec.Konnektor/REK lizenziert, steht Ihnen ab Version 7.9 eine
erweiterte Auswabhlliste der Adressen zur Verfligung. An den zusatzlichen Spalten ,BabtecQube
Geschaftspartner” und ,Firmenkonto ID (BabtecQube ID)* erkennen Sie sofort, ob Sie aktuell mit dem
Lieferanten Uber den BabtecQube Reklamationsdaten austauschen kdénnen. Zuséatzlich wurden diese beiden
Felder als Kriterien im Filterdialog der Auswabhlliste bereitgestellt.

Bitte beachten Sie: Die erweiterte Auswabhlliste fir Adressen wird dartber hinaus in folgenden anderen
Modulen verwendet, vorausgesetzt die entsprechenden Babtec.Konnektoren sind lizenziert:

= Modul ,Aufgaben®; im Feld ,Geschéaftspartner” (Dialog, Filter in der Listenansicht)

=  Modul ,Malinahmen®; im Feld "Geschéftspartner" (Dialog, Filter in der Listenansicht)

= Katalog ,Prifplatze®: Feld "BabtecQube-Empfanger" (Dialog, Filter in der Listenansicht ,BabtecQube
Prufplatze®)

= Modul ,Auftrage”: im Feld ,Geschéaftspartner” (Filter in der Listenansicht ,BabtecQube
Arbeitsgange®)

1.15.7 Benutzerrechte

Fur das Modul "Reklamationen” wird mit Version 7.9 das neue Recht "Eigene Reklamationen und 8D-
Reports mit Geschéaftspartnern teilen" eingefuhrt.

Mit diesem Recht kann nun festgelegt werden, wer tiber den BabtecQube

= im Fall einer Lieferantenreklamation Fehler mit dem Lieferanten oder
= im Fall einer Kundenreklamation 8D-Reports mit dem Kunden teilen und
= das Teilen wieder aufheben darf.
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1.15.8 Verwendung von Benutzer-Kontakten

Bei der Bearbeitung von Reklamationen gibt es einige Arbeitsschritte, in denen Verantwortliche bestimmt
und dokumentiert werden miissen oder in denen festgehalten wird, wer bestimmte Daten erfasst oder
Entscheidungen getroffen hat.

Aus Grunden der Einheitlichkeit werden jetzt in folgenden Fallen statt ,Benutzer-Kurzname* der ,Benutzer-
Kontakt* verwendet:

= D4, Ursache: Feld ,Verifizierung durch®
= D5, D6, Sofortmaf3nahmen aufheben: Feld ,Aufgehoben von*
= D8, 8D-Bewertung: Feld ,Durchgefuhrt von*

1.16 Zeichnungen | CAD-Integration

1.16.1 Zeichnungsmafdvergleich

Fir die einzelnen Bearbeitungsschritte beim Zeichnungsmalvergleich stehen verschiedene Listenansichten
zur Verfigung. Nun kdnnen Sie auch hier die gewohnten persénlichen Einstellungen wie z.B. das
Sortieren von Spalteninhalten, das Ein- oder Ausblenden, das Verschieben von Spalten sowie die
individuelle Einstellung der Spaltenbreiten vornehmen. Die zuletzt verwendeten Einstellungen werden auch
hier benutzerspezifisch gespeichert, so dass diese beim nachsten Zeichnungsmalfvergleich direkt wieder
angewendet werden.

® BabtecQ

BabtecQ  Anmsicht 7

KW-4TR38-R1 — KW-4TR3B-R3

MabBe wiedergefunden Mafie an anderer Position Mafie an gleicher Position Mafie ohne Zeichnungsmalibezug Mabe nicht gefunden Neue Mae Zusammenfassung
Stempelnummer = Mabtext Nennmaf ot ur Toleranztebele  SChritt 1von7 “Mabe wiedergefunden™
arkierte Zeilen bearbeiten e
- 100 MieitdZaln et %6 46,0000 0,3000 0,300 DINISO 2768-1 4 it
101 Sortierreihenfolge der Spalten , S040,1 50,0000 0,1000 0,0000
102 % 36,0000 0,3000 -0,3000 DINISO 2768-1
103 Spalte sortieren [ 17,0000 0,2000 -0,2000 DINISO 2768-1
104 Sl 8 8,0000 0,2000 20,2000 DINISO2768-1  ~ Info
iz Y AL WY LD BT Es werden alle Stempel der alten Zeichnung aufoelistet, die
106 Spalte sichtbar [V 17,0000 0,2000 -0,2000 DINISO2768-1  in der neuen Zeichnung unversndert an leicher Position
wiedergefunden wurden, Bei leerer Tabelle wurden keine
107 Automatische Spaltenbreite peoe 00000 Bi300 D,0000 Stempel gefunden, die den Kriterien entsprechen.
108 geschiffen Ptimax 6,3 0,0000 6,3000 0,0000 Bitte kicken Sie auf "Weiter” um den Vergleich fortzusetzen.
o 7 Hinweis: Diese Analyse kann nur bei den CAD-Formaten
109 Automatische Anpassung aller Spaltenbreiten 30 30,0000 0,5000 0,500 DINEOZmBL | Srwss: Des lnaihes farn mr bo den
110 Position +20,05@ 0,0000 0,0500 0,0000
m Winkel 300 30,0000 0,5000 -0,5000 DINISO 2768-1
12 Zyindrizitat #0,0025 0,0000 0,0025 0,0000
13 Max, Gemittelte Rautiefe 0,0025-0,8 /Ramax 6,3 0,0000 6,3000 0,0000
114 Radus R30 30,0000 0,2000 -0,2000 DINISO 2768-1
115 Genittelte Rautiefe R26,3 0,0000 6,3000 0,0000
116 Zyindrizitat #0,1/45 0,0000 0,1000 0,0000
117 Lange 17 17,0000 0,2000 -0,2000 DINISO 2768-1
18 Lange 5040, 50,0000 0,1000 0,0000
119 Lange 17 17,0000 0,2000 -0,2000 DINISO 27681
“ >

Standort DE  Ntzelmann, Bjorn =

Abb. Neue Funktionen im Kontextmen fiir personliche Einstellungen in den verfigbaren Listenansichten
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1.16.2 Zeichnung stempeln: Optimierungen bei der Erkennung

Auch in Version 7.9 haben wir fiir Sie weiter an der Optimierung bei der Erkennung von Zeichnungsmalfien
gearbeitet — zum Teil unter Berticksichtigung CAD System-spezifischer ,Eigenarten®:

Die Erkennung von zusammengefassten Form- und Lagetoleranzen wurde optimiert.
Durch die Optimierung der Geometriesuche ist die Erkennung von Rechtecken verbessert worden.

Der Suchradius von grafischen Elementen um Mal3e, z.B. fir theoretische Mal3e (Box) oder
Positionsnummern (Kreis), lasst sich bei Bedarf konfigurieren — wenden Sie sich bitte an Ihren
Ansprechpartner bei Babtec.

In einigen wenigen Féllen wurden kritische Malf3e nicht korrekt erkannt. Die Routine zur Erkennung
kritischer Maf3e wurde daher optimiert. Kritische Maf3e werden damit automatisch beim Stempeln in
die Merkmalsauflistung tbernommen, das manuelle Stempeln entféllt damit zuklinftig.

Optimierung fur CATIA: Beim Import der Zeichnung werden die Blocke so markiert, dass sie bei
einer Mehrfachauswahl (zum Stempeln) ignoriert werden. Wenn die Blocke / Texte einzeln
ausgewahlt werden, kdnnen sie weiterhin gestempelt werden. Das Verhalten wurde optimiert und
kann optional zur Verfliigung gestellt werden — wenden Sie sich bei Bedarf bitte an Ihren
Ansprechpartner bei Babtec.

Die Darstellung von Zeichnungen aus CADdy++ wurde durch diverse Optimierungen verbessert.
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2 Neuigkeiten in BabtecQ Go
In den folgenden Kapiteln erfahren Sie mehr Giber neue Features, die im Release 7.9 fir die
browserbasierten BabtecQ Go Module verfugbar sind.

2.1 Neues zur Bedienung

2.1.1 Notizen

In Notiz-Feldern kann jetzt mit der Funktion ,Link hinzufugen® eine URL mit einer zuséatzlichen

a7

Bezeichnung eingefiigt werden. Im Text wird dann die einfach versténdliche Bezeichnung (im Vergleich zur

URL) als ausfuihrbare Verlinkung angezeigt.

Mit ,Einfigen® (STRG + v) kann ein zuvor kopierter Text eingefiigt werden — dabei blieben jetzt vorhandene

Zeilenumbriiche erhalten.

Dartber hinaus wurde die Auswahl der Schriftfarbe vereinfacht. Jetzt stehen definierte Standardfarben zur

Auswahl zur Verfigung.

Bearbeiten > Prozessanalyse 63 Worktlow auswéhlen . m@ ¢ ¢ D X

Name

Serienproduktion®

Beschreibung
- ] _ | Farbauswahl
Der Serienprozess beinhaltet die volistindige Fertigung der Teile enanlaufes.
Er beinhaltet nicht nur die Herstellung der Produkte unter Serien durch den Mitarbeiter.

+ Automatische

Themen Farben

Il NN EEN

Referenzkapitel: 8.5 - Produktion und DL-Erbringung

Chancen:

Rislken:
« Nicht bekannte Risiken im Prozess die zu qualitativen odel

Input Womit Wofiir tput
Standard Farben
- Freigegebener Serienanlauf . . |:| |:| |:| . . . . .
03 Deutsch v Schriftart ~ shif. v B J U = = = =E = 80 2% @
Prozesse (@ Prozesse verkniipfen
Aus dem Flowchart
Name Prozessart Verantwortlich Version Status Gliltig ab
20 - Serienanlauf Kernprozesse 1 Historisch
40-10 - Freigabe der Serienproduktion Kernprozesse 1 Entwurf

Abb. Notiz im Modul ,,Prozesse”— neue Auswahl der Schriftfarbe

2.1.2 Filter: Zeitbereiche

In Filter-Dialogen wurde die Angabe des Zeitbereichs jetzt um vordefinierte Zukunftswerte, wie Morgen,

nachster Monat, usw. erweitert. Auch dann, wenn Sie einen individuellen Zeitbereich wahlen mdéchten,
kénnen Sie jetzt, z.B. die ndchsten 5 Tage angeben.



BabtecQ Release 7.9
Produktinformation
48

Datum: Filter X

Absolutes Dat... Relativer Zeitb...

Zeitbereich .

Vordefinierter
Zeitbereich Diese Woche

Dieser Monat
Dieses Quartal
Dieses Jahr
Morgen
Nichste Woche
Nachsten Monat
Nachstes Quartal
Nachstes Jahr
Abb.: Zeitbereiche im Filter —

jetzt vordefiniert auch in die
Zukunft gerichtet

2.2 Neu: Anforderungsmanagement

Kennen Sie das auch? Die Anforderungen aus Normen und Gesetzen sowie durch anspruchsvolle Kunden
und komplexer werdende Produkte haben sich im Laufe der Zeit geandert und in Summe vervielfacht. Es
geht u.a. um Anforderungen an das Qualitats-, Umwelt- oder Arbeitsschutzmanagement, an die IT-Sicherheit
oder die Produkthaftung.

Oft wird daher der Umgang mit all diesen fur Ihr Unternehmen relevanten Anforderungen zunehmend zu
einer Herausforderung: Sind alle Anforderungen bekannt? In welchen Geschaftsprozessen sind diese
Anforderungen zu beriicksichtigen? Seit wann sind sie fur das Unternehmend bindend, inwieweit werden sie
erfullt und sind alle Beteiligten mit den Regeln und Vorgaben dafiir vertraut? Denn sollten Erwartungen lhrer
interessierten Parteien und vereinbarte Anforderungen nicht (ausreichend) erfullt werden oder gar nicht erst
bekannt sein, kann dies ein erhebliches Risiko fiir das Unternehmen darstellen.

Mit dem neuen Modul ,,Anforderungen® im browserbasierten Frontend BabtecQ Go haben Sie bald alle
Anforderungen im Blick — transparent und ohne Stress.

2.2.1 Dokumente mit Anforderungen verwalten

Die Anforderungen lhrer interessierten Parteien werden lhnen oft in Form von Dokumenten tbermittelt — es
handelt sich um Normen fir Managementsysteme, inkl. kundenspezifischer Anforderungen (z.B. CSR zur
IATF 16949), um branchenspezifische Richtlinien, Gesetzesblatter oder Vertragsdokumente.

Im Modul ,,Anforderungen® verwalten Sie deshalb die jeweilige Quelle, aus der die Anforderungen
stammen - also die Dokumente in ihrem aktuell veréffentlichten Ausgabestand. Halten Sie fest, ab oder seit
wann das Dokument fur Ihr Unternehmen gultig bzw. verbindlich ist.

Daruber hinaus verwalten Sie aber auch die einzelnen aus den Dokumenten identifizierten
Anforderungen, die fur Ihr Unternehmen relevant sind. Wenn Sie zur Quelle auch das Originaldokument
speichern (im Word- oder PDF-Format), kdnnen Sie dieses jederzeit wieder im Kontext einer Anforderung
einsehen.



Anforderungen
Alle| Guelle  Anforderung
Nummer T

AIAGIVDA FMEA 2019

ALV CSR 2021

AUTOMOTE 2020 - 2022

BGBI LKSG 2021

€AR-10 2020

CAR-14 2020

€AR-7 2021

CAR-8 2020

CAR-9 2020

DIN EN 150 14001:2015
DINEN 150 50001:2018

DIN EN 150 5001:2015

DINEN I3 27001:20.
DIN IS0 45001:2018

IATF 16949:2016
ProdHahG:1989 - 2017

VDA - BM 2020

@ Alle Dokumente

Name

FMEA-Handbuch

Kundenspezifische Anforderungen

AUTOMOTE Special Terms

Lieferkettensorgfaltspflichtgesetz

10. Fahigkeit von Mess- und Priifprozessen

14. FMEA

7. Statistische Prozessregelung (SPC)

8. Messunsicherheit

9, Maschinen- und fihigkeit

Umweitmanagementsysteme - Anforderungen mit Anleitung zur Anwendung
Energiemanagmentsysteme - Anforderungen mit Anleitung zur Anwendung
Qualititsmanagementsysteme - Anforderungen
Informationssicherheits-Managementsysteme - Anforderungen
Managementsysteme fir Sicherheit und Gesundheit bei der Arbeit
a nageme ndard der Automabilindust
Produkthaftungsgesetz

P hreibung Besondere Merkmale (BM)

Abb.: Dokumente mit Anforderungen

Ausgabe

2019 (1. Ausgabe)

27.04.2021, Version 4.0

11-2018, zuletzt aktualisiert 2022

Teil | Nr. 46 vom 22.07.2021

2020-04-06

2020-04-06

2021-02-10

2020-04-06

2020-04-06

11-2015

12-2018

11-2015

06-2017

06-2018

1989, zuletzt aktualisiert 2017

04-2020 (2. aktualisierte Auflage

Verantwortlich Gilltig ab

Peter Frihlich 01.07.2021
Peter Frishlich 01.09.2021
Peter Frahiich 01.01.2020
Ryan Bergmann
Peter Frahiich 01.07.2020
Peter Frihlich 01.07.2020
Peter Frihlich
Peter Frihlich
Peter Fréhlich
Robert Koch 01012017
Helmut Wagner 01.05.2018
Peter Fréhlich 01.07.2016
Peter Jung 01.07.2016
Volimer, Uwe 01012019
Peter Frihlich 01.01.2018
Martin Krom 01.01.1930

Peter Fréhlich 01.01.2020
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g O W@ Neu

Labels

Branchen-Richtiinie % QMS
AV Kunde ICSR) & QMS
AUTOMOTE

Kunde [CSR) & QMS

Gesetz

EERERERE

AUTOMOTE

2.2.2 Anforderungen identifizieren, aufnehmen und analysieren

Aus dem abgelegten Quelldokument nehmen Sie alle identifizierten Anforderungen auf, die fir Ihr
Unternehmen relevant sind. Jede Anforderung speichern Sie mit Nummer und Bezeichnung, den
Originaltext kénnen Sie bei Bedarf aus dem Dokument kopieren und einfligen. Zusatzlich speichern Sie den
Verweis auf die betreffende Seite im Originaldokument, der es lhnen ermdglicht, die Anforderung spater im
Kontext des Originaldokuments ganz leicht wiederzufinden.

€<  Quelle Anforderungen + Neu 3= B 222 B Quelldokument & x
Lt omer Soecic Radements APRZ021pot
CSR2021 7
@D reu  nAmlse  InUmsetzung  Umgesetzt  Abgelehnt 11 @ @ ¢ seitelvon10 p
1(44.1.2)- i und L R .
@ v s CUEEID CENSEPRSUD G——
Kundenspezifiche Anforderungen e e e —
Ko B2BF
27.04.2021, Version 4.0
v
@ Peter Frohlich (24)
3(8.1.1) - Logistische Anforderungen an Lieferanten der = » o
e Sy e @ 11512200
Angelegt von Katrin Stratmann am _ Logistik. St L
il
jae aesamten Text
Kundenspezische Antorderungen ¢ ym Erganzung
St <) 4(8.5.4.1 - Verpackungshandbuch der = 2uden Anforderungen der IATF 16949:2016.
[ R R PR————
D ebcderumpe mdn it dn essewutichanBeichn e
Rosdrche ntrrgen et o Rodermgecs
" p -
Requalikati Prozess bei Lisferanten
¥ Zeige o
6(8.7.1.6) - Selbstanzeige bei qualitativen Abweichungen "
— Beng. |
) = | |

Abb.: Beispiel fur ein Dokument mit identifizierten und analysierten Anforderungen, inkl. Verweis auf die Seite im Originaldokument (als
Link ausgelegt)
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Die Analyse der aufgenommenen Anforderungen ist in vielen Féllen ein interdisziplinérer Prozess, d.h. Sie
bendétigen das Wissen und die Einschatzung diverser Fach- und Prozessexperten in Ihrem Unternehmen.
Involvieren Sie all die Personen im Team, die Sie fir die Analyse und Interpretation einer Anforderung
bendtigen. Nutzen Sie den Kommentarbereich fir die Kommunikation rund um die zu bewertende
Anforderung und halten Sie dort die diskutierten Herausforderungen und getroffenen Entscheidungen fest.
Wie gewohnt besteht auch in diesem Modul die Méglichkeit, Aufgaben zu erstellen, die im Kontext einer
Anforderung anfallen - diese mit Hilfe des zentralen Aufgabenmanagements der Babtec-Software an
Verantwortliche weiterzuleiten und terminlich zu berwachen. Zuséatzliche Informationen, die im
Zusammenhang mit einer Anforderungen stehen (Dateien oder URLS), kdnnen als Anhang zu einer
Anforderung abgelegt werden.

Letztlich wird jede aufgenommene Anforderung sowohl mit einem Bearbeitungsstatus als auch mit dem
aktuellen Erfullungsgrad gekennzeichnet. Um die Anforderung spéter moglichst einfach
wiederaufzufinden, kénnen Sie individuell definierte Labels zur Kennzeichnung verwenden —
beispielsweise fur die Art (Norm, Gesetz, CSR, u.a.) oder fiir den Bezug zur ,Harmonized Structure® der
Managementsystemnormen oder im Fall einer kundenspezifischen Anforderung fir die Zuordnung des
Kunden.

2.2.3 Anforderungen verwalten und Recherche

Mit Hilfe flexibler Filtermdglichkeiten kdnnen Sie sich passende Ansichten erstellen und
wiederverwendbar speichern, um jederzeit den Uberblick Giber Ihre Anforderungen zu behalten. Finden Sie
auf diese Weise schnell heraus, ob beispielsweise die Anforderungen, die im Rahmen eines neuen
Kundenprojektes ,auf Sie zukommen*, bereits bekannt sind und wie es um deren Umsetzung und Erfillung
steht.

Anforderungen & Anforderungen ALV n‘? E

Alle) Quelle  Anforderung

Art Nummer Erfiillungsgrad Verantwortlich  Gilltig ab Faillig am

+ &

IATF 16949:2016 i agement - 5 0 6 (1. Ausg... Peter Fréhlich  01.01.2018 AUTOMOTE 5 | B

Quelle ALV CSR 2021 HKundenspezifische Anforderungen 27.04.2021, Version 4.0 Peter Frihiich 01.09.2021 Kunde (CSR) & QMS

Anforderung 1(4412) Produktsicherheits- und Konformititsbeauftragter (PSCR) Teilweise erfiillt Peter Frihlich 15.12.2023

@ B il @

Anforderung 2(4412) Freigabe von D- und P-FMEAs Vollstindig erfillt Peter Frihlich

Anforderung 381y Logistische Anforderungen an Lieferanten der ALV Group Teitweise erflilt Peter Frihlich 15.12.2023

*

Anforderung 4(B54.1 Verpackungshandbuch der ALV Group Vollstindig erfilit Pet h
Anforderung 5(862) Requalifikation ven Produkt und Pro, ieferanten Nicht erfilt Pet h
Anforderung 6(8.7.1.6) Selbstanzeige bei qualitativen Abweichungen Vallstindig erfillt Peter Frihlich

Anforderung 7(1025,102.6) Schadteilanalyse; Befundung von Feldbeanstandungen Teitweise erfillt Peter Frihlich

Abb.: Beispiel fur den Uberblick aller bekannten Anforderungen eines Kunden, herausgefiltert mit Hilfe eines Labels

Nutzen Sie darliber hinaus die flexibel einstellbaren Ansichten, um Verantwortliche Giber neue
Anforderungen zu informieren oder den Fortschritt bei der Bewertung und Umsetzung von Anforderungen
sowie terminliche Fristen im Blick zu behalten.

Um Zusammenhange oder Wechselwirkungen abzubilden oder auch Synergien und bereits
vorhandene Erfahrungen bei der Umsetzung und Erfullung von Anforderungen zu nutzen, lassen sich
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sowohl Quelldokumente als auch die einzelnen Anforderungen miteinander verkntpfen. Um z.B. die
Komplexitét aller Anforderungen an lhr Managementsystem zu verringern, kdnnen gleiche oder zumindest
ahnliche Anforderungen aus den verschiedenen Managementsystemnormen fir Qualitat, Umwelt oder
Arbeitsschutz auf Basis der ,Harmonized Structure” als verwandte Anforderungen miteinander verknupft
werden. Oder wird ein Anforderungsdokument in einer neuen Version veroffentlicht, kdnnen Sie den neuen
Ausgabestand als Nachfolger des bisher giiltigen Dokumentes verknipfen.

Nutzen Sie die zur Verfiigung stehenden Verknupfungsarten, um lhre Anforderungsstruktur bedarfsgerecht
zu modellieren — denn ausgehend von einem Quelldokument oder einer Anforderung sind alle vorhandenen
Verknupfungen tbersichtlich zusammengestellt. Sind Sie also auf der Suche nach Informationen zu einer
bestimmten Anforderung, sind auch alle Informationen zu den verknipften Anforderungen nur einen Klick
weit entfernt.

2.2.4 Integration von Anforderungen in BabtecQ

Im Rahmen der Anforderungsanalyse wird nicht nur entschieden, ob eine Anforderung fir das Unternehmen
relevant ist und in welchem Ausmal} das der Fall ist — es wird auch identifiziert, auf welche
Geschaftsprozesse sich eine (neue) Anforderung auswirkt oder fur welche Geschaftsprozesse eine
Anforderung relevant ist. Deshalb l&sst sich jede Anforderung mit einem oder mehreren Prozessen
verknlpfen, die im Modul ,,Prozesse” vorhanden sind. Dort wiederum ist fur jede(n)
Prozessverantwortliche(n) eines Prozesses ersichtlich, welche Anforderungen zu berticksichtigen sind.
Besitzen die jeweiligen Prozessverantwortlichen auch noch (zumindest lesende) Zugriffsberechtigungen fur
das Modul ,,Anforderungen®, kénnen sie sich umfassend Uber die Anforderungen informieren.

Aus der Ubersicht der verkniipften Prozesse geht hervor, fiir welchen Prozess diese Anforderung bereits
bestatigt wurde und fur welchen noch nicht.

& Anforderung Details =R o Y (2)m P@n en D %" Verkniipfte Prozesse @ Hinzufigen = X

14412 2

Status

Quelle

@ ACSR2021 - Kundenspezifisc—
27.04.2021, Version 4.0

S B i

Verantwortlich

(=) peterrronicn @ -

Prioritat

*

Falligam

15122023 o

Beschreibung

Name

Referenz @

Produktsicherheits- und Konformititsbeauftragter (PSCR) ()
Original Text

Der Lieferant muss einen Produktsicherheits- und
Konformitatsbeaufiragten (PSCR) im B28 Portal benennen und jahrich
bestatigen bzw. aktualisieren

The supplier has to nominate a Product Safety and Conformity
Representative (PSCR) in the B2B Portal and to confirm or update
annually

Ziek:
Sicharstellung der Produktsicherheit- und konformitat zur Vermeidung

von Produkthaftungsfallen

To assure product quality and conformily in order 1o avoid product
liabilty cases

Interpretation fir das Managementsystem

in mit der der Beauftragte, dass die Produkte den geltenden Gesetzen und Vorschriften

entsprechen - Ziel: Minimierung der rechtiichen Risiken

@D ettt Nicht bestatigt

30 - Serienproduktion® (4)
T

+ Bestitigt von Katrin Stratmann am 23.10.2023, 14:57

40 - Serienende (inkl. Abriisten) (3)
Kemprozesse

& Noch nicht bestatigt

40-10 - Freigabe der Serienproduktion (1)
Kemprozesse

% Noch icht bestatigt

nung (1)

& Noch nicht bestitigt

1-20 - Auditdurchfihrung (1)

Fishrungsprozesse

Bitte beachten: Jihriiche Bestitigung Der Beauftragte hilft bei der Identifizierung und Minimierung von Risiken im Zusammenhang mit der Produktsicherheit R Noch nicht bestitigt
bzw. Aktualisierung erforderlich
Der Beauftragte ragt durch die Einhaltung von Quaitats- und Konformitatsstandards zur Quatatssicharung bei und fordart damit die 40-20 - Reklamationen (1)

Kundenzufriedenheit.

Dartber hinaus kann sin gutsr PSCR dazu beitragsn. das Ansehen des Unternehmens zu starken. indem sr die Einhaltung hochster

Standards demonstriert

Kernprozesse

+ Bestitigt von Katrin Stratmann am 02.11.2023, 16:17

Abb.: Beispiel einer Anforderung mit Ubersicht der verkniipften Prozesse, in denen diese Anforderung relevant ist

Fur die Erfullung der Anforderungen werden Vorgaben und Regeln erarbeitet, die Sie in die
Prozessbeschreibungen aufnehmen und in mitgeltenden (Vorgabe-)Dokumenten in Form von
Anweisungen oder in digitalen Checklisten als Schritt-fir-Schritt Anleitung definieren. Analog zur
Ubersicht der verkniipften Prozesse enthalt daher jede Anforderung auch eine Ubersicht der verkniipften
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Dokumente aus der Dokumentenlenkung. Im Modul ,,Dokumente* ist fiir die Dokumentverantwortlichen
wiederum ersichtlich, fir welche Anforderungen das Dokument Vorgaben und Regeln enthélt oder enthalten
soll.

Die Integration der Module fir Prozesse, gelenkte Dokumente und Checklisten einerseits und die
Nutzung des browserbasierten Frontend BabtecQ Go andererseits schaffen die Voraussetzung dafir,
wirklich jede(n) Prozessbeteiligte(n) in lhrem Unternehmen mit allen notwendigen Informationen rund um die
auszufuhrenden Tatigkeiten vertraut zu machen. Prozessbeschreibungen, Anleitungen und ausfullbare
Checklisten sind fur Jede(n) leicht zuganglich, sie leiten die Menschen an, unterstiitzen bei der Ausiibung
ihrer Tatigkeiten und sorgen damit flir Prozesssicherheit und letztlich auch fiir die Erfullung der
Anforderungen lhrer interessierten Parteien.

2.3 Checklisten

Inbetriebnahmen, Prozessablaufe, Montageanleitungen, Abnahmen oder Schichtiibergaben: Auch in lhrem
Unternehmen gibt es sicherlich viele Anwendungsfélle, bei denen Checklisten ,in Papierform® bereits heute
unterstitzen.

Seit Version 7.8 digitalisieren, teilen und verwenden Sie all Ihre Checklisten im browserbasierten BabtecQ
Go spielend leicht — und das im wahrsten Sinne des Wortes. Das intuitive Baukastensystem bietet grofite
Freiheiten beim individuellen Aufbau von Checklisten. So standardisieren Sie Ablaufe und schaffen
Transparenz fur lhre Mitarbeitenden. Alle aus lhren Aufzeichnungen gewonnenen Erkenntnisse flieRen
zuverlassig in lhren kontinuierlichen Verbesserungsprozess (KVP) ein.

Das Modul fur digitale Checklisten stellt die konsequente Erganzung unserer Module far
Prozessmanagement und Dokumentenlenkung dar. Es erméglicht Ihnen, Vorgaben von der Prozess- bzw.
Managementebene nicht nur zuverlassig an alle Mitarbeitenden zu kommunizieren, sondern diese auch
Schritt fur Schritt durch die Prozesse zu fuhren. Diese transparenten Schritt-flr-Schritt-Anleitungen
reduzieren Komplexitat und sorgen fiir bessere Verstandlichkeit sowie hohe Prozesssicherheit. Damit
tragt auch der Einsatz von Babtec-Checklisten zur Wirksamkeit Ihres Qualitdtsmanagementsystems oder
Integrierten Managementsystems bei.

2.3.1 Integration in BabtecQ Module

In den meisten Modulen kénnen in der Lasche ,,Dokumente‘ nicht nur Dateien oder Verlinkungen (URLS)
zu externen Informationen abgelegt werden, die im Kontext des jeweiligen Babtec-Datensatzes (z.B.
Reklamation oder Malinahme) wichtig sind — auch Informationen bzw. Datenséatze aus anderen Modulen
kénnen hier verknupft werden.

Ab Version 7.9 kdnnen Sie nun auch ausfiillbare oder bereits verwendete und erfasste Checklisten
verknipfen, die im Kontext des Babtec-Datensatzes stehen.

Ein Beispiel: Sie mdchten regelmalig anhand bearbeiteter Kundenreklamationen tberprifen, ob Ihr 8D-
Prozess wirksam ist. Dafiir nutzen Sie eine digitale Babtec-Checkliste, die Sie anschliel3end als
Nachweisdokument im Modul ,Reklamationen® zum betrachteten Reklamationsvorgang verknipfen kénnen.

Alternativ war es bisher bereits moglich, auf der Lasche ,Dokumente” ein Vorgabedokument vom Typ
»Checkliste” zum betreffenden Babtec-Datensatz zu verknupfen (Speicherort ,Meine Dokumente®). Ab
Version 7.9 kdnnen Sie in diesem Fall nun mit der neuen Funktion ,,Checkliste verwenden und direkt
verkniipfen“ dieses Vorgabedokument nutzen, um eine ausfillbare Checkliste zu erstellen. Diese neue
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ausfullbare Checkliste ist daraufhin direkt in der aktuell gedffneten Dokumenten-Lasche verknipft und
natirlich auch im Modul ,,Checklisten“ vorhanden.

Vor allem aber kann die Checkliste ,,ohne Umwege*“ sofort fiir die Durchfiihrung der anstehenden
Tatigkeiten verwendet werden. Einfach per Doppelklick oder mit der bekannten Funktion ,Dateiinhalt
ansehen” die hier neu erzeugte Checkliste 6ffnen, sich im Browser an BabtecQ Go anmelden und los geht’s
— die entsprechenden Benutzerrechte fiur Checklisten vorausgesetzt.

Artikel Einzelheiten Terming  Grund Bilder &4 Dokumente d
ot B B B B O B @ e

Speicherort  Dokument-Mr. Dokument-Bez. Angelegt am =  Angelegt von Geandertam Geandertvon Dokument-Info

3 SWhy-Sheet 18.12.202  checkliste verwenden und direkt verkniipfen 5WWhy-Sheet.xls
= CHK-000002 a

Artikel Einzelheiten Terming Grund Bilder & Dokumente Team

o2 BRE R e 2|3 %

Speicherort  Dokument-Nr.  Dokument-Bez. Angelegt am =  Angelegt von Gedndertam Geédndert von Dokument-Info

f_j SWhy-sheet 18.12.2022 16:45:59  System SWhy-Sheet.xls
CHE-000002 11,11, 2023 15:43:54  Katrin Stratmann
e | / 8D Report Evaluierung 11,11, 2023 15:44:45 Katrin Stratmann

Abb.: Lasche ,Dokumente” - Neue Funktion (1) fur die Erstellung der ausfillbaren Checkliste auf Basis des Checklisten-Dokumentes
und Speichern der Modulverknipfung in derselben Dokumenten-Lasche (2)

2.3.2 Dashboard: Listenansicht mit Checklisten

Ab Version 7.9.1 kénnen jetzt die gespeicherten Ansichten aus dem Modul ,,Checklisten® auch in der Kachel
,Listenansicht“ verwendet und in lhren Dashboards sowohl in BabtecQ als auch in BabtecQ Go verwendet
werden.

Dashboard B8 Mein Dashboard v | &

Hallo und guten Tag!

+

Meine offenen Checkiisten
1 9 1D Bezeichnung Status Fillig am Erstelitam
40 55 Rundgang Neu 30.10.2023 10052023
47 CNC-Automat In Erfassung 07.11.2023 16052023

Offene Kundenreklama._.
52 8D Report Evaluierung Neu 08.11.2023 31102023

8 2 53 55 Rundgang Neu 04.01.2024 04112023

Meine offenen Aufgaben Offene Storungsmeidu.. [IIETUSNISULELIS]

Reklamationsaufkommen Top 5 Fehler

Wichtige Information

Gesamtergebnis

Liebe Kolleginnen und Kallegen,
bitte denken Sie an das interne Audit nichste Woche.

Wir sind gut vorbereitet.

Abb.: Verwendung einer gespeicherten Ansicht fiir Checklisten in einer Kachel fur ein Dashboard in BabtecQ Go



2.3.3 Listenansicht: Entscheid

In den Listenansichten wird jetzt zusatzlich die Spalte ,Entscheid“ angeboten. Beim Erstellen individueller
Ansichten kann somit auch der Entscheid als Filterkriterium angegeben werden. Dadurch kénnen Sie z.B.
fur Verantwortliche jetzt ganz einfach die Information in einem Dashboard bereitstellen, in welchen

verwendeten bzw. ausgefullten Checklisten Abweichungen festgestellt wurden, die zum Entscheid

akzeptiert” fuhrten.

Checklisten

39

a1

42

46

47

48

49

50

51

52

53

Bezelchnung

55 Rundgang

55 Rundgang

55 Rundgang

55 Rundgang

8D Report Evaluieru...
55 Rundgang
HCNC-Automat
#CNC-Automat [En...
#CNC-Automat
#CNC-Automat
#ONC-Automat
#CNC-Automat

8D Report Evaluieru...

55 Rundgang

Status
Abgeschlossen
Abgeschiossen
Abgeschlossen
Neu
Abgeschiossen
Abgeschiossen
Abgeschiossen
In Erfassung
Abgeschlossen
Abgeschiossen
Abgeschlossen
Abgeschlossen
Neu

Neu

* <System> v 7 e

Fillig am Zugewlesen an
Katrin Stratmann (1)
Katrin Stratmann (1)
Stratmann, Katrin (KST)
Katrin Stratmann (1)
Katrin Stratmann (1)
Johnny English (ENG)
Katrin Stratmann (1)
Katrin Stratmann (1)
Katrin Stratmann (1)
Katrin Stratmann (1)
Stratmann, Katrin (KST)
Katrin Stratmann (1)
Katrin Stratmann (1)
[lin@Manaten) Katrin Stratmann (1)

Fortschritt

Entscheld

Akzeptiert unter Vorbehalt

Akzeptiert unter Vorbehalt

Akzeptiert unter Vorbehalt

Akzeptiert unter Vorbehalt

Akzeptiert unter Vorbehalt

Abb.: Listenansicht mit Checklisten — neue Spalte ,Entscheid”

2.3.4 Checkliste erstellen und erfassen
Auch im Modul "Checklisten” selbst steht jetzt eine Funktion zur Verfigung, mit der eine neue Checkliste auf

Grundlage eines publizierten Checklisten-Dokumentes zu erstellen.

Ursprungsnummer

CHK-000001

CHK-000001

CHK-000001

CHK-000001

CHK-000002

CHK-000001

CHK-000010

CHK-000010

CHK-000010

CHK-000010

CHK-000010

CHK-000010

CHK-000002

CHK-000001

Erstellt am

28.04.2023

02.05.2023

10.05.2023

10.05.2023

11.05.2023

11.05.2023

16.05.2023

16.05.2023

16.05.2023

16.05.2023

17.05.2023

17.05.2023

31.10.2023

04.11.2023

Erstellt von
Katrin Stratmann (1)
Katrin Stratmann (1)
Stratmann, Katrin (KST)
Stratmann, Katrin (KST)
Katrin Stratmann (1)
Johnny English (ENG)
Katrin Stratmann (1)
Katrin Stratmann (1)
Katrin Stratmann (1)
Katrin Stratmann (1)
Stratmann, Katrin (KST)
Katrin Stratmann (1)
Katrin Stratmann (1)

Katrin Stratmann (1)

‘Gedndert am

04.05.2023

04.05.2023

07.11.2023

07.11.2023

07.11.2023

07.11.2023

BabtecQ Release 7.9
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Gedndert von
Katrin Stratmann (1)

Katrin Stratmann (1)

Katrin Stratmann (1)

Johnny English (ENG)

Katrin stratmann (1)

Katrin Stratmann (1)

,Nicht

+ Neu

Beendet am
28.04.2023
02.05.2023

10.05.2023

11.05.2023
11.05.2023

16.05.2023

16.05.2023
16.05.2023
17.05.2023

17.05.2023

Wahrend der Erfassung einer Checkliste darf nun die Entscheidung zu einem Baustein auch dann noch
geandert werden, wenn bereits Kommentare, Bilder, Fehler oder MalRhahmen zum Baustein aufgezeichnet
wurden.

Und muss aufgrund einer Abweichung ein Fehler dokumentiert werden, steht ab Version 7.9 eine neue

~Schnellerfassung” fir die Anzahl der Fehler fir Sie bereit.

54
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2 Ist die Maschine korrekt aufgestellt und ausgerichtet?* “s

v Ja ® Nein

Abweichung ™

+ Abweichung hinzufiigen

f Fundament e Neigung liberschritten Anzahl — 3x 4 @
Die Punktfundamente haben eine Neigung von 1,5°. Die maximal zuldssige Neigung betrdgt 0,5°.

Abb.: Neue Erfassung fir die Anzahl eines Fehlers

2.3.5 Checklisten-Sets

Ab Version 7.9 kdnnen Sie mehrere Checklisten zu einem Set zusammenstellen. Deshalb finden Sie jetzt im
Modul ,Checklisten” zwei Ansichten:

= Checklisten und
= Checklisten-Sets

Ein Set eignet sich dann, wenn flr die Ausfiihrung einer Tatigkeit verschiedene Arbeitsschritte notwendig
sind, fUr die es jeweils bereits ein eigenes Vorgabedokument in Form einer Checkliste gibt. Das Set
ermoglicht es lhnen, alle fur diese Téatigkeit erforderlichen Checklisten zu biindeln, deren Ausfihrung
terminlich zu planen und die einzelnen ausfillbaren Checklisten auf Knopfdruck zu erstellen.

Checklisten-Sets kénnen insbesondere auch dann genutzt werden, wenn fiir eine Tatigkeit mehrere,
voneinander unabhéngige Checklisten zur Anwendung kommen. Beispielsweise ist dies bei
Montageauftragen der Fall, wenn eine Anlage aus individuellen Komponenten besteht und fir jede einzelne
Komponente eine eigene Anleitung vorliegt. Je nach Spezifikation der Anlage weisen Sie dem Set dann
genau die Checklisten zu, die im Einzelfall benétigt werden. Bei Erstellung eines Sets wird zudem immer die
neuste Version jeder zugewiesenen Checkliste verwendet — so wird sichergestellt, dass Ihre Mitarbeiter stets
nach den aktuellen Vorgaben arbeiten.

Auf jeden Fall behalten Sie mit einem Set ganz leicht den Uberblick liber den Bearbeitungsstand aller
zugehorigen Checklisten. Alle Checklisten, die in Sets zusammengestellt wurden, finden Sie auch in der
Ansicht ,Checklisten®.

Fur die Anwender:innen bleibt alles beim Alten — egal, ob eine einzelne Checkliste oder eine Checkliste aus
einem Set zu erfassen ist.
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Florian Kondziela (FK)
Neuer Vorgang
Information
Bezeichnung

Montage CNC-100-A o

Verantwortlich
s». Florian Kondziela (FK) =

Falligam

27.11.2023 [< ]
Beschreibung

Lorem ipsum dolor sit amet, consetetur

sadipscing elitr, sed diam nonumy

<irmod tempor invidunt ut labore et

dolore magna aliquyam erat, sed diam
voluptua.

7.10.05QL 27.10.,

BabtecDefaultService

Checklisten

Montageanleitung CNC-100-A / Basis

Aktuelie Version 1

Zuweisen an Filligam
’a Fellx Krause (FKR) - 20.11.2023
CNC-100-A /L
Aktuelle Version: 1
Zuweisen an Fallig am
{3 Antonia Miiler (aM) - 22112023

Montageanleitung CNC-100-A | Teileapparat

Aktuelle Version: 1

Zuweizen an Fallig am
2 Felix Krause (FKR) - 25112023
@ e

CNC-100-A |

Aktuelle Version: 1

Zuweisen an Falligam
s. Florian Kendziela (FK) - 27.11.2023

Montageanleitung CNC-100-A / Interface
Aktuelle Version: 1
Zuweisen an Fillig am

?v Klaus Oesinghaus (KOE) = 28.11.2023

Abb.: Zusammenstellung einzelner Checklisten zu einem Set

2.3.6 Mafnahmen nachtraglich auslésen

Je nach Konfiguration des Bausteins kann oder muss bei einer festgestellten Abweichung wahrend der
Erfassung eine MaRnahme ausgeltst werden. Darlber hinaus kdnnen jetzt bei Bedarf auch noch
nachtréaglich weitere Malinahmen ausgeldst werden — und das unabh&ngig davon, ob das Hinzufuigen von
Maflnahmen als verpflichtend festgelegt wurde oder nicht. Das betrifft die folgenden Bausteine:

= Frage
= Bewertung
= Messung

=  Einfache Auswahl
=  Mehrfache Auswahl
= Bewertung mit Punkten
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+ Checklste hinzufigen ([ ERCRERRN

=]

+ Checkliste hinzufiigen
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= €« Ehe(k\ine Inhalt e 0w =
’ @B reantne pewertungen
Manueller Entscheld -
= IEILE
. B B ' o
? st dic Maschine korrekt aufgestellt und ausperichtet?
# MENO27 = Falsche Montage Anzahl 1x  + MaBnahme hinzufiigen
B MENS.052 - Nacharbelt 2~/ MaBnahmeerledigen |
@onen B Nich Gelesen
riktionskantrolle durchgefinrt 3
—— | & ausgewini |
= Funktionskontrolie der Einzetkomponenten 2
Fatam — :
g B Fo i i, et kS O ot e Y
Dokument H
e 2 Unterschrift hinzufiigen
:
Version (6) publiziert. -
r  Entscheid ~
Abb.: MalRnahme nachtraglich hinzufiigen
2.3.7 Visualisierung der Falligkeit
Sie kdnnen definieren, bis wann spéatestens von den beteiligten Personen eine Lesebestatigung zu einem
neuen Dokument abgegeben werden muss oder fir wann die Erfassung einer Checkliste bzw. die
Abarbeitung eines Sets an Checklisten erfolgen soll. Wann eine Lesebestéatigung oder die Erfassung einer
Checkliste fallig wird oder fallig war, wird Ihnen auch farbig visualisiert. Haben Sie die Lesebestatigung
bereits abgegeben oder die Checkliste schon vollstandig erfasst und abgeschlossen, wird ein vorhandener
Termin jetzt ohne farbige Kennzeichnung angezeigt.
Checklisten 2 <Benutzerdefiniert> n & -+ [3) Ansicht speichern Z W + Neu
ID  Bezeichnung Status Fallig am 4 Fortschritt Erstellt am Gedndertam  Gedndert von Beendet am Beendet von
53 55 Rundgang Neu | in2Monaten 04.11.2023 07.11.2023  Katrin Stratmann (1)
47 HCNC-Automat In Erfassung -— 16.052023 10112023  Katrin Stratmann (1)
40 55 Rundgang Neu 10.052023 07.112023  Katrin Stratmann (1)
2 55Rundgang Abgeschlossen —— 28.04.2023 04.05.2023 Katrin Stratmann (1) 28.04.2023 Katrin Stratmann (1)
3 55Rundgang Abgeschlossen A 02.05.2023 04.05.2023 Katrin Stratmann (1) 02.052023 Katrin Stratmann (1)
41 8D Report Evaluierung Abgeschlossen O 11.05.2023 11.05.2023 Katrin Stratmann (1)
46 HCNC-Automat Abgeschlossen s 16.05.2023 16.05.2023 Katrin Stratmann (1)
48 HCONC-Automat Abgeschlossen SSseEs 16.05.2023 16.05.2023 Katrin Stratmann (1)
49 #CNC-Automat Abgeschiossen . 16.05.2023 16.05.2023 Katrin Stratmann (1)
51 #CNC-Automat Abgeschlossen S 17.05.2023 17.05.2023 Stratmann, Katrin (KST)

Abb.: Farbige Visualisierung der Falligkeit — hier in der Listenansicht mit Checklisten
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2.3.8 Bericht

Zu jeder Checkliste kdnnen Sie jetzt auf Knopfdruck einen Bericht im PDF-Format erzeugen. Der Bericht
umfasst je nach Bearbeitungsstand der Checkliste alle Anweisungen und Aufzeichnungen, inkl. aller
dokumentierten Aufgaben und MaRhahmen.

i

3A3TEC Checklistenbericht

Datum © 27.10.2023
Selle 213

Seite 1: Allgemein

Schritt 1: Vorbereitung

T Maschinen ID Typ eingeben
18081 CHC
Erfasst von Florian Kondziela (FK ) am 27.10.2023 13:3¢

T Seriennummer eingeben
KWBAS0-LH

Erfasst von Florian Kondziela (FK) am 27.10 2023 13:39
[R Standort der Maschine auswahlen

Standorr StarvdonBe.
02 Hontage

Erfasst von Florian Kandziela (FK) am 27.10.2023 1339

@ Abnahmezertifikate der Herstellers hinzufligen

Ertasst von Florian Kondziela (FK)am 27.10.2023 13.39

Schritt 2: Funktionskontrolle

i Anwelsung

Stndortart
Einsatzort

Lorem ipsum delar sit amet, conseletur sadipscing elir. sed diam nanumy sirmod fempar imvidunt ut lehore &1 dalore magna aliquysm

oral. sod diam veluplua. Al vero pos ol accusam ol
et Lirem ipsum dolor sit amet

CNC-004,pg CHC-001.jpg
Florisn Kendzela [ Fioran Komdzlels
2702023 204 27.10 2023 130¢

O da @ Men

Folas,

# 001.001 - Neigung iiberschritten

@ 001.001 - Neigung korrigieren

Unnseleung durch Bl i
Florian Kondziela (FK) 01.11.2023 00:00

Erfasst von Florian Kandziela (FK) am 27.10.2023 1339

2 Ist die Maschine korrekt aufgestsilt und ausgerichtet?

Die Neigung des CNC-Automaten muss auf <=0,5" ausgeglichan warden.

ca rebum. Stel clia no sea lakimala sanclus

i GNG-003pg ©NG-002 jpg
¥ Flan konszies By L ~oion Kanazisa
27.10.2025 1308 1\ 2r10.2028 1304

Das Fundament hat sine Neigung van 1,5°. Die maximal zulz=sige Neigung batrigt 067

Phiifung durcis 20 prilen i
Florian Linzenbach jFL) 02.11.2023 00:00

T21 Dazzss wapperal

Abb.: Neuer Bericht im PDF-Format

Babled e bables e

2.3.9 Benutzerdefinierte Felder

Fur Checklisten (Metadaten fur CHK_INSTANCE) und Checklisten-Sets (Metadaten fir CHK_ORDER)
kénnen jetzt bei Bedarf zusatzliche benutzerdefinierte Felder verwendet werden, die im Bereich der
Kopfdaten mit dem Layout-Designer an einer passenden Stelle positioniert werden und gepflegt werden

kénnen.

°

3A3TEC Checklistenbericht

Datum © 27.10.2023
Selte 3

[ Allgemeine Funktionskontrolle durchgefihrt
B Ausgewahtt
Erfasst von Florian Kondziels (FK ) am 27.10.2023 1343

Dichthelt der Maschine geprirt
@ Ausgewahic
Erfasst van Florian Kondziela (FK) am 27.10.2023 1343

%= Funkfionskantrolle der Einzelkomponenten

@ Teleapparat

O Automatisshe Beladung und Entlacung
O Welteres Zubshor
Erfasst von Florian Kandziela (FK) am 27.10 2023 1343

Spezifikation.pdf Abnahme vor... Abnahme WAP...
PDF  Florisn Kendzsa POF  Floran Kondzieis POF  Flan Konezies
27402003 13.29 2740 2023 1338 27.102025 1339 = Funktionspriifung bestitigen

; chnaéff,iéf,

Unterschrieten van Florian Kondziela

Ertasst won Florian Kondziela (FK) am 27.10.2023 1343

.21 D 42285 Vgl

Babled e bables e
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—

Ergebnisiibersicht Seite1 + 2 Schittle)

Vorbereitung ~

T[]

i -
li%a

Zur Prifung der CNC Maschine sind folgende Vorkehrungen zu treffen:

1

« Sicherstellen, dass die Maschine sauber und gesehmiert st
« Die Spanmvorriehtungen und Werkzeuge Gberpeifen

T Bitte Seriennummer eingeben
2474

Fallig am 1} @

Beschrelbung H @ [ Standort der Maschine auswhien

013

Einsatzort
Produktion

CHI_INSTANCE_BENUTZER_1 |} @

Funktonskontrolie ~
Dokument EEERE

1 -
HONC Automat g |
o ‘
i In der Zwischenzeit wurde eine nevere. - —
‘Version (6) publiziert. Eine CNC Maschi Werkzsug, @ s itet. U sie zu priifen

Benutzerfelder ~
CHIK_INSTANCE_BENUTZER 1 | @

Werkstiick und Werkzeug ausw3hlen

7 It die Maschine korrekt aufgestellt und ausgerichtet?

Abb.: Benutzerdefiniertes Feld im Bereich der Kopfdaten einer Checkliste

2.3.10 Quality Cockpit-Kennzahlen

Um Uber die Verwendung von Checklisten zukiinftig bestens informiert zu sein und die Nutzung definierter
Checklisten in der Praxis zu Uberwachen, kdnnen Sie ab Version 7.9 die folgenden Kennzahlen nutzen:

= CL-001 fur tiberfallige Checklisten

= CL-002 fur die Termintreue bei der Bearbeitung von Checklisten

= CL-003 fur die durchschnittliche Bearbeitungszeit von Checklisten
= CL-004 fur die Quote von abgebrochenen Checklisten

2.4 Dokumente

2.4.1 Checkliste: Baustein ,Anweisung*

Formulierte Anweisungen kdnnen um extern verfiigbare Informationen erganzt werden — als Anhénge
kénnen Dateien und jetzt auch Verlinkungen (URLS) hinzugefugt werden. Diese Informationen stehen den
Anwender:innen bei der Erfassung der Checkliste dann zusétzlich zur Verfliigung.
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ardare i @ F 0= ¢ D I e x
1 2 A Ermaglicht die Anzeige einer Information in Form von
Allgemeln Text, Datelen und Fotos
M Hersteller auswahlen At @
Information =

T Typenbezeichnung eingeben Anwelsung
Bei der Zusammenstellung bzw. Ausgabe des
Laptops muss gepriift werden, ob die
Arbeitsausstattung vollstandig ist.

T Seriennummer / Service D eingeben

@ Dokumentation des Herstellers hinzufiigen

15 Aligemeiner Zustand Anhdnge

+ Hinzufiigen

) Laptop pro Seite fotografieren o
Datei auswahlen
Ipeg
inzufiigen 20 Florian Kondziela am 12.05.20..
+ Baustein hinzufiigen URL hinzufiigen

2 Check auf Vollstandigkelt £ -~

)

Bei der Zusammenstellung bzw. Ausgabe des Laptops muss gepriift werden, ob die Arbeitsausstattung vollstandig ist. ‘

= Laptop und Zubehbr *

Lo J e o sition i i J s s J 55 i

+ Baustein hinzufiigen

Abb.: Baustein ,Anweisung”— URL als Anhang hinzufiigen

2.4.2 Checkliste: Baustein ,,Bewertung mit Punkten®

Der neue Baustein ermdglicht die Auswahl aus drei vorgegebenen Bewertungen: "Akzeptiert" (10 Punkte),
"Akzeptiert unter Vorbehalt” (5 Punkte) und "Nicht Akzeptiert" (O Punkte). Analog zu den bereits verfligbaren
Qualitatsbausteinen stehen alle Konfigurationsmaoglichkeiten (Pflichtangabe, Negative Bewertung bei
Uberspringen, Kommentar erméglichen, Bild, Fehlerauswahl, MaRnahme bei negativer Bewertung,
Verzweigungen) zur Verfligung.

Auf Basis der maximal erreichbaren Punkte und den tatséchlich erreichten Punkten kann fur die Checkliste
ein Erfullungsgrad berechnet werden. Die Berechnung des Erflllungsgrads ist an den Entscheid der
Checkliste gebunden. In der Konfiguration des Checklisten-Dokuments kann ein automatischer Entscheid
bestimmt werden, der sich beim Abschluss der Checkliste Uber den Erfullungsgrad berechnet. Es lassen sich
Grenzwerte bestimmen, ab welchem Erflllungsgrad die entsprechenden Entscheide "Akzeptiert", "Akzeptiert
unter Vorbehalt" oder "Abgelehnt" fir die Checkliste ausgestellt werden sollen. Der Erfullungsgrad wird
zusammen mit dem Entscheid an der Oberflache sowie im Bericht ausgegeben.
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hecklisten ecklisten

S5 Audit - Biiros QM 3= & Checkliste Inhalt
[N g.. Florian Kondziela (FK) + (SHS0e 0001

Seite 1 (Seite 1von 1) . Negative Bewertungen

Automatischer Entscheid

Sortierung | Gerite, Arbeitsmittel
Sortierung | Gerite, Arbeitsmittel
von 100 Punkten]
i Bewertungsvorgaben
i Bewertungsvorgaben
10 Punkte Es sind keine unnétigen Gerite, Arbeitsmitrel,
Es sind keine unnétigen Geriite, Arbeitsmittel, Einrichtungen oder Matieralien vorhanden. Einrichtungen oder Matieralien vorhanden.
5 Punkte . 5 Punkte
Es sind maximal 5 unnitige Gerite, Arbeitsmittel, Einrichtungen oder Matieralien verhanden. 2 E maximal 5 unnitige Gerate. Arbeitsmittel
0 Punkte Nicht in Ore ) Einrichtungen oder Matieralien vorhanden,
e

Es sind mehr als 5 unndtige Gerdite, Arbeitsmittel, Einrichtungen oder Matieralien vorhanden. o s )
Es sind mehr als & unnétige Gerite, Arbeitsmictel,
Einrichtungen oder Matieralien vorhanden,

@ Bewerung
fewertung

© Akzepriert (10 Punkte} Information reptiert (10 Punkte]

(O Akzeptiert unter Yorbehalt (5 Punke) ichnung

55 Audit - Biiros QM 03

Beschreibung

(O Micht Akzeptiert (0 Punkte] Sortierung | Informatienen

Larem ipsum dolor sit amet, consetetur

sadipscing elitr, sed diam nonumy eirmed i Bewertungsvorgaben

tempor invidunt ut labore et dolore magna 10 Punkte

A A S e E= sind keine unnatigen oder veralteten Infarmatianen, wie

. 7.B. Aufhange, Broschiiren ader digitale Dateien.
Bewertungsvorgaben 5 Punkte

10 Punise Z n Es sind manitmal 5 unndtige eder veraltete Informationen,

Es sind keine unnétigen ader veralteten Informationen, wie 7.5, Aufhinge, Broschiiren oder digitale Dateien. - - 0 Punkie
5 Punkte Florian Kondzisla (FK) - E sind mehr als § unnatige ader veraitete Infarmationen.

Es sind maximal 5 unniitige ader veraltete Infarmationen.

0 Punkre fallioan 9 Bewertung g_
Es sind mehr als 5 unndtige oder veraltete Informationen. 03112023 [

Sortierung | Informatienen

Dokument
@ Bewertung w @® Hict ptiert (0 Punkte)

55 Audit - Biiros QM

() Akzeptiert (10 Punkte) Version: 3 Sauberheit | Einrichtung

(O Akzeptiert unter Vorbehalt (5 Punkre)

Bewertung mit Punkren

Abb.: Ansicht bei der Erfassung der Bewertung Abb.: Ansicht der aufgezeichneten Bewertung in einer
abgeschlossenen Checkliste

2.4.3 Checkliste: Baustein ,Katalogauswahl®

Wird dieser Baustein in einer Checkliste verwendet, kann jetzt auch festgelegt werden, dass bei der
Erfassung der Checkliste ein Kontakt (Benutzer oder Adressen) aus einem Katalog ausgewahlt werden
soll.

Seite 1 [?) Speichern ©)  + Hinzufigen & 3= Q@ = B/ 9D —- R Katalogauswahl X

Erméglicht die Auswahl eines Katalogeintrags.

1 Schritt 1 2 A
Bezeichnung
M Katalogeintrag auswahlen Katalogeintrag auswihlen - E]
Katalog
+ Baustein hinzufiigen Adressen -
Adressen

+ Schritt hinzufiigen Kostenstellen
Standorte
Artikel

Ersatzteile

Kontakte *

Abb.: Definition des Bausteins ,Katalogauswahl, jetzt auch mit Kontakten
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2.4.4 Checkliste: Baustein , Link"“

Der Baustein "Link" erkennt, ob es sich bei dem hinzugefiigten Link um einen Link auf Videos der
Plattformen YouTube und Vimeo handelt. Bei glltigen Links wird automatisch das Video eingebettet und
eine Vorschau angezeigt.

= Checklisten

€ Inbetriebnahme CNC-Automaten

ID:8 = s" Florian Kondziela (FK) « [ in5Stunden
Seite 1 (Seite 1 von 1)

2 Funktionskontrolle

[ Eingebettete Video-Anweisung

®  Babtec - Ihr Partner fiir Qualitéit
N

WEITERE VIDEOS

» o) —e 1:19/232

12y Aligemeine Funktionskontrolle

¥ In Ordnung 1 Nichtin Ordnung

Y= Fur olle der Eir

Spaneférderer
Interface

[0 Lademagazin

Abb.: Baustein ,Link” mit eingebettetem
Video

2.4.5 Checkliste: Baustein-Konfiguration

Bei der Konfiguration eines Bausteins in einer Checkliste kénnen Sie jetzt fur die verpflichtende Auswahl
von Fehlern und MalBnahmen im Falle einer negativen Bewertung des Schrittes festlegen, welche Fehler
und/oder MaBnahmen zur Auswahl stehen sollen. Dafur geben Sie jetzt einfach die passende Fehler-
und/oder MaBnahmengruppe an.

Dariliber hinaus finden Sie ein Uberarbeitetes Dialog-Layout bei der Konfiguration von Bausteinen vor.
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M Hersteller auswahlen*
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17 Bewertung X

Erméglicht die Bewertung eines (attributiven)

-~
Merkmals.

Bezeichnung
Aligemeiner Zustand m

Konfiguration

Aligemeln

O Priichtangabe @

15 Aligemeiner Zustand

Negative Bewertung bei Uberspringen @

F Kommentar ermaglichen &

@ Laptop pro Seite fotografieren

+ Baustein hinzufigen

2 checkauf Vollstandigkeit &

| nl

Bei der Zusammenstellung bzw. Ausgabe des Laptops muss gepriift werden, ob die Arbeitsausstattung vollstindi ist.

7= Laptop und Zubehdr

D D EDED T T S

+ Baustein hinzufiigen

Bewertung und Reaktion

Negative Bewertung bei

N Bild bei negativer Bewertung @

@D Fehierauswahi bei negativer Bewertung @
Fehlergruppe @

Elektrotechnik/Elektronik =
@D Maknahme bei negativer Bewertung @
MaRnahmengruppe @

Suche -

Verzwelgung

+ i Zu diesem Baustein

Abb.: Konfiguration eines Bausteins, jetzt auch mit Auswahl einer Fehler- und/oder MalRnahmengruppe

2.4.6 Checkliste: Bausteine und Schritte verschieben

Sollte es sich einmal wahrend der Bearbeitung des Checklisten-Dokumentes herausstellen, dass ein bereits
definierter Schritt oder ein vorhandener Baustein besser auf einer anderen Seite der Checkliste
eingeordnet sein sollte — kein Problem. Jetzt kbnnen Sie einfach die Funktion ,Verschieben* benutzen und
den betreffenden Schritt oder Baustein ganz einfach auf eine andere vorhandene Seite der Checkliste

verschieben.

Hardware v

1 Aligemein 2

M Hersteller auswahlen

T Typenbezeichnung eingeben

T Seriennummer [ Service ID eingeben

@ Dokumentation des Herstellers hinzufiigen
¥ Aligemeiner Zustand

(@ Laptop pro Seite fotografieren

Abb.: Schritt ,Allgemein*“ auf eine andere Seite verschieben

2.4.7 Checkliste: QR-Code

+ Baustein hinzufigen

i 0% 0= ¢ 6 O [

~
(G schritt kopieren
[ Verschieben ,

@ Verschieben X [ Schritt 1dschen

Verschiebt das ausgewahite Element auf eine andere Seite.
Bitte beachten Sie, dass die Verzweigungseinstellungen der
verschobenen Elemente zuriickgesetzt werden. Das Element
wird an das Ende der Seite angefiigt.

@ Hardware
@ Software

(3) Netzwerk

(%) Ubergabe

Bei der Erzeugung des QR-Codes fir die Verwendung der Checkliste kdnnen Sie jetzt optional entscheiden,
ob bei Nutzung des QR-Codes die Checkliste wie bisher nur erstellt oder ob gleichzeitig auch die Erfassung
gestartet werden soll — in diesem Fall kdnnen die Anwender:innen direkt loslegen.
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Hardware v
1 Aligemein

B Hersteller auswihien

=
T Tymenberrichnung eingeben
T Seriennummer [ Service ID eingeben
@ Dokumentation des Herstellrs hinzufigen
¥ Aligemeiner Zustand
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82 QR Codes x

Verwenden Sie QR-Codes. um den Zugriffauf ihre
publizierten Dokumenten zu erleichtern.

QR-Code zum Aufruf des publizierten Dokuments

I
=

& Code herunterladen

QR-Code fir die Verwendung der Checkliste

@D Ertassung awtomatisch starten

2 Check auf Vollstindigkeit ~

jabe ift werden, ob

Publiziert von
Florian Kondziela (FI)

= Laptop und Zubehbr
Publciert am

1205.2023,08:47  Lootop Jf e  smesooc asus I - vt
Bestiigt von Bestitigen bis

Ovon 73 (0%) 3 Lagerbestinde prilfen -

Pubiizieren an: Hinzufgen i

® Alle Mitarbeiter

muss gepr ob Lagerbestinde an milssen.

USG:2 « NM:5 + OSG 10

@313 4 >

Abb.: QR-Codes fiir eine Checkliste — hier mit aktivierter Option ,Erfassung automatisch starten”

2.4.8 Checkliste: Verzweigungen definieren

Gestalten Sie lhre digitalen Checklisten jetzt noch interaktiver: Gibt es auch bei Ihnen Anwendungsfalle fr
Checklisten, die es erfordern wiirden, in Abhéngigkeit des Ergebnisses eines erfassten Bausteins die
Erfassung nicht mit dem nachsten Baustein der Checkliste fortzusetzen, sondern beispielsweise mit dem
ersten Baustein der dritten Seite?

Dann nutzen Sie ab Version 7.9 die Mdglichkeit, Verzweigungen festlegen zu kénnen. Umfasst eine
Checkliste mehrere Seiten kann zunéchst eine abweichende Seitennavigation festgelegt werden: Fir jede
Seite wird definiert, auf welcher nachfolgenden Seite die Erfassung der Checkliste fortgesetzt werden soll,
wenn diese abgeschlossen wird.

Dariliber hinaus kdnnen Sie Verzweigungen auch in folgenden Bausteinen einstellen:

=  Bewertung und Bewertung mit Punkten
=  Einfachauswahl und Mehrfachauswahl
= Frage

= Messung

Dort wird jeweils definiert, wie sich der Ablauf in Abh&ngigkeit der Benutzereingabe weiter gestalten soll:
Geht es weiter mit dem néchsten Baustein (Standardverhalten), soll eine bestimmte nachfolgende Seite
geoffnet werden oder soll die Erfassung der Checkliste gar abgebrochen werden.

In den Bausteinen ,Bewertung®, ,Bewertung mit Punkten®, Einfachauswahl und Frage kann eine
Verzweigung direkt von den jeweils vorgegebenen Eingabemdoglichkeiten abhéngig gemacht werden. In den
Bausteinen ,Mehrfachauswahl“ und ,Messung“ geschieht das in Abh&angigkeit der Bewertung — akzeptiert
oder nicht akzeptiert.

Bitte beachten Sie, dass festgelegte Verzweigungen fur Bausteine die eingestellte Seitennavigation immer
y2daberstimmt“. Eine Kombination aus Seitennavigation und Baustein-bezogenen Verzweigungen kann jedoch
sinnvoll sein, wenn zwei alternative ,Pfade“ durch die Checkliste gebildet werden sollen. Ein Beispiel: Nach
Seite 1 soll in Abhangigkeit der Beantwortung einer Frage entweder Seite 2 oder Seite 3 getffnet werden,
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danach dann die letzte Seite 4. In diesem Fall sollte in der Seitennavigation fur Seite 2 eingestellt werden,
dass es auf Seite 4 weitergeht. So wird Seite 3 Ubersprungen, falls die Beantwortung der Frage dazu fuhrt,
dass die Seite 2 aktiviert wird.

0001909 #

< Standard Seite 1 v + Hinzufigen ® = Q = & B D _- = Einfachauswahl > Verzweigung X

Sie kinnen eine Verzweigungslogik hinzufiigen, sodass die

Verantwortlich 1 Schritt1 2 - Checkliste entsprechen

geindert wird. So

+ @

3. Florian Kondziela (FK) - konnen Sie erreichen, d austeine angezeigt werden,
? Frage beantworten die fir die erfassende Persan relevant sind
[P ) + ~ .\
tinzuflinen ¥ Bewerten - V Verzweigung
®
3 Messwert eingeben Option 1
= USG: 9,995mm + NM: 10,000mm + OSG: 10,005mm
] Version 1
= Gehe zu: Weiter (Standard)
. AT I= Eintache Auswahi
fiw
; [ Ovtion 1} Ootion2 Jf Owticn 3 Jf Oviion4 —
F
’ 7= Mehrtache Auswall ==
n3
15 Gehe zu: Seite 2 -
© Bewertung mit Punkten Option 3
+ Baustein hinzufiigen
(Gehe zu: Seite 3 -
+ Schritt hinzufiigen onton s
ption

Gehe 2u: Ende der Checkliste
Weiter (Standard)

Ende der Checkliste

Seite 2

Seite 3

Standardnavigation @
Zur Konfiguration

Abb.: Beispiel fur die Definition einer Baustein-bezogenen Verzweigung

2.4.9 Checkliste: Vorschau

Wahrend der Bearbeitung eines Checklisten-Dokumentes kénnen Sie sich jetzt jederzeit eine Vorschau auf
die Erfassungsansicht der Checkliste anzeigen lassen. So lasst sich direkt Uberprifen, wie sich die
vorgenommenen Einstellungen wahrend der Erfassung auswirken werden. Sollte sich der Ablauf nicht wie
erwartet gestalten, konnen Sie direkt alle notwendigen Anpassungen vornehmen, bevor Sie die Checkliste
fur die Verwendung freigeben.

Die Vorschau-Option steht dartiber hinaus auch in einer aktuell freigegebenen Version zur Verfigung — in
historischen Versionen dagegen nicht.



BabtecQ Release 7.9
Produktinformation

66
Hardware v + i @ = € = + & O [N
1 Aligemein -~
M Hersteller auswihlen

T Typenbezeichnung eingeben

T Seriennummer / Service ID eingeben

@ Dokumentation des Herstellers hinzufiigen
1 Aligemeiner Zustand

) Laptop pro Seite fotografieren

+ Baustein hinzufiigen

2 Check auf Vollstandigkelt £ -~

| ‘l

Bei der Zusammenstellung bzw. Ausgabe des Laptops muss gepriift werden, ob die Arbeitsausstattung vollstandig ist.

= Laptop und Zubehér *
L]

+ Baustein hinzufiigen

Abb.: Neuer Funktionsaufruf in der Symbolleiste fiir eine Vorschau auf die Erfassungsansicht der Checkliste

2.4.10 Checkliste exportieren / importieren

Ab Version 7.9 kann eine Version eines Dokuments vom Typ ,,Checkliste* exportiert werden. Dabei
werden alle Seiten, Schritte und Bausteine sowie deren Inhalte exportiert. Beim Import einer Checkliste wird
ein neues Dokument im Status "Entwurf" angelegt. Der Import erfolgt im Dialog ,Dokument anlegen®.

24.11 Dokumente kopieren

Dokumente kdnnen jetzt kopiert werden — das betrifft sowohl Dokumente in Dateiform als auch Checklisten.
Dabei wird jeweils eine Kopie der letzten Version des Dokumentes als neues Dokument im Status ,Entwurf*
angelegt.

2.4.12 Mehrfachselektion auf mobilen Endgeraten

Auch auf mobilen Endgeraten kann nun die Mehrfachselektion von Dokumenten genutzt werden, um diese
zum Beispiel in einen anderen Ordner zu verschieben. Daruber hinaus kdnnen jetzt auch Ordner — einer
oder mehrere innerhalb der Ordner-Struktur verschoben werden.
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= Dokumente

Montage V- Z [T @& + Neu

<l IMS @ Produktion @ Montage

D m AADO3

Arbeitsanweisung Polieren

[ 1 Publifert |

Arbeitsanweisung Sigen

O/ 5 In Freigabe

Arbeitsanweisung Schieifen

m AADOS

Arbeitsanweisung Schneiden

OB ARDO4
Arbeitsanweisung Schweien

Abb.: Auswahl mehrerer Dokumente
auf einem Smartphone

2.4.13 Verknuipfte Anforderungen

Fur die Erfullung der Anforderungen lhrer interessierten Parteien missen Sie im Rahmen der
Prozessanalyse auch Vorgaben und Regeln erarbeiten, die dann detailliert in mitgeltenden Dokumenten (in
Dateiform oder als digitale Checkliste) definiert und beschrieben werden.

Zu jedem Dokument finden Sie in der Symbolleiste die neue Funktion ,,Anforderungen anzeigen®. Dort ist
bereits durch einen Indikator ersichtlich, z.B. (2), ob und wie viele Anforderungen mit diesem Dokument
verknupft sind — vorausgesetzt die Anforderungen werden im Modul ,,Anforderungen® verwaltet.
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HR - Antrag auf Mobile Arbeit
Beschreibung S vt

B
2]

s

Sprache des Dokumentes
de-DE - Deutsch

Abb.: Dokument mit neuer Ubersicht der verkniipften Anforderungen

Als Dokumentverantwortliche(r) finden Sie hier eine aktuelle Ubersicht, welche (neuen) Anforderungen in
Ihrem Dokument zu berlcksichtigen sind. Gleichzeitig kénnen Sie dem Verantwortlichen fur die Anforderung
hier bestétigen, dass Sie die (neue) Anforderung zur Kenntnis genommen haben und entsprechende
Vorgaben, Regeln oder Anweisungen bei der Erstellung des Dokumentes oder im Rahmen des nachsten
Reviews bertcksichtigen werden. Sollten Sie auch zumindest (lesenden) Zugriff auf das Modul
»Anforderungen® besitzen, kénnen Sie die betreffende Anforderung direkt 6ffnen, um sich vollumfanglich
zu informieren.

2.4.14 Verwendung der Ordner-Struktur auf mobilen Endgeraten

Die Darstellung von Dokumenten-Kacheln wurde tberarbeitet. Somit kénnen Ordner-Struktur und
Dokumente ab Version 7.9 nun auch auf kleineren mobilen Endgeraten ohne Einschrénkung genutzt werden
— das betrifft selbstverstandlich auch die publizierten Dokumente im Modul ,Meine Dokumente*.
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= Dokumente
Montage V= @ -+ Neu

<l IMS @ Produktion @ Montage

ﬁ AADO3

Entwurf -
Arbeitsa
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Arbeitsanweisun

ﬁ AADO2

Arbeitsanweisung Sehleifen In Freigabe -

[ A Freigeeben | -

Arbeitsanweisung Schneiden

[ I SPGB -

Arbeitsanweisung SchweiBen

Abb.: Dokumente und Ordner-Struktur
auf einem Smartphone

2.4.15 Weitere Optimierungen
Fur die Version 7.9 wurde folgendes fiir Sie Uberarbeitet:

= Inder Listenansicht fir Dokumente stehen Funktionen wie "Kopieren", "Verschieben", "Loschen"
und "Verschieben nach" zur Verfigung und wurde dem Kontextmenu in der Ordner-Struktur
angepasst.

= Der Dialog fur die Anzeige der Lesebestatigungen zu einem Dokument wurde Uberarbeitet und
standardisiert.

= Das Layout fur die Anzeige des Protokolls wurde Uberarbeitet und standardisiert, ebenso die
Darstellung des Workflow-Dialogs ,,Einchecken®.

= Das Hochladen von Dateien und die Auswahl von Vorlagen bei der Erstellung von Dokumenten
wurde Uberarbeitet und standardisiert. Das Hochladen von Dateien im Katalog
"Dokumentenvorlagen” wurde ebenfalls entsprechend aktualisiert.

= Solange sich ein Dokument im Status "Entwurf" befindet, darf es sowohl vom Ersteller als auch
von Benutzern bearbeitet werden, die das Recht ,,Dokument bearbeiten* besitzen. Das gilt auch
fur das Starten des Workflows.

= Die Funktionen "Speichern" und "Ruckgéangig" kdénnen per Hotkey (STRG-S und STRG-Z)
ausgelost werden.

= Datumsfelder, die in die Kopfdaten von WORD-Dokumenten Glbernommen werden, werden jetzt inkl.
Uhrzeit angezeigt.



BabtecQ Release 7.9
Produktinformation
70

63 Lesebestitigungen V & x
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€D seune  Ndbestatigt Q  Suchen
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Sabine Bohnen (SAB)

demo@babtes. demo de
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Michael Mller (MM)
demog@babtedemo.de

B L]
3P demogbabtec-demode
Johnny English (ENG)
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Harald Schmidt (QM)
demo@hbabtec-demo.de

Florian Linzenbach (FL)
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2 Felix Krause (FKR)

D iemogoabiec demace
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Abb.: Uberblick Uber die angeforderte Lesebestétigung zu einem Dokument — neuer Dialog

2.5 Meine Dokumente

2.5.1 Checklisten direkt erfassen

Fur publizierte Checklisten im Modul "Meine Dokumente" steht in den Listenansichten, in der Ordner-Struktur
sowie in der Detailansicht die Funktion "Checkliste erfassen” bereit, um direkt mit der Erfassung einer
Checkliste beginnen zu kdénnen.

Beim Aufruf der Funktion wird die Checkliste bereits in der Datenbank angelegt und direkt in die
Erfassungsansicht gewechselt. Die Checkliste wird dem aktuellen Benutzer zugewiesen, das Feld "Fallig bis"
wird nicht gesetzt. Die urspriinglich vorhandene Funktion "Checkliste verwenden" wurde in "Checkliste
planen” umbenannt.
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Meine Dokumente Zuletzt verwendet W= Alle Dokumente filtern @ + Checkliste verwenden

Schnellzugriffe

+ & n

o Dokument-Nr. Dokumentenname Dokumententyp ‘Verwendet am
1 Favoriten
CHK-000010 B #CNC-Automat Checkliste 15.05.2023, 16:19
fd Unbestatigt
@ CHK-000003 [ CNC-Automat - Inbetriebnahme Checkliste 15.05.2023, 1154
D Alle Dokumente
= CHK-000001 @ hen Checkliste 15.05.2023, 10:31
-] L= CHK-000002 = Checkliste 11.05.2023, 09552
b1 » B Dokumente b a "
VA-190 “ ¥ orodukte Verfahrensanweisung 10.05.2023, 16:00
y2
VAOOL B Arbeitsplanerstellung Arbeitsanweisung 03.05.2023,17:02
a3
&
- AR0DO2 [ Matrix Q-Priifung Arbeitsanweisung 03.05.2023, 16:59
ARDO4 [ Arbeitsanweisung-Schieifen, Polieren Arbeitsanweisung 03.05.2023,12:18

&
B

=

Abb.: Neuer Funktionsaufruf, um eine publizierte Checkliste direkt zu erfassen

Bitte beachten Sie: Bei der automatischen Erstellung von Checklisten (durch das direkte Starten der
Erfassung oder das Aktivieren von Checklisten-Sets) erfolgt keine Validierung der Pflichtfelder. Diese
Validierung erfolgt erst beim erneuten Bearbeiten und Speichern der Checklisten-Kopfdaten.

2.5.2 Erweiterte Suche

Bei der Suche in den Listenansichten "Zuletzt verwendet" und "Favoriten" werden jetzt auch die
zugewiesenen Labels eines Dokumentes bertcksichtigt.

2.5.3 Ordner-Struktur

Fir den Zugriff auf publizierte Dokumente kann ab Version 7.9 jetzt auch alternativ die Ordner-Struktur
verwendet werden — es handelt sich um dieselbe Ordner-Struktur wie im Modul ,Dokumente®. Vorhandene
Sicherheitseinstellungen werden dabei selbstverstandlich beriicksichtigt.

Die Verwendung der Ordner-Struktur eignet sich insbesondere bei Nutzung mobiler Endgerate.



= Meine Dokumente

Meine Dokumente

Schnellzugriffe

@® Zuletzt verwendet
Y% Favoriten

10 Unbestatigt

IO Alle Dokumente

Ordner

~ & Dokumente
mm Checklisten

v & IMS

i Controlling

= Forschung und Entwicklung

8 Human Ressources

~ [ Produktion

i Logistik

8 Montage

Fertigung

&l IMS

W
AADO1
Arbeitsanweisung

Ségen
W Favorit

&
AAOO4
Arbeitsanweisung
SchweiRen
% Favorit

@ Produktion

Y= Listenansicht

@ Fertigung

W
AADD2
Arbeitsanweisung

Schleifen
* Favorit

W
AADOS
Arbeitsanweisung

Schneiden
 Favorit

Abb.: Bereitstellung der publizierten Dokumente jetzt auch in einer Ordner-Struktur
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2.5.4 Visualisierung der Falligkeit einer ausstehende Lesebestatigung
Auf die Falligkeit einer ausstehenden Lesebestatigung fir ein publiziertes Dokument wird jetzt deutlich mit

einem farbigen Indikator (Eskalations-Chip) hingewiesen.

Meine Dokumente

Schnellzugriffe

© Zuletzt verwendet

Yt Favoriten

O Alle Dokumente

Ordner

» B Dokumente

Unbestitigt

¥¢ Dokument-Nr.

CE-000002

CHK-000010

FO-086

VA-190

NO-000006

NO-000005

V= Alle Dokumente filtern

Dokumentenname

[2 Data protection agreement
#CNC-Automat

[®) Zykiische Beurteilung des Managements
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2.6 Instandhaltungsauftrage
Hier kdnnen Wartungs- und Reparaturauftrage bearbeitet werden.

2.6.1 Reparaturauftrage: Storungsmeldung quittieren

Auch wéhrend der Bearbeitung eines Reparaturauftrages steht nun die Funktion ,,Stérungsmeldung
quittieren” zur Verfigung. Sollte es offene Stérungsmeldungen zur betreffenden Maschine geben, kénnen
diese hier direkt quittiert werden.

Damit Sie keine Stérungsmeldung Ubersehen, wird dartiber hinaus beim Statuswechsel auf ,Abgeschlossen®
oder ,Abgebrochen* Giberpruft, ob noch offene Stérungsmeldungen vorliegen- Ist das der Fall, kbnnen Sie
diese nun direkt mit quittieren.

4 Stérungsmeldung quittieren X
Fehler
01.60 (Beschidigung)
Ursache
000.51 (Obertastung)
Lésung

Gebrochenen Spindel ausgebaut und durch neven
ersetzt.

Abb.: Offene Stérungsmeldung wahrend der Bearbeitung eines Reparaturauftrages quittieren

2.7 Kataloge

2.7.1 Workflows

Der Katalog ,Workflows* befindet sich jetzt im Bereich ,Allgemein“, denn die hier definierten Workflows
kénnen jetzt sowohl fir die Dokumentenlenkung als auch fiir die Unterstiitzung bei der Bearbeitung und
Freigabe von Prozessen genutzt werden.

Die Verwaltung der Workflows im Katalog erfolgt jetzt mit einer Listenansicht, inkl. Symbolleiste fiir die
Funktionsaufrufe ,Bearbeiten“ und ,Léschen®, die auch im Kontextmenu verfigbar sind.



Kataloge

Allgemein
L:

Dokumente
Dokumententypen

Vorlagen

Abb.: Verwaltung der definierten Workflows im Katalog — jetzt im Bereich ,,Allgemein®

Workflows

Name
Vier-Augen-Prinzip
Basks-Workflow
Vier-Augen-Prinzip mit Bearbeiter
Prifung (2x)

Standardworkdlow (System)
Bearbeftung (2x] und Prifung (2x)

Prozesse
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Z W+ Ne

Status
Aktiviert
Deaktiviert
Aktiviert
Aktiviert
Aktiviert
Aktiviert

Heu

Darliber hinaus wurde fur Sie die Bearbeitung der einzelnen Workflow-Schritte (iberarbeitet und die
urspringlichen Felder ,Kurzname® und ,Name* fiir die Bezeichnung eines Workflows wurden im Feld
»Name“ zusammengefiihrt.

@ ® i

[ -

Schritte des Workflows

Workflow @

@ Entwurf 2#

@ Priifen durch Prozessverantwortiichen 2

—

@ Priifen durch Managementbeauftragten 2

Benutzergruppe @

+ Profung

3 Freigeben &

Benutzergruppe @

Abb.: Neue Bearbeitungsmaske fur die Workflow-Schritte

ar @

Bel Abschiuss erforderiich Bel Anderung der Datel erforderlich

Kemmentar @

= @D et Abschs exoerich

nentar @
= @D el Abschuss rtorderich

Kommentar @

et abschss ertorderich () Bel Abichmung erforderich

) Speichern )
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2.8 Prozesse

Funktionierende Geschaftsprozesse und deren stetige Weiterentwicklung sind fiir jedes Unternehmen
elementar — insbesondere dann, wenn ein wirksames Qualitdtsmanagementsystem, die Qualitat der
Produkte und zufriedene Kunden im Fokus des unternehmerischen Handelns stehen.

Weil wir Sie gern dabei unterstiitzen méchten, lhre geplanten Prozesse zu echten, gelebten und vor allem
wirksamen Prozessen zu machen, haben wir uns dem neuen Modul fir Prozessmanagement
(verdffentlicht mit Version 7.7 im Dezember 2022) auch im neuen Release 7.9 weiterhin gewidmet.

2.8.1 Filter in der Prozesslandkarte

Der aus der Listenansicht flir Prozesse bekannte Filterdialog steht jetzt auch in der Prozesslandkarte zur
Verfligung — sowohl im Bearbeitungs- als auch im Lesemodus.

Entsprechend der gewahlten Filtereinstellungen werden Strukturbaum und Prozesslandkarte so
eingeschrankt dargestellt, dass nur noch die gefilterten Prozesse angezeigt werden. Auf diese Weise
konnten Sie die Darstellung der Prozesslandkarte jetzt beispielsweise auf die Prozesse eines bestimmten
Standortes (Label) einschranken.

Haben Sie in der Listenansicht der Prozesse bereits gefilterte Ansichten gespeichert, steht Ihnen diese
Auswahl an Ansichten auch in der Prozesslandkarte zur Verfigung.

Bitte beachten Sie:

Sollten Sie Sicherheitseinstellungen fir einen eingeschrankten Zugriff auf bestimmte Ordner aktiviert haben,
werden diese fur den angemeldeten Benutzer auch in der gefilterten Prozessstruktur bzw. Landkarte
bericksichtigt.

Y Filter x

® Hich

Zugewiesen an Workflow)

Meine

Labels
Standorte
® Frankfurt & % Wupperal ®

@ oo

Arbeitsmaterialien

Abb.: Filterdialog in der Prozesslandkarte

Verwenden Sie im Filterdialog mehr als einen Eintrag fur ,,Labels“, ,,Arbeitsmaterialien“ und
»Prozessbeteiligte*“ kénnen Sie nun entscheiden, ob die jeweilige Auswahl beim Filtern der Prozesse UND-
oder ODER-verknupft angewendet werden soll.
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Sollen die Prozesse beispielsweise alle ausgewahlten Labels besitzen, nutzen Sie die Option ,UND*". Sollen
die Prozesse dagegen mit nur mindestens einem der ausgewahlten Labels gekennzeichnet sein, verwenden
Sie die Option ,ODER*:

2.8.2 Freigabe mit Workflow-Unterstiitzung

Von der Analyse eines Prozesses bis zur Erstellung und Freigabe der Prozessbeschreibung bedarf es
verschiedener Arbeitsschritte, an denen oft verschiedene Kolleg:innen beteiligt sind. Deshalb kann nun auch
im Modul ,,Prozesse“ die aus der Dokumentenlenkung bekannte Workflow-Unterstiitzung genutzt
werden.

Die Freigabe-Workflows werden im Katalog ,,Workflows* definiert und verwaltet. Neben den
vorgeschriebenen Schritten fur Entwurf und Freigeben kdnnen Sie gemafR Ihrer Freigabeprozesse in
jedem Workflow eine beliebige Anzahl an Bearbeitungs- und Prifschritten definieren.

Ist ein standardisierter Freigabeprozesse etabliert, besteht in der Prozessstruktur die Mdglichkeit, fur jeden
Ordner einen aktivierten Workflow aus dem Katalog anzugeben, der daraufhin in jedem neu hinzugefugten
Prozess dieses Ordners als Freigabe-Workflow vorbelegt wird. Falls notwendig kann diese Vorbelegung im
Entwurfsstatus eines Prozesses oder einer neuen Prozessversion auch durch einen anderen Workflow aus
dem Katalog ersetzt werden.

Spater kann der Freigabe-Workflow fir den betreffenden Prozess noch individuell konfiguriert werden: Mit
der Funktion ,,Fortschritt anzeigen* im Bearbeitungsmodus eines Prozesses wird ausgewiesen, welche
Workflow-Schritte bereits abgeschlossen, welcher Schritt aktiv ist und welche noch offen sind. Hier kénnen
Sie nun flr jeden noch nicht abgeschlossenen Schritt eine Frist angeben sowie einen verantwortlichen
Benutzer hinterlegen, die dann ebenfalls in der Fortschritt-Ubersicht ausgewiesen werden. Dariiber hinaus
erkennen Sie, ob eine Frist bereits erreicht oder abgelaufen ist — die betreffenden Termine werden in
diesem Fall in Rot dargestellt.
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@ Fortschritt X

Workflow

Workflow fiir Prozesse

{83 Konfiguration

Erstellung
o Florian Linzenbach
11102023, 12-07

Prozessentwurf

9 Florian Linzenbach (FL)
11.10.2023, 16:48

0 Erstellung des Flowcharts

Schmid, Orson (12)
Bis 01.12.2023

Bearbeitung des Turtles

Matthes, Torsten (TM)
Bis 08.12 2023

Fachliche Priifung

Prozesspriifung (PRCEDIT)
Bis 12.12.2023

Formale Priifung

Malkemper, Frank (07)
Bis 15.12.2023

Prozessfreigabe

Geschaftsleitung (GL)
Bis 21.12.2023

Abb.: Beispiel eines Freigabe-Workflows fiir die Erstellung,
Priifung und Freigabe einer Prozessbeschreibung

Fur Transparenz Uber die Bearbeitung und Freigabe eines Prozesses sorgt ein Protokoll: Dort wird jeder
Statuswechsel und jeder ausgefiihrte Workflow-Schritt dokumentiert. Jeder Eintrag enthéalt den Namen des
Benutzers, der das Ereignis ausgefiihrt hat, das Datum und die Uhrzeit der Durchfiihrung sowie die
erfassten Kommentare.

Weitere Informationen: 2.7.1 | Workflows

2.8.3 Verkniipfte Anforderungen

Fur die Analyse eines Prozesses und die Erstellung einer Prozessbeschreibung ist es erforderlich, auch die
relevanten Anforderungen zu kennen und zu beriicksichtigen, die von interessierten Parteien an Ihr
Unternehmen gestellt werden - und die fir diesen Prozess relevant sind.

Im Bearbeitungsmodus eines Prozesses finden Sie in der Symbolleiste die neue Funktion ,,Anforderungen
anzeigen®. Dort ist bereits durch einen Indikator ersichtlich, z.B. (2), ob und wie viele Anforderungen mit
diesem Prozess verknupft sind — vorausgesetzt die Anforderungen werden im Modul ,,Anforderungen
verwaltet.
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= & Kernprozesse Bearbeiten (I Prozessansicht dffnen (&) Workfowauswihien - = [ ¢ w ¢ D 22 Anforderungen X
Q Name @D eutigt  Nichtbesttigt
Serienproduktion® [ 5]
1(4412)- i und (PSCR)
L5 Beschreibung ALV CSR 2021 - Kundenspezifische Anforderungen (27.04.2021, Version 4.0)

+ Bestitigt von Katrin Strat 23102023, 1457
Der Serienprozess beinhaltet die vollstindige Fertigung der Teile nach dem erfolgreichen Riisten der Maschine und des Serienanlaufes. SR I R A

Er beinhaltet nicht nur die Herstellung der Produkte unter sondern auch die Priifung durch den
Mitarbeiter.

6(8.7.1.6) - Selbstanzeige bei qualitativen Abweichungen

ALV CSR 2021 - Kundenspezifische Anforderungen (27.04.2021, Version 4.0)

& Noch nicht bestitigt

o
S Varrers ©] & reive 0] '

Referenzkapitel; 8.5 - Produktion und DL-Erbringung

« Nicht bekannte Risiken im Prozess die zu qualitativen oder quantitativen Problemen fiihren konnen

“» Zur Prozessanalyse = Zum Flowchart

der

Gilltig ab Datum

15052023

Version 4 ( Freigegeben

Ersteller Johnny English

Angelegtam  11.05.2023,10:42 ™ e o v
Ansicht der Prozessbeteligten

V¥ Historische Versio Lesebestitiy
63 s

Lesebesttigung st erforderlich fir Prozessbeteiigte

S Bestitigungen anzeigen v

Kommentarbereich =
fo}) ) Kommentare anzeioen

Abb.: Prozess im Bearbeitungsmodus mit neuer Ubersicht verkniipfter Anforderungen

Als Prozessverantwortlicher finden Sie hier eine aktuelle Ubersicht, welche (neuen) Anforderungen in Ihrem
Prozess zu berticksichtigen sind. Gleichzeitig kdnnen Sie dem Verantwortlichen fiir die Anforderung hier
bestatigen, dass Sie die (neue) Anforderung zur Kenntnis genommen haben und diese bei der Erstellung der
Prozessbeschreibung oder im Rahmen des nachsten Reviews beriicksichtigen werden. Sollten Sie auch
zumindest (lesenden) Zugriff auf das Modul ,,Anforderungen besitzen, kdnnen Sie die betreffende
Anforderung direkt 6ffnen, um sich vollumfanglich zu informieren.



